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za¥izeni ne kontinudlni povrchovou Upravu vélcovych p¥edmétd

1

Vyndlez se tykd zafizeni na povrchovou Gprevu véleovych p¥edm&tl, zejména kovovych nadob.

Povrchové Upravy téchto p¥edm&td se doposud v&t¥inou provédéji na jednoduchych kotoudovych
nebo pésovjch brousicich a le¥ticich strojich s rudni obsluhou. Nezbytnd bezprostiedni Ulast
obsluhy u stroje a jeji menipulace s obrobkem v blizkosti ndstroje nese sebou znafné nebez-
pedi drazu, neﬁledé k nevyhovujicim hygienickym a pracovnim podminkédm.

V hromadné vyrob® jsou ndkde zavédény poloautomatické stroje karpselového nebo trensferového
typu, s nimiZ je moZno dosdhnout p¥i poZadovené kvalité vyf#si produktivity prédce., Podminky v
oblasti hygieny préce a ochrany zdravi pracujicich se tim sice zlep&ily, ale zaklddéni a vy-
kI4ddni obrobkd se i naddle provéddi ruéné.

Nedostatkem obou uvedenﬁch.typﬁ stroja je, %e helze odstranit ztré&y, vyplyvajici z jejich
mezioperadniho a manipulagniho’ taktu. Provoz je sice moZno v piipadech, kdy to tvar obrobku

{echnicky p¥ipou¥ti, autometizovat s pouZitim menipuldtorld nebo robotd., Vyloudeni oﬁsluhy

i pouZitim dvou nebo Vv nejp¥izniv8j¥im p¥ipad& jednoho manipuldforu nebo robotu mé vzhledem k

Lo

vysoké poFizovaci cené téchto §iidavnjch zatizeni nepfiznivi dopad na ekonomicky efekt siroje,
ktery kromé& toho musi mit n&kolik pracovnich poloh navic. Tato nevyhoda se ddle jefté& prohiubu-
je tim, %e s kaZdou tVarovdu zménou obrobkld /zménou sortimentu/ se musi bezpodminedn& vyménit
upina8e na viech pracovnich polohdch stroje.

Tato skutednost zplsobuje, fe pro kaZdj stroj musi byt vyrobeno a doddno tolik souprav

upina¥d, kolik tvarové odliZnfch obrobkd bude ve vfrobnim programu. To vEe podstatné ovlivnuje
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jejich poPizovaci cenu i budouci provozni nékledy, vyplyvajici z nédhrady pot¥ebnych souprav
upinadld. .

Dal®{ neodstranitelnou nevyhodou zaPizeni popisovaného typu je, Ze p¥i kaZdé zméné je nui-
no upinade ménit, &im# se znadn¥ prodluiuje nezbytny ztrdtovy p¥idavny &aes.

Podobné problémy prind#i sebou 1 pouZivéni manipuldtord nebo robotd, Jeliko%Z p¥i zmé&né&
sortimentu musi byt vym&néno chapadlo, pot¥ebné pro uchopeni obrobku. '

Krom$ popsanych typld ze¥izeni pro povrchové dpravy obrobkd broudenim nebo left&nim jsou
znémy stroje pro hydraulické nebo pneumatické otryskdvéni upravoveného povrchu rﬁznjmi akéni:
mi prost¥edky a rovn&% stroje pro dpravu povrchu ultrazvukem nebo chemicky.

Véechna tato za¥izeni jsou doposud v&tEinou zévisléd na ru¥ni obsluze tryskacich boxl nebo
1ézni. Snahy o 3éstednou nebo plnou automatizaci jsou omezovény stejnymi nevyhodemi a ztré-
tami, které jsou b&¥né u karuselovyich nebo transferovych strojd, anii se ovéeﬁ dosdhne oné
vysoké jakosti povrohu, které lze ziskat le¥ténim hadrovymi kotouti.

Uvedené nevyhody v podstatné mife odstranuje za¥izeni na kontinudlni povrchovou lpravu
vdlcovych p¥edmdth podle pFedlo¥eného vyndlezu, JehoZ podstata spodivé v tom, Ze Je tvodeno
podavadem s vratnym vytladnym &lenem s ¥izenym pracovnim pohybem mezi vystupem vetupniho sklu-
zu a vstupem vystupniho sk%uzu, mezi nimi? jsou uspo¥ddény, v prostoru tvofeném sousiavou
hnacich a p¥idr¥ovacich vdlel, jejich# osy jsou v podstaté rovnob&Zné se sm&rem pohybu vy-
tladného élenu,'pracovni néstroje. _ h

Velkou vyhodou navrhovaného za¥izeni je docileni blné automatizace provozu bez pouZiti
maenipuldtord nebo robotd k zakldddni nebo vyjiméni bbrobkﬁ. T{m odpadd nejen rudni manipu-
lace s obrobky nebo jakdkoli jind dlast obsiuhy, ale soulasnd jé odstranén jeden z rizikovych
faktord, ktery mife podstatnd ovlivnit prévozni spolehlivost stroje.

Dal¥i vyhodou navrhovaeného za¥izeni spodivé v tom, Ze odpadd dal¥fi z vdinych rizikovych

faktoryd, spdéivajici-v nutnosti Fefeni synchronizace perifernich automatizadnich prvkd s
pracovnim taktem stroje. '
Krom& toho odstranuje zebfzeni podle vyndlezu viechny popsené nevyhody zndmych stroji na

provéd&ni povrchovych dprav, fet¥i pracoval sily a je oproti automatizaci na bézi manipuld-
tort nebo robotd technicky jednodu¥#i, spolehliv&jEi a energeticky mnohem uUspornéj#i,

Oproti znédmym strojim je navrhované zafizeni univerzéinéjéi, protofe je lze pouZit pro
.povrchovou Gpravu vndjEL véleové Edsti obrobkd broufenim nebo lefténim a po nenéroéné tvpravé
pneumatickym nebo hydraulickym otryskénim vn&jéfho i vnit¥niho povrchu vé;cového ptedmé&su,

Na p¥ilo¥enych vykresech je na obr. 1 znézornéno navrhované zaiizeni‘pfi pohledu z boku,
na obr. 2 p¥i pohledu shora a na obr. 3 v &elnim pohledu véetné oznaéeni funkéniho pohybu
Jednotlivych &dsti. Na obr. 4 je zndzorndn pohyd obrobkd ma spodniﬁ hnacim vdleci, Na obr, 5
je pohled shora na variantni ¥edeni, k provéddéni povrchové vpravy otryskénim. Obr. 6 zndzor- .
nuje tuté¥ variantu v elnim poﬁledu v&etn& oznadeni funkdniho pohybu Jednotlivych Sdsti.

Na obr. 7 je zndzornéno pou?iti ﬁavrhovanéhb za¥izeni k. otryskdvdnd vnéjéivplochy dna vdl-
cového pFedm¥tu a ne obr. 8 k otryskévéni celého jeho vnit¥niho povrehu.

Jak Je patrno z obr. l,'é, e 3, .Je na zdkladnim rému 8 otodn& uloZen na &epu 16 apodni
hnac{ vélec 1, pohén¥ny pievbﬁovim motorem 21 -na fetdzku 22, Po obou strendch zdkladniho rému
Jsou v konzoldsh na Sepech 14 kyvn¥ uloZena &vé ramena 7 piidrio#ac{ch vélcl. Na pravém ra-

meni je voln& otodné uloZen pravj’pfidrio&aci véleé‘i a na levém remeni Jé volné ofoéné
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ulo¥en levy pridrZovaci vdlec 3. #gd spodnim hnacim vélcem 1 je uspofddén horni pfidriovaei.
vélec'g. Tento vélec je vyikovE prestavitelny v nezakresleném za¥izeni, ve kterém je volné
otodny na &epech 15. Na zdkladnim rému 8 jsou na vykyvnjch ramenech 27 uloZeny v Zepech 13

& konzoldch 3 dva motory 10, pohdn&jici pravy i levy precovni ndstroj, v deaném p¥ipadd brus-
ny nebo ledtici kotoud 5, 6. Na pfedni strané spodnfho hnaciho védlce 1 Je uspofddén vstupni
"skluz 7_ dstici do prostoru podavade 12, opatfeného vratnym vytladnym Elenem 23. Na koneil
spodniho hnaciho vdlce 1 je upraven vystupni skluz 26. Na obrdzku 4 jsou jako p¥iklad zndzornény
“povrchovd upravované vdlcové pYedm&ty 20 tak, jak jeou v/fadé za sebou pYepravoviny §ratnjm
vytladnym &lenem 23 podavale 12 a unéfeny mezi vdlci 1 a 2. Na zadni strang zaPizeni je pod
vytst&nim vystupniho skluzu 26 upravena dorazovd 1ifta 19 /obr. 1 a 2/, kterd usmérnuje polohu
vélcovych predm¥td 20 na dopravniku 11, umisténém na podstavci 18.

Povrchové upravované vélcované pFedméty 20 se dostroje zavéd&ji privédddcim skluzem 7,
ktery je moZno dle velikosti i prom&ru obrobku jednodufe piizplisobit. Délka skluzu 7 je vo-
lena podle tidelné zdsoby vélcovych pPedm&td. Po vystupu z pFivdd¥ciho skluzu 7 se v prostoru
nad‘spodnim hnacim v4dlcem 1 povrchové upravovany vdlcovy pFedmét gg pomoci zardZfek zastavi
a spodnim hnacim vdlcem 1 se uvede do otd&ivého pohybu ve smdru £ipek, zndzorn¥nych na obr.
3, Vratnym vytlaénym &lenem 23 podavade 12 jsou vélcové predmdty postupn¥, podle pot¥eby
upravovaného povrchu, ¥izenym pohybem vtlaSovdny pod brusné nebo lsftici kotoude 3 a 6, pPi-
Gem? jsou st¥edény mezi spodnim hnenym vélcem 1 a dvéme postramimi p¥idrZovacimi vdleci 3 a 4.
Poloha obou vélcd 3 & 4 je libovolnd pYestavitelnd dle centrdlni osy pohybu a prdméru po-
vrchov® upravovaného védlcového pfedmétu 20. PFi obrdbdni vélcovych predmdtd, tverovenych po-
‘dle obr. 4 je vyhodné ssmostatné st¥eddni jeho dha a okraje.

U ndkterych povrchové upravovanych vdlcovych predmdth je jejich okraj Udeln& rozev¥en do
vétdiho priméru, ne% je primér jejich dna a proto musi byt povrch vdled 1, 2, 3 a 4 na tolik
pruiny, aby se tento rozevieny okraj mohl do nich vtisknout.

P¥i roteci vdled 1,2, 3 & 4 i pov.chové upravovanych vdlcovych predm&td 20 je dop¥edny
pohyb, odvozovany od podavade 12, snadny.

Povrchovd upravované védlcové predm&ty mohou vstupoﬁat do stroje polohov& orientovény dnem
dop¥edu nebo dozadu, ale shodn&, Divod volitelnosti orientace vdlcovych pFedmétd vyplyne 2z
dal#iho popisu. ’

V souladu s volitelnosti orientace je i vytlaovaci &len 23 podavade 12 Feden tak, aby
mohl tla&it na dno vdlcového predmétu bud z vndjEi nebo vnit¥ni strany. Posuv védlcového pFed-
métu mezi p¥idr¥ovacimi vdlei 3 a 4 pod brusné a nebo ledtici kotoude 5 a 6 je pFerufoveny
a v souladu s taktem vratného pohybu podavade 12. Rychly vratny pohyb soufasné zpisobuje

uvoln&ni nezakreslenych zardZek na privdd¥cim sklugu 7 pro zalo¥eni dael&iho vdlcového pred~

- métu 20 na spodni hnaci vdlec 1. Dopfednym pohybem mezi vélci 1, 3 a 4 se celd Fada védlcovych

- pPedm8td 20 nejprve posune pod volné ulo¥eny horni p¥idrZovaci vélec 2, ktery je vertikdlné

prestavitelny podle priméru povrchové upravovaného vélcového -pFedm&tu 20.

v 6kamﬁiku,-kdy povrchové upravovany vélcovy p¥edmét 20 postoupi mezi brusné nebo le&ti-
e kotoude 5,6, opusti jeho zadni okraj p¥idr¥ovaci védlce 3, 4. 0d tohoto okamiiku kotoude
5, 6 p¥itladuji vdlcovy pFedmét 20 na spodn{ hnaci vélec l. Doporuduje se, aby obvodovd 7

rychlost kotoude & byla nepatrnd mensi ne¥ kotoute 3, coi se docil{ nap¥iklad nepatrnym
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zmengenim jeho prum&ru, Kotoude 5, 6 Jjsou pohéndny dvéma elektromotory 10, umisténymi na kyv-
nych remenech 27, které umo¥nuji jejich p¥estaveni podle priméru opracovédvaného védlcového
p¥edmdtu 20 a potfebného p¥islaku. Oba kotoude 5,6 jsou opatieny samoinnou nendfedkou 24

le¥tici pesty, na jejim¥ remeni je drZdk leftici pasty 23. Le#tici pasta je nandfena ve
zvolenych Sasovych intervalech z drZdku 25. \

Po opudt&ni zedni hrany kotoudd 5 a & jsou povrohové upravené védlcevé predm&ty 20 vedeny -
mezi spodnim Ynacim vélecem 1 a hornim pFidrZovacim vdlcem g; p¥iem# jsou bo¥n& p¥idrovény
m8kkymi op&remi, nap¥iklad liEtami nebo véle&ky. Délky spodniho hnaciho vélce 1 a horniho “
p¥idr¥ovaciho védlce 2 jsou na vystupni strand za¥izeni upraveny tak, aby vdlcovy pPedmét 20
mohl orientovand vystupovat vystupnim skluzem 26 na pdsovy dopravnik 11.

P¥i pou¥oti navrhovaného za¥izeni k provedeni povrchové vpravy vélcovych predm&td otryskdnim
z8st4vd pracovni princip zachovén. Jak je patrno z obrdzku 5, p¥ichdzeji vdlcové predméty 20
do navrhovaného zarizeni stejné jako p¥i brouZeni nebo left&ni p¥ivdd&cim skluzem 7 na spodni
hnaci vélec 1 a jsoﬁ vytladovacim ¢lenem gg podavaée.lg posouvény mezi pravy e levy p¥idr¥o-
vaci vélec 4 a 3, a¥ k mistu pFerufeni gg‘vélcﬁ 3, 4, kde jsou umistény hydraulické nebo

pneumatické trysky 29.
Proud leftici sm&si plsobi z obou stran na vndjEi povrch vélcového pFedmétu 20, pFidemi

doba ptsobeni zdvisi na rychlosti jeho pohybu, odvozenou od pohybu podevafe 12. Po otryské-
ni je vélcovy pFedmdt 20 vyveden na vystupni skluz 26.

Pohyb véled 1,3 a 4 a pohyb védlcového pfedm&tu 20, na jehoZ povrch pisobi trysky 29, k
nim¥ je tryskaci smés pFivddéna trubkemi 30 a 31, Je patrny z obrédzku 6. Stdny pFerugeni 28,

v nich% jsou umist¥ny trysky 23, omezuji bodni rozptyl tryskaci smési, jeji% odraz zachycuji
vhodné lapade 32,
Za¥{zeni, upravené podle obrdzkd 5 a 6 umo¥huje krom& toho povrchové uprevovat té% plochu

dna /obr. 7/ nebo vnit¥ni povrech vdlcového pPedm&tu 20 /obr., 8/, podle toho, zda jsou védlcové
p¥edm8ty 20 otientovény dutou %ésti nebo dnem ke vstupu do za¥izeni. Za tim ielem Je na
v§stupni strand za¥izeni umistina tryska 33, jeji% poloha a pohyb jsou vhodné uzplsobeny k

provédéni tdchto operaci. Vystupni skluz 26 /obr.7/ musi byt vhodn& upraven tak, aby neumo -
novael rozptyl tryskené sm&si.

Nevrhované zaibizeni je moZno pou?ivaet pro jednotlivé operace nebo jejich kombinace v
kontinudln& pracujici lince. Uplatni se predev&im, ale nikoliv vylu¥n&, ve vjrob& nepoléve-
ného kovového nddobi z lehkych kovi nebo herezavéjici oceli.

PEEDNMNET VYNALEZU

1.Za¥{zen{ pro kontinudlni povrchovou Upravu vélcovych pFedmétd, vyznadujici se tim, Ze Je
tvoPeno podavadem (12) s vratnym vytladnym &lenem (23) & ¥{zengm pracovnim pohybem mezi vy-

stupem vetupniho skluzu (7) a vetupem vy¥stupniho skluzu (26), mezi nimiZ jsou ueporédény.
v prostoru tvo¥eném soustavou hnacich a p¥idrfovacich vdled (1,2,3,4), Jejich% osy jsou v
podstat® rovnob&¥né se smérem pohybu vratného vytladného &lenu (23), pracovni néatroje. -

2,Za¥{zeni podle bodu 1, vyznadené tim,Ze horni pFidrZovaci vélec (2) je vyfkové prestavitelny.

3,Zar{zeni podle bodu 1 nebo 2, vyznalené tim, ¥e levy a pravy pfidréoﬁaci védleo (3,4) Jsou
voln¥ oto¥n& ulofeny v remenech (17), kyvné uloZenych na &epech (14).

4,Za¥izeni podle bodd 1 a¥ 3, vyznafené tim, Ze povrch spodniho hnaciho védlce (1), horniho
p¥idriovaciho vélce (2) a levého a pravéhd p¥idr¥ovaciho vélce (3,4) je opat¥en mdkkym

pruifnym povlakem.

5.Z%a¥{zeni podle bodd 1 a% 4, vyznaSené tim, Ze v levém a pravém p¥idrZovacim vdlei (3,4) Je



226 969 ' ' 5
upraveno p¥erufeni (28),
6.Za¥izeni podle bodd 1 af4, vyznalené tim, ¥e pracovnimi ndstroji jsou leftici kotoude (5,6).

7.Zefizeni podle bodd 1 a% 5, vyznadené tim, ¥e precovnimi ndstroji jsou trysky (29,33).

- ‘ 3 vykresy
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Vytiskly Moravské tiskafské zavody, Cena: 240 K&s
. provoz 12, Leninova 21, Olomouc
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