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(57) Rezumat:
1

Inventia se referd la constructie si poate fi
aplicatd la efectuarea lucrdrilor cu utilizarea
materialelor de constructie in plici, de
exemplu, la executarea peretilor despartitori,
tavanelor, elementelor decorative
tridimensionale in interior.

Procedeul de executare a Imbinarii
materialelor de constructie in placi constd in
aceea cd se executa un sanfren la placi in locul
de imbinare a acestora si se monteaza placile,
sau se monteaza plicile si pe linia de imbinare
se executa sanfrenul la pldci; se aplicd un strat
de grund pe linia de imbinare; se aplicd un strat
de chit pe linia de Tmbinare; se niveleazd cu
spaclu rostul format; se asazd i se preseaza in
imbinare o banda de armare perforata, totodata
cu spaclul se inlaturd surplusurile de chit, iesite
din imbinare; se aplicd pe rost un strat de chit
acoperitor cu nivelarea ulterioard a rostului cu
spaclul.

Nodul de imbinare a materialelor de
constructie in placi contine placi (1) montate
cu un sanfren (2) executat pe linia lor de
imbinare. Nodul de asemenea contine,

2

amplasate succesiv, un strat de grund (3) pe
linia de imbinare, un strat de chit (4) pe linia
de imbinare, o banda de armare perforatd (5),
presatd in stratul de chit (4) pe linia de
imbinare, un strat de chit acoperitor de nivelare
(6) cu formarea suprafetei unice a placilor (1)
si arostului de imbinare.

In calitate de material de constructie in
placi poate fi utilizatd placa de ipsos cartonatd,
placd din ipsos si fibre, placd din sticla si
magneziu, sau o combinatie a acestora.

Revendicari: 4

Figuri: 7




(54) Process for execution of joint of sheet building materials and joint node

(57) Abstract:
1

The invention relates to construction and
can be used in the performance of work using
sheet building materials, for example, in the
execution of partitions, ceilings, decorative
three-dimensional elements in the interior.

The process for execution of joint of sheet
building materials consists in that are
chamfered the sheets in the place of their joint
and are mounted the sheets, or are mounted the
sheets and on the joint line are chamfered the
sheets; is applied a layer of primer on the joint
line; 1s applied a putty layer on the joint line; is
leveled with the spatula the formed seam; is
laid and pressed into the joint a perforated
reinforcing tape, at the same time with the
spatula is removed the excess putty, oozed out
of the joint; is applied on the seam a finish
putty layer with subsequent leveling of the
seam with the spatula.

2

The joint node of sheet building materials
comprises sheets (1) mounted with a chamfer
(2) made on the line of their joint. The node
also comprises, sequentially placed, a primer
layer (3) on the joint line, a putty layer (4) on
the joint line, a perforated reinforcing tape (5),
pressed into the putty layer (4) on the joint
line, a finish leveling putty layer (6) with the
formation of the single plane of sheets (1) and
the joint seam.

As the sheet building material may be used
gypsum plaster sheet, fiber reinforced gypsum
sheet, glass-magnesium sheet, or combination
thereof.

Claims: 4

Fig.: 7

(54) Cnioco0 ycTpoiicTBa CTHIKA JIMCTOBBIX CTPOUTEIBHBIX MATEPHAJIOB B y3eJ1

CTBhIKA

(57) Pegepar:
1
W300peTeHre OTHOCHTCS K CTPOUTEIHCTBY
H MOXET OBITD IIPUMCHCHO IIPU IIPOU3BOACTBC

paboT ¢  HCHOIB30BAaHUEM  JIHCTOBBIX
CTPOUTEIIFHBIX MAaTEPUAIIOB, HAIPHMED, IIPH
ycTpoiicTBe IIEPErOPOIOK, HOTOJIKOB,
JICKOPATHBHBIX 00bEMHBIX 3IIEMEHTOB
HHTEPHEPA.

Crmocod yCTpOMCTBa CTHIKA JIHCTOBBIX
CTPOUTCIBHBIX MATCPHAIIOB 3aKITI0UacTCId B
TOM, YTO CHUMAIOT (HDacKy ¢ JIHCTOB B MECTE HX
CTBIKA U MOHTHPYIOT JIUCTHI, IJIH MOHTHPYIOT
JUCTHI U IO JIHHUH CThIKA CHUMAIOT (acky ¢
JIUCTOB; HAHOCAT CIIOH TPYHTOBKH IO JIHHHU
CTBIKA; HAHOCAT CIOH IIMAKIEBKH IO JIMHUU

CTBIKaA, BbIDaBHUBAIOT MHIITaTCICM
06pa3OB AHHBIN I10B; YKIIaAbIBAOT u
BIaBJIMBAIOT B CTBIK APMHUPYIONTYIO

mep(pOpPUPOBAHHYI0  JIGHTY, HpPH  ITOM
IIITATENIEM YAAISIOT U3IHIIKY IIPOCTYIUBIICH
M3 CThIKa IIITaKIEeBKHM, HAHOCAT Ha IIOB
HAKPBIBOUHBIH CII0H IIITAKICBKH c
TTOCTIETYIOIITHM BBIPABHUBAHUECM HIBa
IIITATEIIEM.

2

¥Y3en CTBIKa JINCTOBBIX CTPOHTEIHHBIX
MaTEpPHAIOB  COJIEPKUT  CMOHTHPOBAHHEIC
mucTHl (1) co craToit dackoit (2) Mo MUHEK HX
CTBIKA. VY3en TaKXKe COZIEPKUT
IIOCIIE/TOBATENHHO pa3MenIicHHbIC cIoit
TPYHTOBKH (3) 10 JHHHH CTHIKa, CIIOH
ITaKIeBKH  (4) 1[0  JNHHUHM  CTHIKa,
apMHUPYIONTYI0 mephopHpoBaHHyl0 JeHTY (5),
BJIABIICHHYIO B CJIOH IIAKIEBKH (4) IO THHUK
CTBIKa, HAKPHIBOUHBIH BBIPABHUBAIONIMH CIIOH
IITaKIeBKH (6) ¢ 00pa3oBaHHEM €IUHOH
IUTOCKOCTH JTHCTOB (1) U IIBa CTHIKA.

B xauecTBE IHCTOBOTO CTPOUTEIHHOTO
MaTepHala  MOXKET  OBITh  MCIOIb30BaH
THIICOKAPTOHHBIM JIHCT, THIICOBOJIOKHUCTHIH
JHCT, CTEKIIOMAarHUEBBIM JHCT, MWIH HX
KOMOHUHAITHS.

I1. hopmymss: 4

Qur.: 7
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Descriere:

Inventia se refera la constructie si poate fi aplicatd la efectuarea lucrérilor cu utilizarea
materialelor de constructie in plici, de exemplu, la executarea peretilor despartitori,
tavanelor, elementelor decorative tridimensionale in interior.

Sunt cunoscute un procedeu de executare a imbinarii materialelor de constructie in placi si
un nod de imbinare, in particular, a placilor de ipsos cartonate. Procedeul constd in aceea ca se
executd un sanfren la pléci in locul de imbinare a acestora, se monteaza placile; se aplicd un
strat de grund pe linia de imbinare, se aplicd un strat de chit pe linia de imbinare, se niveleazd cu
spaclu rostul format, se aplicd pe imbinare o bandad de armare perforatd si se preseaza strans pe
stratul de chit. Nodul de imbinare a materialelor de constructie in placi contine plici montate cu un
sanfren executat pe linia lor de imbinare, un strat de grund pe linia de imbinare, un strat de chit
pe linia de imbinare, 0 bandd de armare perforata, presatd pe stratul de chit pe linia de
imbinare [1].

Dezavantajul procedeului cunoscut si al nodului de imbinare constd in aceea ca banda de
armare perforatd cu marginile ei laterale este amplasatd pe plicile care urmeazd sd fie
imbinate. Prin urmare, pentru nivelarea suprafetei pe plici trebuie de aplicat suplimentar un strat
acoperitor de chit sau de tencuiald. Aceasta necesitd cheltuieli suplimentare de materiale si de
timp.

Problema pe care o rezolva inventia constd in reducerea consumului de materiale de
constructie de finisare pentru executarea Imbindrii materialelor de constructie in pléci, precum si in
reducerea termenelor de executare a lucrérilor.

Problema se solutioneaza prin aceea cd in procedeul de executare a imbinarii materialelor
de constructie 1n placi se executd un sanfren la placi in locul de imbinare a acestora si se
monteazad plécile, sau se monteaza placile si pe linia de imbinare se executd sanfrenul la
placi; se aplicd un strat de grund pe linia de imbinare; se aplicd un strat de chit pe linia de
imbinare; se niveleaza cu gpaclu rostul format; se asaza si se preseazd in imbinare o banda
de armare perforata, totodatd cu spaclul se nldturd surplusurile de chit, iesite din
imbinare; se aplicd pe rost un strat de chit acoperitor cu nivelarea ulterioard a rostului cu
spaclul.

Nodul de imbinare a materialelor de constructie in pldci contine plici montate cu un
sanfren executat pe linia lor de imbinare. Nodul de asemenea contine, amplasate succesiv,
un strat de grund pe linia de imbinare, un strat de chit pe linia de imbinare, o banda de
armare perforatd, presatd in stratul de chit pe linia de imbinare, un strat de chit acoperitor
de nivelare cu formarea suprafetei unice a placilor si a rostului de Imbinare.

In calitate de material de constructie in placi este utilizatd placd de ipsos cartonatd,
placé din ipsos si fibre, placd din sticlad si magneziu, sau o combinatie a acestora.

Totalitatea de caracteristici ale inventiei revendicate dad posibilitate de a reduce consumul de
materiale de constructie pentru finisare si termenul de executare a lucrérilor, Intrucét se exclude
necesitatea de a nivela suprafata placilor si rostului imbinarii, totodatd pericada de timp pentru
uscare a materialelor in imbinare este mai micd decat perioada de timp pentru uscare a
materialelor in Imbinare §i pe placi. Se reduce perioada de timp de pand la Inceperca executarii
urmatoarelor lucrari de finisare.

Inventia se explicéd prin desenele din fig. 1 - 7, care reprezinta:

- fig. 1, montarea placilor;

- fig. 2, executarea sanfrenului la placi;

- fig. 3, aplicarea unui strat de grund;

- fig. 4, umplerea rostului cu un strat de chit;

- fig. 5, armarea rostului cu banda de armare perforat;

- fig. 6, aplicarea unui strat de chit acoperitor de nivelare;

- fig. 7, nodul de imbinare.

Nodul de imbinare a materialelor de constructie in pldci contine placi 1 montate cu un
sanfren 2 executat pe linia de imbinare, un strat de grund 3 pe linia de imbinare, un strat de chit4 pe
linia de imbinare, o banda de armare perforatd 5, presatd in stratul de chit 4 pe linia de imbinare,
un strat de chit acoperitor de nivelare 6 cu formarea suprafetei unice a plécilor 1 §i a rostului de
imbinare.

Imbinarea se executd in modul urmitor.

Se monteaza placile 1. La placile 1 se executd sanfrenul 2. La fel poate fi executat preliminar
la placile 1 sanfrenul 2, dupa care poate fi efectuatd montarea placilor 1. Se aplica pe linia de
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imbinare a placilor 1, intre sanfrenurile 2, stratul de grund 3, dupa uscarea céruia se aplica stratul
de chit 4. Se niveleazd cu spaclul rostul format, se agazd §i s¢ preseazd in imbinare banda de
armare perforatd 5. Surplusurile de chit 4, care au iesit prin perforatiile benzii de armare
perforate 5, se inlaturd cu spaclul si se niveleaza. In continuare se aplica stratul de chit acoperitor
de nivelare 6 cu formarea suprafetei unice a plicilor 1 si a rostului de imbinare. Imbinarea este
finisatd, iar suprafata constructiilor in pléci este pregatitd pentru urmatoarele lucrari de finisare -
incleierea tapetelor, vopsire etc.

Utilizarea inventiei permite de a reduce consumul de materiale de finisare, cheltuielile de
timp pentru executarea lucrarilor cand nodul Imbindrii este de calitate Inalta.

(56) Referinte bibliografice citate in descriere:

1. CII 55-101-2000. Orpaxpgaomue KOHCTPYKIMH C  IIPUMECHCHHEM
THIICOKapTOHHBIX THUCTOB, Mockaa, 2000

(57) Revendicari:

1. Procedeu de executare a Tmbindrii materialelor de constructie in placi, care
constd n aceea cd se executd un sanfren la placi in locul de imbinare a acestora si se
monteaza pldcile, sau se monteaza placile si pe linia de imbinare se executd sanfrenul la
placi; se aplicd un strat de grund pe linia de imbinare; se aplica un strat de chit pe linia
de imbinare; se niveleaza cu spaclu rostul format; se asaza si s¢ preseazd in imbinare o
banda de armare perforatd, totodata cu spaclul se inlaturd surplusurile de chit, iesite din
Tmbinare; se aplicd pe rost un strat de chit acoperitor cu nivelarea ulterioard a rostului cu
spaclul.

2. Procedeu, conform revendicarii 1, in care in calitate de material de constructie
in pléci este utilizata placd de ipsos cartonatd, placa din ipsos si fibre, placé din sticla si
magneziu, sau o combinatie a acestora.

3. Nod de imbinare a materialelor de constructie in placi, executat conform
procedeului, definit in revendicarea 1, care contine placi (1) montate cu un sanfren (2)
executat pe linia lor de Imbinare; contine, amplasate succesiv, un strat de grund (3) pe
linia de imbinare, un strat de chit (4) pe linia de imbinare, o bandad de armare perforata
(5), presata in stratul de chit (4) pe linia de imbinare, un strat de chit acoperitor de
nivelare (6) cu formarea suprafetei unice a placilor (1) si a rostului de imbinare.

4. Nod de imbinare, conform revendicarii 3, in care in calitate de material de
constructie 1n placi este utilizata placd de ipsos cartonatd, placd din ipsos si fibre, placd
din sticld si magneziu, sau o combinatie a acestora.

Sef adjunct Directie Brevete: TUSTIN Viorel
Sef Sectie Examinare: LEVITCHI Svetlana
Examinator: ANDREEVA Svetlana

Agentia de Stat pentru Proprietatea Intelectuala
str. Andrei Doga, nr. 24, bloc 1, MD-2024, Chisindu, Republica Moldova
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