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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wytwarzania podeszwy i obcasa catkowi-
cie lub glownie z wlékniwa lub paskéw
drewna, lub tez ze slomy.

Material drzewny w postaci wiékniwa
lub w postaci paskéw drzewnych do wy-
robu podeszew i obcaséw wedtug wynalaz-
ku jest znany i stosowany do innych celow,
np. w postaci welny drzewnej do opako-
wan, lub w postaci tasiemkowatych sznur-
kow.

Wiékniwo lub paski drzewne lub tez
stoma moga by¢ stosowane do wyrobu po-
deszew i obcaséw sposobem wedlug wy-
nalazku w rozmaitej postaci.

Mozna je stosowaé w postaci zwyktlej
lub skrecanej na podobienristwo mnici lub
sznurk6w, mozna je wiazaé, splata¢, prze-

tykaé ze soba, zeszywac i przeszywacé nié-
mi lub sznurkiem ewentualnie skleja¢ od-
powiednimi kleiwami, a rowniez spraso-
wywaé, nadajac odpowiednig wielkosé
i ksztalt.

Mozna takze wytwarzaé najpierw wy-
twory posrednie w postaci tasm dowolnej
odpowiedniej szerokosci, plecionych, tka-
nych, wigzanych z wlékniwa lub paskéw
drewna lub slomek i dopiero te tasmy
wiazaé, splata¢, przetykaé ze soba, zeszy-
waé lub przeszywaé, ewentualnie przy za-
stosowaniu kleiwa i sprasowywania.

Mozna surowiec sam lub wytworzone
zen tasmy oraz niewykorczone podeszwy
i obcasy farbowaé, przesycaé lub pokry-
waé réznymi substancjami chemicznymi,
np. przesycaé substancjami przeciwgnil-



nymi, np. Znanymi solami lub smolami,
stosowanymi do konserwowania drewna,
lub tez przesycaé i pokrywaé wodoodpor-
nymi substancjami, np. lakierami celulo-
zowymi, zywicami, produktami polimery-
zacji i kondensacji zwiazkéw organicznych
w celu nadania odpornosci na dziatanie
wody lub w celu utwardzenia i uodpor-
nienia na $§cieranie sie.

Przy wyrobie takich tasm dobrze jest
przepuszczaé je migdzy para walkéw w
celu nadania im postaci plaskiej przez
sprasowanie. Jest to szczegélnie wskaza-
ne przy uprzednim przesyceniu tasmy
zwlaszcza substancjami utwardzajgcymi.

Przesycaé substancjami wodoodporny-

mi lub utwardzajacymi jest mnajlepiej pro-
dukty posrednie w postaci tasm albo juz
wytworzone niewykoriczone podeszwy
i obcasy. Albo tez mozna raz przesycaé
produkty posrednie, a drugi raz gotowa
podeszwe lub obcas. ‘
Jezeli przy wyrobie obcaséw lub po-
deszew stosuje si¢ klejenie lub tez jezeli
obcasy lub podeszwy o nadanych im
ksztaltach sa przesycane substancjami
utwardzajacymi lub wodoodpornymi, to
dobrze jest stosowaé sprasowywanie. W
takim fjednak przypadku obcas lub po-
deszwa musza mije¢ pierwotne wymiary

o tyle wicksze, o ile ma je zmniefszyé

sprasowywanie.

Podeszwy i obcasy opisanego rodzaju
mozna wytwarzaé oddzielnie lub jako jed-
ng calosé. Mozna je stosowaé do wszelkie-
go rodzaju obuwia, np. pantofelkéw, cho-
dakéw, -sandatkéw, pétbucikéw, bucikéw,
butéw z cholewami, pantofli domowych itd.

Laczenie ich z obuwiem odbywa sie
w spos6b znany w zaleznosci od materia-
tu wierzchu obuwia oraz branzoli, np.
przez zszywanie, kolkowanie, klejenie.

Podeszwy i obcasy wedlug wynalazku
moga byé stosowane do obuwia zaréwno
nowego jak i uzywanego przez naklada-

nie calych podeszew z_obcasami lub tylko
zelowek lub nowych obcaséw w miejscach
zuzycia, jak réwniez cze$§ciowo w postaci
flekow..

Powierzchni¢ podeszwy i obcasa wed-
tug wynalazku, ktéra przylega do spodu
obuwia, w celu mocniejszego potaczenia
jej z obuwiem mozna przykryé innym ma-
terialem, np. skéra, jej namiastka, tkani-
na itd.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania podeszew i ob-
caséw z materialéw zastepczych, zna-
mienny tym, ze wykonywa si¢ je w calo-
$ci lub czesciowo z wiokniwa lub paskéw
drewna, lub tez ze slomy np. przez skre-
canie, splatanie, wiazanie, tkanie, zszy-
wanie lub przeszywanie ze sobg, sklejanie,
lub tez z uprzednio w ten sam sposéb
przygotowanych tasm,

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze drewno lub slome, przed uzy-
ciem tych materialéw, farbuje sie.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ay tym, Ze drewno lub slome przesyca
si¢ substancjami przeciwgnilnymi.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze drewno lub stome przesyca sie
lub pokrywa substancjami wodoodpornymi
i utwardzajacymi.

5. Sposéb wedtug zastrz. 1—4, zna-
mienny tym, Zze podeszwe i obcas wyko-
nywa si¢ jako jedna calosé.

6. Sposéb wedlug zastrz. 1—5, zna-
mienny tym, Ze powierzchni¢ podeszwy
i obcasa, ktéra przylega do obuwia, w ce-
lu mocniejszego ich polaczenia, pokrywa
si¢ innym materialem, np. skéra, jej na-
miastka, tkaning itd.

Hans Weitenthaler
Zastepca: inz. J. Wyganowski
rzecznik patentowy
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