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Ein einfach zu reiBendes Verpackungslaminat besteht
aus einer extrusionsbeschichteten Vliesstoffschicht
(6) aus einem Vliesstoff (2) aus einem Polymer mit
einem Flachengewicht zwischen 6 bis 30g/m?, wobei
auf einer Seite des Vlesstoffes (2) eine
Extrusionsbeschichtung  (3) auf Basis eines
Polyolefins mit einer Schichtdicke zwischen 2 und
15g/m?2 aufextrudiert ist und diese
extrusionsbeschichtete Vliesstoffschicht (6) mit einer
Kaschierkleberschicht (5) mit einer Basisschicht (7),
die zumindest eine Siegelschicht (4) auf Basis eines
siegelfahigen, thermoplastischen Polymers mit einer
Dicke von 10 bis 100pum umfasst, verbunden ist,
wobei die Kaschierkleberschicht (5) zwischen der
extrusionsbeschichteten Seite der
extrusionsbeschichteten Vliesstoffschicht (6) und der
Basisschicht (7) vorgesehen ist.
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Beschreibung

SIEGELFAHIGES VERPACKUNGSLAMINAT MIT VLIESSTOFF

[0001] Die gegensténdliche Erfindung betrifft ein siegelfahiges Verpackungslaminat mit einer
extrusionsbeschichteten Vliesstoffschicht und einer Siegelschicht.

[0002] In der Verpackungsindustrie werden oftmals Vliesstoffe (non-woven) aus Kunststofffa-
sern als Verpackungsmaterial eingesetzt, weil diese eine angenehme Haptik und eine anspre-
chende Optik aufweisen. Zusatzlich kénnen Vliesstoffe mit gdngigen Druckverfahren auch mit
akzeptablen Ergebnissen bedruckt werden. Zur Verwendung fir eine Verpackung wird ein
Verpackungslaminat aus einem Vliesstoff und einer damit verbundenen Kunststoffschicht her-
gestellt. Ein solches Verpackungslaminat geht z.B. aus der DE 10 2006 042 058 A1 oder der
DE 10 2004 029 596 A1 hervor, bei denen der Vliesstoff Uber eine Kleberschicht mit der Kunst-
stoffschicht verbunden ist. Die CH 700 868 A2 und die US 2015/0175329 A1 zeigen ahnliche
Aufbauten mit Vliesstoffen, die mit einer Kleberschicht mit einer anderen Schicht des Verpa-
ckungsmaterials verbunden sind.

[0003] Auch die EP 3 025 856 A1 beschreibt ein solches Verpackungslaminat aus einem Polyp-
ropylen basierten Vliesstoff, der Gber eine Kleberschicht mit einer mehrlagigen Kunststofffilm
versehen ist. Die innerste Schicht ist dabei eine Siegelschicht aus einem Polyolefin. Im mehrla-
gigen Kunststofffilm kann auch eine Barriereschicht, z.B. aus Aluminium oder eine metallisierten
Folie, enthalten sein. Der auBere Vliesstoff kann dabei auch bedruckt sein.

[0004] Solche Verpackungslaminate mit einem Vliesstoff weisen in der Regel eine sehr hohe
ReiBfestigkeit auf und werden daher oftmals fir GroBverpackungen eingesetzt, wo die Festig-
keit des Verpackungslaminats bendtigt wird. Das Problem dabei ist, dass eine Verpackung aus
einem solchen Verpackungslaminat aufgrund der hohen ReiB3festigkeit, insbesondere des Vlies-
stoffes, von einer Person nicht einfach aufgerissen werden kann, sondern dafiir meisten Hilfs-
mittel, wie z.B. Messer oder Scheren, erforderlich sind.

[0005] Ein Problem bei derartigen mit einem Kleber kaschierten Verpackungslaminaten ist auch
darin zu sehen, dass der Kaschierkleber den Vliesstoff durchdringen kann, was vor allem bei
Aufrollen des Verpackungslaminats auf einer Rolle zum Verkleben der einzelnen gerollten
Lagen fihren kann. Es ist daher eine gewisse Dicke des Vliesstoffes erforderlich, um ein
Durchdringen des Kaschierklebers durch den Vliesstoff sicher zu verhindern. Allerdings erhéht
ein dicker Vliesstoff natiirlich die ReiBfestigkeit, was wiederum hinsichtlich der AufreiBbarkeit zu
Problemen fiihrt.

[0006] Die EP 1 000 736 A2 beschreibt ein Verpackungslaminat, bei dem eine Polyethylen-
oder Polypropylenschicht auf einen Vliesstoff extrusionsbeschichtet oder mit einem Kleber
kaschiert wird. Daraus wird eine Beutelverpackung mit einer Klappe gefertigt, wobei auf der
Klappe ein Klebeband oder dhnliches zum VerschlieBen des Beutels aufgebracht ist. Hier wird
das Problem der schlechten Offenbarkeit durch das Vorsehen einer &éffenbaren Klappe umgan-
gen. Auch die EP 936 062 A2 zeigt ein Verpackungslaminat, in dem eine Siegelschicht auf ein
Vlies extrusionskaschiert wird.

[0007] Laminate aus einem Vliesstoff und einem Kunststofffilm werden h&ufig auch in Hygiene-
produkten oder fir Bekleidung verwendet. Fir diese Anwendungen ist die ReiBfestigkeit durch-
aus erwinscht und es geht mehr um die Bereitstellung eines elastischen Laminats. Ein solches
Laminat ist beispielsweise aus der EP 2 106 343 B1 bekannt, bei dem eine Schicht aus einem
elastomeren Polymer auf einem Vliesstoff aufextrudiert wurde. Elastische Laminate sind fir
Verpackungsanwendungen in der Regel ungeeignet. Vor allem lieBen sich solche elastischen
Verpackungen aufgrund der innewohnenden Elastizitat noch schlechter aufreiBen.

[0008] Es ist eine Aufgabe der gegenstandlichen Erfindung, ein Verpackungslaminat aus einem
Vliesstoff und einer damit verbundenen Siegelschicht aus Kunststoff anzugeben, die bei Ver-
wendung in einer Verpackung einfach aufgerissen werden kann.
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[0009] Diese Aufgabe wird gelést mit einem Verpackungslaminat mit einer extrusionsbeschich-
teten Vliesstoffschicht aus einem Vliesstoff aus einem Polymer mit einem Flachengewicht zwi-
schen 6 bis 30g/m2, wobei auf einer Seite des Vliesstoffes eine Extrusionsbeschichtung auf
Basis eines Polyolefins mit einer Schichtdicke zwischen 2 und 15g/m2 aufextrudiert ist und
diese extrusionsbeschichtete Vliesstoffschicht mit einer Kaschierkleberschicht mit einer Basis-
schicht, die zumindest eine Siegelschicht auf Basis eines siegelfdhigen, thermoplastischen
Polymers mit einer Dicke von 10 bis 100um umfasst, verbunden ist, wobei die Kaschierkleber-
schicht zwischen der extrusionsbeschichteten Seite der extrusionsbeschichteten Vliesstoff-
schicht und der Basisschicht vorgesehen ist. Bei dieser Ausfihrung kann die Optik und Haptik
des Vliesstoffes erhalten werden und die Dicke des Vliesstoffes trotz der Kaschierung sehr weit
reduziert werden. Das Verpackungslaminat kann durch die reduzierte ReiB3festigkeit einfach von
Hand gerissen werden und es kénnen Materialkosten reduziert werden.

[0010] Das Verpackungslaminat kann durch ein Verfahren hergestellt werden, bei dem eine
extrusionsbeschichtete Vliesstoffschicht bereitgestellt wird, die aus einem Vliesstoff aus einem
Polymer mit einem Flachengewicht zwischen 6 bis 30g/m2 und einer auf einer Seite des
Vliesstoffes aufextrudierten Schicht auf Basis eines Polyolefins mit einer Schichtdicke zwischen
2 und 15g/m2 besteht, eine Basisschicht, die zumindest eine Siegelschicht auf Basis eines
siegelfahigen, thermoplastischen Polymers mit einer Dicke von 10 bis 100um umfasst, bereit-
gestellt wird und auf eine Seite der Basisschicht und/oder auf die extrusionsbeschichtete Seite
der extrusionsbeschichteten Vliesstoffschicht ein Kaschierkleber aufgetragen wird und die
Basisschicht und die extrusionsbeschichtete Vliesstoffschicht durch den Kaschierkleber mitei-
nander verbunden werden.

[0011] Die Eigenschaften des Verpackungslaminats kénnen auf einfache aber gezielte Weise
beeinflusst werden, wenn die Siegelschicht mehrlagig ausgefiihrt ist und/oder die Basisschicht
eine weitere Laminatschicht zwischen der Siegelschicht und der Kaschierkleberschicht umfasst.

[0012] Wenn die Siegelschicht zumindest eine Lage aus Ethylen-Vinylalkohol-Coplymeren
umfasst, kann eine wirkungsvolle Barrierschicht realisiert werden. Die weitere Laminatschicht ist
vorzugsweise eine Schicht auf Basis von Polyethlyen, Polypropylen, Polyester, Polyamid, Po-
lylactid, Ethylen-Vinylalkohol-Coplymer, metallisiertem biaxial gerecktem Polypropylen, metalli-
siertem Polyethylenterephthalat, mit Aluminiumoxid oder Siliziumoxid beschichtetem Polyethyl-
enterephthalat oder Aluminium.

[0013] Um die ReiBfahigkeit zuséatzlich zu der angestrebten geringen Dicke des Vliesstoffes
gegebenenfalls zu erhdéhen, was in einer Verpackung unter Umsténden notwendig sein kann,
kénnen die Polymerfasern des Vliesstoffes Uberwiegend in eine Richtung orientiert sein
und/oder kdnnen im Vliesstoff langliche Bondierpunkte vorgesehen sein.

[0014] Die gegenstandliche Erfindung wird nachfolgend unter Bezugnahme auf die Figuren 1
bis 4 n&her erlautert, die beispielhaft, schematisch und nicht einschrankend vorteilhafte Ausge-
staltungen der Erfindung zeigen. Dabei zeigt

[0015] Fig.1  ein erfindungsgemafes Verpackungslaminat,
[0016] Fig.2  eine weitere erfindungsgemafie Ausgestaltung eines Verpackungslaminats,

[0017] Fig.3  ein beispielhaftes Herstellverfahren eines erfindungsgemaBen Verpackungsla-
minats und

[0018] Fig.4  eine Verpackung aus einem erfindungsgemafen Verpackungslaminat.

[0019] Ein erfindungsgemaBes Verpackungslaminat 1 ist in Fig.1 dargestellt und umfasst eine
extrusionsbeschichtete Vliesstoffschicht 6 aus einem mit einer Extrusionsbeschichtung 3 verse-
henen Vliesstoff 2, die mit einer Kaschierkleberschicht 5 mit einer Basisschicht 7 verbunden ist.
Die Basisschicht 7 umfasst beispielsweise eine Siegelschicht 4. Die nicht extrusionsbeschichte-
te Seite der extrusionsbeschichteten Vliesstoffschicht 6, die im Verpackungslaminat 1 eine
auBere Schicht ausbildet, kann bedruckt oder nicht bedruckt sein. Eine Druckschicht 9 in Form
eines gewlnschten Druckbildes kann beispielsweise in gangiger Weise mit einem Tiefdruck-,
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Digitaldruck- oder Flexodruckverfahren, oder einem anderen geeigneten Druckverfahren, auf-
gebracht werden.

[0020] Als Vliesstoff 2 fir die extrusionsbeschichtete Vliesstoffschicht 6 kann ein beliebig her-
gestellter Vliesstoff aus Polymerfasern sein, vorrangig auf Basis von Polypropylen (PP), Po-
lyethylen (PE), Polyester (wie z.B. PET), Polyamid (PA) oder Cellulose, entweder als alleiniger
Bestandteil oder als Abmischung oder Co-Extrudat der genannten Stoffe. Der Vliesstoff 2 ist
typischerweise ein kardierter (carded non-woven), wasserstrahlverfestigter (spunlaced non-
woven), spinnverfestigter (spunbound non-woven) oder schmelzgeblasener (meltblown non-
woven) Vliesstoff. Ebenso ist es denkbar, dass die Fasern des Vliesstoffes 2 Uberwiegend in
eine Richtung orientiert sind und/oder im Vliesstoff 2 langliche Bondierpunkte vorgesehen sind,
um die ReiBfahigkeit gegebenenfalls zu erhdhen. Der Vliesstoff 2 wird mit einem Flachenge-
wicht zwischen 6 und 30g/m?® eingesetzt. Ein solcher Vliesstoff 2 ist noch diinn genug, um von
einer Person gerissen werden zu kdnnen.

[0021] Aus Erfahrungswerten wird ein Material ab einer ReiB3fahigkeit von >8N als nicht mehr
von Hand reiBBféhig angesehen. Fir das gegenstandliche erfindungsgeméaie Verpackungslami-
nat 1 wird daher eine ReiB3fahigkeit von <8N, vorzugsweise <5N, angestrebt. Die Rei3fdhigkeit
wird dabei nach DIN EN ISO 6383-1 gemessen.

[0022] Die Extrusionsbeschichtung 3 ist vorrangig eine Polyolefinschicht (z.B. auf Basis von PP
oder PE), die auf den Vliesstoff mit einer Schichtdicke von 2 bis 15g/m? aufextrudiert ist.

[0023] Die Siegelschicht 4 mit einer Dicke von 10 bis 100um, vorzugsweise 15 bis 70um, be-
steht aus einem siegelfahigen, thermoplastischen Polymer, beispielsweise einem Polyolefin
(z.B. PP, PE) oder Polylactid (PLA). Die Siegelschicht 4 kann einlagig oder auch mehrlagig
ausgefihrt sein. Die Siegelschicht 4 kénnte auf der dem Vliesstoff 2 zugewandten Seite auch
metallisiert sein (z.B. mit Aluminium) oder mit Aluminiumoxidoder Siliziumoxid beschichtet sein.
Eine Metallisierung oder eine derartige Beschichtung erflllt hauptséchlich eine Barrierefunktion,
kann aber auch fir die optische Gestaltung genutzt werden. Wenn die Siegelschicht 4 mehrla-
gig ausgefihrt ist, beispielsweise als Co-Extrudat, dann dient zumindest eine Schicht der mehr-
lagigen Siegelschicht 4 vorzugsweise der Barrierefunktion, z.B. anstelle einer Metallisierung
oder Beschichtung. Die Wahl einer geeigneten Barriere hangt dabei auch von der Siegelschicht
4 selbst ab. Fir eine gereckte Folie in der Siegelschicht 4 wird vorzugsweise eine Beschichtung
gewahlt. Im Falle einer nicht-gereckten Folie wird man mit einer co-extrudierten Barriere-Schicht
die besseren Resultate erzielen. In diesem Fall besteht vorzugsweise zumindest eine der
Schichten der mehrlagigen Siegelschicht 4 aus Ethylen-Vinylalkohol-Copolymeren (EVOH) zur
Realisierung der Barrierefunktion.

[0024] Zwischen der extrusionsbeschichteten Vliesstoffschicht 6 und der Siegelschicht 4 ist
eine Kaschierkleberschicht 5 vorgesehen, ber die die beiden &uBeren Schichten miteinander
zum Verpackungslaminat 1 verbunden werden. Als Kaschierkleber fir die Kaschierkleberschicht
5 kann grundsatzlich jeder geeignete I16semittelhaltige, 16semittelfreie oder wassrige Kaschier-
kleber, beispielsweise auf Basis von Polyurethan (PU) oder Polyacrylat, verwendet werden. Die
Schichtdicke der Kaschierkleberschicht 5 betrégt 0,5 bis 6g/m?, vorzugsweise 1 bis 2g/m®.

[0025] Entscheidend ist, dass die Extrusionsbeschichtung 3 der extrusionsbeschichteten Vlies-
stoffschicht 6 der Siegelschicht 4 zugewandt angeordnet ist, sodass der Kaschierkleber zwi-
schen der Extrusionsbeschichtung 3 und der Siegelschicht 4 aufgebracht ist. Damit kann ver-
hindert werden, dass der Kaschierkleber bei der Fertigung des Verpackungslaminats 1 in den
Vliesstoff 2 eindringt bzw. diesen durchdringt, was es erméglicht, die Dicke des Vliesstoffes 2
soweit zu reduzieren, dass das Verpackungslaminat 1 von Hand gerissen werden kann. Durch
die Reduzierung der Dicke des Vliesstoffes 2 kénnen natirlich auch die Materialkosten redu-
ziert werden. Durch die Reduzierung der Dicke des Vliesstoffes 2 werden aber weder die Optik
noch die Haptik des Verpackungslaminats 1 negativ beeinflusst.

[0026] Die Basisschicht 7 kann neben der (ein- oder mehrlagigen) Siegelschicht 4 auch noch
eine weitere Laminatschicht 8 umfassen, wobei diese weitere Laminatschicht 8 der Basisschicht
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7 dem Vliesstoff 2 zugewandt angeordnet ist, wie in Fig.2 dargestellt. In Fig.2 ist die Siegel-
schicht 4 darliber hinaus eine mehrlagige Schicht. Die Laminatschicht 8 ist beispielsweise eine
Schicht auf Basis von Kunststoff oder Aluminium mit einer Dicke zwischen 3 und 50um, vor-
zugsweise zwischen 6 und 30um. Im Falle einer Kunststoffschicht als Laminatschicht 8 kann
diese auch metallisiert sein (z.B. mit Aluminium) oder mit Aluminiumoxid oder Siliziumoxid
beschichtet ausgefiihrt sein. Die Laminatschicht 8 ist vorzugsweise eine Kunststoffschicht aus
PE, PP, Polyester, PA, Polylactid (PLA), EVOH, metallisiertem biaxial gerecktem PP (BOPP-
met), metallisiertem Polyethylenterephthalat (PETmet), mit Aluminiumoxid oder Siliziumoxid
beschichtetem PET (PETAIOx bzw. PETSIOx). Mit einer zusatzlichen Laminatschicht 8 kénnen
verschiedenste zusatzliche Eigenschaften in das Verpackungslaminat 1 integriert werden, wie
beispielsweise Barriere, Steifigkeit, Optik (bspw. durch Metallisierung), usw. Die Laminatschicht
8 und die Siegelschicht 4 kénnen zur Basisschicht 7 coextrudiert oder kaschiert werden.

[0027] Ein konkret hergestelltes Verpackungslaminat 1 bestand (von auBen nach innen) aus
einem Vliesstoff aus Polypropylen mit 14g/m?® Flachengewicht mit einer Extrusionsbeschichtung
3 aus Polyethylen mit 4g/m? Flachengewicht, einer Kaschierkleberschicht 5 auf Basis eines
Polyurethans mit einem Auftrag von 4g/m? und einer einlagigen Basisschicht 7 aus einer Sie-
gelschicht 4 aus PE mit einer Dicke von 25um. Der Auftrag des Kaschierklebers erfolgte auf
den extrusionsbeschichteten Vliesstoffschicht 6. Dieses Verpackungslaminat 1 konnte einfach
von Hand gerissen werden. Die ReiBfestigkeit bei dieser Ausfiihrung lag bei 2,3N gemessen
nach DIN EN ISO 6383-1.

[0028] Ein anderes hergestelltes Verpackungslaminat 1 bestand (von auBen nach innen) aus
einem Vliesstoff aus Polypropylen mit 14g/m® Flachengewicht mit einer Extrusionsbeschichtung
3 aus Polyethylen mit 4g/m? Flachengewicht, einer Kaschierkleberschicht 5 auf Basis eines
Polyurethans mit einem Auftrag von 3,8g/m?, einer mehrlagigen Basisschicht 7 mit einer Lami-
natschicht 8 aus einem gereckten PP (OPP) mit einer Dicke von 20um, einem Kaschierkleber
auf Basis eines Polyurethans mit einer Dicke von 2,5g/m?und einer Siegelschicht 4 aus PE mit
einer Dicke von 50um. Die Herstellung erfolgte durch Kaschieren der extrusionsbeschichteten
Vliesstoffschicht 6 mit der Laminatschicht 8, wobei der Kaschierkleber auf der Laminatschicht 8
aufgetragen wurde. Danach wurde dieser Verbund an der Seite des Vliesstoffes 2 bedruckt und
dann die Siegelschicht 4 aufkaschiert, wobei der Auftrag des Kaschierklebers auch hierbei auf
der Laminatschicht 8 erfolgte. Dieses Verpackungslaminat 1 konnte einfach von Hand gerissen
werden. Die ReiBfahigkeit bei dieser Ausfiihrung lag bei 2,4N gemessen nach DIN EN ISO
6383-1.

[0029] Zur Herstellung des Verpackungslaminats 1 wird eine extrusionsbeschichtete Vliesstoff-
schicht 6 und eine Basisschicht 7, die zumindest eine Siegelschicht 4 umfasst, bereitgestellt,
wie in Fig.3 dargestellt. Diese beiden Schichten werden mittels Kaschierkleber miteinander
kaschiert. Der Auftrag des Kaschierklebers kann mit einem beliebigen, hinlanglich bekannten
Verfahren erfolgen, beispielsweise durch Spriihen (wie in Fig.3 angedeutet), Walzen, usw., und
kann entweder auf der Extrusionsbeschichtung 3 oder auf der Basisschicht 7, oder auch auf
beiden, erfolgen. Die beiden Schichten werden dann aneinandergedriickt und miteinander
verbunden.

[0030] Das Verpackungslaminat 1 kann zur Herstellung einer Verpackung 10, beispielsweise
ein Beutel, wie in Fig.4 dargestellt, dienen. Dazu kann das Verpackungslaminat 1 in geeigneter
Weise gefaltet werden, sodass die Siegelschichten 4 durch das Falten einander zugewandt zu
liegen kommen, sodass an diesen Siegelstellen 11 heiBgesiegelt werden kann. Natirlich sind
auch andere Verpackungsformen denkbar. Die Verpackung 10 kann natirlich auch auf bekann-
ten Formfillmaschinen hergestellt und gleichzeitig gefiillt werden. In der Verpackung 10 ist der
Vliesstoff 2 auBenliegend angeordnet, was der Verpackung 10 eine angenehme Haptik und
Optik gibt. Gleichzeitig kann eine solche Verpackung 10 auch ohne Hilfsmittel von Hand durch
AufreiBen gedffnet werden. Hierzu sind auch keine Schwichungslinien oder andere Offnungs-
hilfen unbedingt notwendig, kdnnten aber trotzdem vorgesehen sein.
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1.

Siegelfahiges Verpackungslaminat mit einer extrusionsbeschichteten Vliesstoffschicht (6)
aus einem Vliesstoff (2) aus einem Polymer mit einem Flachengewicht zwischen 6 bis
30g/m?, wobei auf einer Seite des Vliesstoffes (2) eine Extrusionsbeschichtung (3) auf Ba-
sis eines Polyolefins mit einer Schichtdicke zwischen 2 und 15g/m?® aufextrudiert ist und
diese extrusionsbeschichtete Vliesstoffschicht (6) mit einer Kaschierkleberschicht (5) mit
einer Basisschicht (7), die zumindest eine Siegelschicht (4) auf Basis eines siegelfahigen,
thermoplastischen Polymers mit einer Dicke von 10 bis 100um umfasst, verbunden ist, wo-
bei die Kaschierkleberschicht (5) zwischen der extrusionsbeschichteten Seite der extrusi-
onsbeschichteten Vliesstoffschicht (6) und der Basisschicht (7) vorgesehen ist.

Siegelfahiges Verpackungslaminat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
Siegelschicht (4) mehrlagig ausgefihrt ist.

Siegelfahiges Verpackungslaminat nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die
Siegelschicht (4) zumindest eine Lage aus Ethylen-Vinylalkohol-Copolymeren umfasst.

Siegelfahiges Verpackungslaminat nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Basisschicht(7)eine weitere Laminatschicht (8) umfasst, wobei die wei-
tere Laminatschicht (8) zwischen der Siegelschicht (4) und der Kaschierkleberschicht (5)
angeordnet ist.

Siegelfahiges Verpackungslaminat nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die
weitere Laminatschicht (8) eine Schicht auf Basis von Polyethlyen, Polypropylen, Polyes-
ter, Polyamid, Polylactid, Ethylen-Vinylalkohol-Copolymer, metallisiertem biaxial gerecktem
Polypropylen, metallisiertem Polyethylenterephthalat, mit Aluminiumoxid oder Siliziumoxid
beschichtetem Polyethylenterephthalat oder Aluminium ist.

Siegelfahiges Verpackungselement nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Polymerfasern des Vliesstoffes (2) Uberwiegend in eine Richtung orien-
tiert sind.

Siegelfahiges Verpackungselement nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass im Vliesstoff (2) Iangliche Bondierpunkte vorgesehen sind.

Verfahren zur Herstellung eines siegelfahigen Verpackungslaminats, dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine extrusionsbeschichtete Vliesstoffschicht (6) bereitgestellt wird, die aus
einem Vliesstoff (2) aus einem Polymer mit einem Flachengewicht zwischen 6 bis 30g/m?
und einer auf einer Seite des Vliesstoffes (2) auf extrudierten Extrusionsbeschichtung (3)
auf Basis eines Polyolefins mit einer Schichtdicke zwischen 2 und 15g/m?® besteht, dass
eine Basisschicht (7), die zumindest eine Siegelschicht (4) auf Basis eines siegelféhigen,
thermoplastischen Polymers mit einer Dicke von 10 bis 100pm umfasst, bereitgestellt wird
und dass auf eine Seite der Basisschicht (7) und/oder auf die extrusionsbeschichtete Seite
der extrusionsbeschichteten Vliesstoffschicht (3) ein Kaschierkleber aufgetragen wird und
die Basisschicht (7) und die extrusionsbeschichtete Vliesstoffschicht (6) durch den Ka-
schierkleber miteinander verbunden werden.

Verpackung fur Lebensmittel aus einem siegelféhigen Verpackungslaminat (1) nach einem
der Anspriiche 1 bis 7.

Hierzu 2 Blatt Zeichnungen
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