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(540 Zeriedenie na spracovenie a ddvkovenie viackomponentnych zmesf termosetov

Vyndlez sa tyke zhotovenia zarisdenia na spracovanie a dévkovanie vieckomponentnych

znes{ termosetov.

Spracovanie viackomponentnych zmes{ termosetov sa uskutoZnuje na jednod¥elovych
zariadeniach, kde jednotlivé zloZky Zivic sa dévkuji z veikoobjemovych zésobnikov. Pre=-
dohrev %ivice sa uskuto¥nuje ohrevom celého mno¥stva v zdsabnfku, do ktorého se rulne
priddva plnidlo. Nevyhodou tu je, Ze sa spotrebovéva ve{ké mozstvo tepelnej energie,
pretofe cely obsah zdsobnikae sa musi nepretriite zohrievaf a poZiato¥né zohriatie si
vyzeduje dlhy daes., Dlhodoby ohrev %ivice mé neprieznivy vplyv ne Jej kvalitu. V pripe-
doch pouf{venia plnidla, ktarym sd rOzne sypké materidly s ebrazivnymi a sedimentadny-
hi vlastnos'ﬁami, vznikaji problémy pri ich doterajSom spracoveni ich sedimentédcion
v zédsobnikoch, eko i v Zastlech zeriedenia, ktorymi pfechédzajﬁ, kde neprisznivo ovplyv-
nuji poruchovost a opotrebovanie funk¥ngch &ast{ zariadenia,

Uvedené nevyhody odstrenuje a technicky problém riesi zeriadenia na spracovanie a
dévkovanie viackomponentnych zmesf termosetov podia vynédlezu, ktorého podetatou je, Ze
je tvorené aspon dvoma zésobnikmi Zivie ulo¥enymi vedia seba, z ktorych kaZdy mé& prostred-
nictvom prepéiky v dolnej &asti tvorenej sitom, vytvoreny pracovny priestor. V dolnej
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taestl praecovnych ﬁriestofov Je uloZené prepojovacie teleso. V prepojovacom telese Je

v ka¥dom pracovnom priestore vytvoreny otvor pre vsuvné ulofenie objemovych dédvkovadov
%ivic, ktorfeh viastupy ed pripojené na staticky zmiedova¥. Statieky zmieSovad je ulo~
Zeny vsuvne v otvore prepojovacieho telese v Jednom pracovnom priestore. Piestnice
obJjemovych dé4vkovadov si pevne spojené s piestnicou pohonového valce %ivic a zéroven
Je k nim pripojend prostrednictvom teleskopickej péky piestnica objemového ddvkovala
tvrdidle. Dolny priestqrbpohonového valce %ivic je spojeny hydraulickou vetvou & hor-
nym priéeturom ovléddacieho valca objamového ddvkovala plnidla. Podstatou vyndlezu Je
aj to, %e pod pracovnym priestorom zédsobnika Zivic je vytvarend ohrievaca vena obsshu~
Jéca aspon Jedno chrievacie teleso. Do'pddstgty vynédlezu petri aj to, %e oBJemovy d4v-
kovad tvrdidla Jo tvoreny valcom ulofenym v zésobniku tvrdidla, ktory Jje v &olnej gasti
opatreny vstupom a vystupom. Vo velci tvrdidla je uloZené rota¥né Supdtko spojené ozu-

benym prevodom s pneumatickym velcom.

Zaeriedenim na spracovenie a dévkovanie viackomponentnych zmesf termosetov sa do-
c¢ieli ich komplexného spracovanie pri meximdlnej hygiene préce, prilom zabezpeluje nor-
mélne pracovné prostredie a vyluduje priamy styk obsluhy so spracovédvanymi komponenta-
mi ako 1'zmesou, preto%e cely technologicky proces prebieha v uzavretom prieatore za-
riadenia., Dévkovanim plnidla priemo do koncovej mieSa¥ky sa dosiehlo toho, Ze abraziv-
nost a sedimentadné vlastnosti plnidle neohrozuju ginnosf celého zerisdenia a tym 1
poruchovosi Jeho funkéngch Zast{., Pravidelnym ddvkovenim plnidla za silasného otd¥ania
miessdla dochédze k previdelnému prisunu stédle novej zmesi, prifom nedochéddza k sedi-
mentdcil plnidla, Na ohrievanie Zivice v pracovnom priestore zdsobnfke je potrebné
podstatne meniie mnoZstvo energle, pretoZe je ohrievané iba melé mnoZstvo Zivice v pra-
covnom priestore zdsobnfka na teplo%u potrebnd pre znf%¥enie viskozity Zivice tak, eby
Ju bolo moZné iahko dévkovet., Predohrev Zivice, podia vynélezu, umo¥nuje rychly ¥tart
zeriadenia, PouXitim atatického zmieﬁaﬁaéa ¥ivic, ktoré sl réznej viskozity sa dosish~
ne ich &iaestolneJ homogenizécie a tym i optimélneJ vystupnej viskozity, ktoré spolu
s tfm, e zmieXeva® je uloZeny v chrievanej ¥asti pracovného prieétoru zédsobnika, zni-
%uje odpor pri doprave zmesi Zivic do koncove] miedalky, &o je priaznivé hlavne pri
#terte zeriadenie. Pridédvenim plnidla do zmesi priamo v koncoveJ mieSalke dosiehne se
vysSeJ vékuotesnosti zalievace] zmesi. Uloz;nie ob jemovych ddvkova¥ov a statického
znieSavada v zdsobnikoch umoZnuje ich demonté% pri pripadnej poruche, bez vyprézdno~
vanie zésobnikov, %o znadne urychiuje odstranovanie porich a zni¥uje pracnosi vlastne

demont éZe,
Na pripojenom vykrese je schématicky znézornené prikladné prevedenie zariaedenie.

Zariadenie na spracovanie a dévkovanie visckomponentnych zmesi termosetov pozosté-
va z dvoch vedis seba ulofengych zdsobnikov 1, 4 Ziviec. Obidva zdsobniky 1, 4 Zivic
maji vytvoreny pracovny priestor 7 prostrednfctvom prepdfky 8 v dolnej Zasti tvorene]
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sitom 44. V dolnej &asti oboch pracovnych priestorov 7 Jje ulofené prepojovacie teleso
3. V prepojovacom telese 3 si v obidvoch pracovnych priestoroch 1 vytvorené otvory,

v ktorgych sd vsuvne uloZené objemové dévkovate 12 Zivie, ktorych vystupy eli prepojova-
cimi kendlmi 45 pripojené na staticky zmiedavad 13 vsuvne uloZeny v otvare prepojova-
cieho telesa 3. Nad zdsobnikom 1 nizkoviskoznej %ivice sd ulofené menipula¥né kladky 2
a v hornej %asti zésobnika 4 vysokoviskéznej Zivice Jje pevne uchyteny poiohovaci vém 3,
nad ktorym je pevne ukotveny refezovy kladkostroJ 6. Na dno zésobnfka 4 vysokoviskéznej
¥ivice je zospodu pripojend ohrievacia vai_'xa 9, v ktorej sd ulofené vyhrevné teleso 10
a %udlo 11, kontaktného teplomeru (na obr. nezakresleny). Ned pracovnymi priestormi 7
zésobn:(kov 1, 4 Je uloZeny pohonovy vélec 14, nad ktorym je uloZeny prestavitelny do-
raz ;5_, Piestnica pohonpvého valca 14 Je pevne spojend s piestnicou objemovych dévko-
vatov 12 Zivic. K pilestnici pohonového valca 14 je prostrednictvon teleskopickej péky
23 pripojend aj piestnica valca 40 objemového dévkovada 25 tvrdidla. ObJjemovy dévkovad
25 tvrdidla pozostéva z valca 40, ktor.y Je pevne uchyteny v zvislej polohe v zésobniku
28 tvrdidla, Valec 40 je v dolne ) Zasti opatreny vstupom 41 'avvystupom 42. Vo valei 40
je uloZené rotané ¥updtko 26 v hornej Zasti ned ‘zésobnfkon 28 tvrdidla je spojené
prostrednictvom ozubeného prevodu 43 s pneumatickym valcom 27. Ne konci privodného po-
trubia ;g‘;]e umiestneny ‘uzatvéraci ventil 29 na péke plavéku 24. Nad zésobnikom 28
tvrdidla st uloZené menipulainé kladky g.‘Zariadenie Je delej tvorené koncovou miedad-
kou 33, v ktoreJ telese jJe uloZené mieedlo 36 ne pravom konci spojené s podévecou zé-
vitovkou 35. Larvj konlec koncovej mieSa¥ky 33 Jje ukon¥eny vytokovou tryskou 46, pred
ktorou je na mie¥adle 36 uloZeny vytokovy ventil 37. Poddvacia zévitovka 35 svojim
hriedelom Je spojend s membrdnou 33 ovlédacieho pneumetického valca 47, prifom z pra-
vej streny membrény je uloZend tla¥néd pruXine j8. Na hrisdel podévacej zévitovky 35 Je
pripojeny pohon 48. Oproti pravému koncu poddvacej zévitovky 35 koncovej mieSalky 33
je pripojené vytla¥né potrubie 31 Zivie, ktoré vyﬁsfuje zo statického zmieSaveda 13 a
prechédza cez prietokovy ohrieval j2. Oproti iavému koncu podévacej zévitovky 35, kon-
covej mieda¥ky 33, vy\isfu;je vjtlagné vetve 34 tvrdidls. Oproti stredu podévecej zévi-
tovky 35 koncovej mieSalky 33 Je pripojeny objemovy dévkovad 20 plnidla, v ktorom je
uloZend plnisca zévitovka 17. Flniaca zévitovke 17 Je spojené 8 pieatom ovléddacieho
valca 19. Na plniacu zévitovku 17 Je pripojeny pohon 49. Na hornd polohu ovléddacieho
valca 19 je pripojend vyrovnévacia nédoba 21 oleja. Horné poloha (wlédacieho'valca a9
je hydraulickou vetvou 18 spojenéd s dolndu polohou pohonového valca 14 Zivic. Na dolnf
polohu ovlddacieho velca 19 Je pripojeny privod 22 tlakového vzduchu & na horny koniec
pohonového valca 14 Zivic Je pripojeny privod 16 tlakového vzduchu.

Prepravny obal 50 n:(zkovlakézne.j ¥ivice sa nsloZ{ na manipuledné kledky 2 ned
zésobnik 1 tek, %e jeho vytokovy otvor smeruje do zésobnfka 1. Na polohovaci rém 5 se
nelo%{ prepravny obal 52 vysokov:laliéznej ¥ivice, priZom polohoveci rém 3 sa preklépa
re‘ﬁazovym kladkostrojom é.' Z prepravnych obalov 50, 51 ¥ivice vytekaji voine do z&sob-
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nfkov 1, 4. Prepravn} obal 52 tvrdidla sa naloi na maniﬁulaéné kladky 2 nad zésobnik
28 tvrdidle, ktorého vjtokovy otvor sa napoj{ na privodné potrubie 3Q, _ktc’crym tvrdidlo
samospédom dotekd do zdsobnike 28 cez uzatvérsef ventil 29 ovlddeny plavdkom 24. Cez
sitd 44 prepéZiek 8 pretekajd Zivice do racovnych priestorov 7, prifom v pracovnom pries-
tore 7 zésobnika 4 Je viskozita vysokoviekozmj %ivice zni¥end ohrevom posobiacim teplom
z ohrievacej vane 9 z média, ktorého nastaveni kondtantni teplotu udrZiave ¥udlo 1
kontektného teplomeru, ktoré zapina, vrespektive vypina vyhrevné telesd 10. Po dosish-
nuti pozedovenej viskozity Zivice Je vpusteny tlakovy vzduch f:r:(vodom _23 do ovlédacie-
ho valca 19, ktorého piest Je presivany do hornej polohy a ktory za. st¥asného otéddania
plniacej zévitovky 17 objemového dévkovada 20 plnidla tento und3a. Z4roven s tym je
piestom ovlédacieho valca 19 vytlédany dle,j cez hydraulickd vetvu 18 pod piest pohono-
vého valca 14 Zivic, ktory Je vytld¥eny do hornej polohy a% po pr'es’caviteiny dorez 15
zdvihu, ktory umofnu je naetaven.';e velkosti dévky zglievecej zmesi, ’S\iéasne 8 presiva-
nim pohonového valca 14 do hornejJ polohy sa presivaji aj piesty objemovych ddvkovadov
12, ktoré nasgvei Zivice do svojho priestoru a zéroven sa presive do hornej polohy &
piest valca 40, ktory nasévae tvrdidlo do priestoru rotaného Supdtka 26. Pomer dévky
tvrdidla k d4vke ¥ivic sa meni prestavovenim otofného bodu teleskopickej péky 23. Si-
Zeene s otédenim a 8 vy'snivanin; plniacej zévitoviy 17 objemového dévkovade 20 sa plni
priestor valca objemového dévkoveda 20 plnidlom zo zésobnike (na obr. nezsakreslenom),
Horné polohe pchonového vaelca 14 je snimand & po jej dosiahnuti pneumaticky valec 27
cez ozubeny prevod pooto¥i rota’né Supdtko o 180° vo velei 40 objemového dévkovata 25,
¢{m uzavrie vstup 41 valca 40 & otvari vystup 42 iralca 40, pri%om priestor rote&ného
Bupétka 26 pripoji na vytlat‘.nﬁ vetvu 34 tvrdidla, SiZesne sea vypne otéfanie plniace]
zévitovky objemového dévkovaZa 20 plnidla a privedle sa tlakovy vzduch do ovlédécieho
pneumstického velca 47, ¥fm sa prostrednictvom membrény 39 presunie mieSedlo 36 s po-
dévacou zévitovkou 35 smerom doprave a t¥m sa otvori vytokovy ventil 37 e spusti aa
pohon 48, ktory zalne otd%at podéveciu zdvitovku 35 s miededlom 36 koncove,j mieSalky _33.
Tymto je zarisdenie pripravené na vitlek komponentov & zalievace] zmeei, ktory sa do-
sieshne odvzdudnenim privodu 22 v ovlédascom valei 19 & privedenim tlakového vzduchu pri-
vodom 16 ned piest pohonového valca 14 se tento zalne presﬁva{ Smerom dolu, &im je zé-
roven olejom cez hydraulickd vetvu 18 resiveny aj plest ovlédacleho valca L9 smerom
dolu a cez teleskopicki péku 23 aj piest objemového dévkovela 25 tvrdidla vEetne pria-
meho ovlédania piéstov objemovjch dévkovalov 12 %ivic, ktoré vytld¥ajd plnidlo priamo

a tvrdidlo cez vytlaimi vetvu 34 do priestoru podévace.j zévitovky 35 koncoveJ miedalky
33 Zivice si piestami objemovjch dévkovalov 12 cez prepojovacie kandle 45 prepojove-
cieho telesa 3 vytld¥ané do statického zmiedavala 13, kde sa obe fivice zmiedaji a
vytvoria tak zmes optimédlnej viskozity, ktord je vytlaZnym potrubim 31 tleZend dalej
cez pristokovy ohrieval 32, v ktorom se zmes ¥ivic zohreje na poZsdovani zalievacu tep-
lotu a takto zohriata sa privédza do koncovej mieSadky 33. Jednotlivé zlofky zmesi
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Zivice, plnidlo a tvrdidlo si podévacou zévitovkou 35 podévané doiava, kde si mieZadlom
36 dokonsle homogenizované bez pristupu vzduchu v zalievaciu zmes, ktord je vytldland
cez otvoreni vytokovi trysku 46 koncove) mieSalky 33, prilom objem ddvky zalievace]
zmesl sa rovnéd celkovému objemu vytlé&anych komponentov. Po ukondeni dévkovania je dol-
né poloha piesta pohonového valca 14 snimaﬁé, &f{m sa vypne pohon 48 otflenia mie3adle
36 & podédvacej zdvitovky 33, odvzdusn{ sa oviéddaci pneumaticky valec 47 a tlakom tled-
nej prufiny 38 uzetvori sa vytokovy ventil 37 koncoveJ mie3adky 33. Pneumaticky valec
27 pooto¥{ rotainé Bupétko 26 objemového dévkovada 25 tvrdidla do polohy sania. Tymto
je ukonZeny cely eyklus dévkovenia., Hydreaulickd vetva 18 Je na ovlddacom valei 19 do-
pliovend olejom z vyrovnéveceJ nédoby 21.

PREDMET®T VYNALEZU

1, Zarisdenie ne spracovanie a dévkovenie viackomponentnfch zmesi tefmosetov pozostéva~
Jjice 2z veikoobﬂemovych zésobnikov Zivic s objemovymi ddvkovacimi valcami Zivic spo-
Jjenymi s pohonovym valcom, zo zésobnika tvrdidle s objemovym dévkovecim valcom tvr-
didle a z dévkoveda plnidla, pridom vSetky dévkovede si pripojené na koncovi mieda&-
ku vyznadujice sa tym, %e Je tvorené aspon dvoma zésobnfkmi (1, 4) %ivic uloZenymi
vedle seba, z ktorych ke%dy mé prostrednictvom prepézky (8) v dolnej ¥asti tvorenej
sitom (44) vytvoreny pracovny priestor (7), prilom v dolnej Zasti pracovngych pries-
torov (7) je uloZené prepojovacie teleso (3), kym v prepojovacom telese (3) je v kai-
dom pracovnom priestore (7) vytvareny otvor pre vsuvné uloZenie objemovfch dévkova~
ov (12) %ivie, ktorgch vystupy su pripojené na staticky zmieSaval (13) uloZeny vsuv-
ne v otvore prepojovacieho telesa (3) v jednom pracovnom priestare (7), zetial %o
piestnice objemovych ddvkovadov (12) ¥ivic si pevne spojené s piestniceu pohonového
valca (14) Zivic a zéroven je k nim pripojené prostrednfctvom teleskopickej péky (23)
plestnica valca (4Q) objemového dévkovela (25) tvrdidls, prifom dolny priestor po-
honového valca (14) Zivic Je spojeny hydraulickou vetvou (18) s hornym priestorom
ovlsdacieho valca (19) objemového dévkovaZa (20) plnidle.

2. Zerisdenie podia bodu 1, vyznadujice sa tym, Ze pod pracovnym priestorom (7) zésob-
nika (4) ¥ivice je vytvorend ohrievacia vena (9) obsehujice aspon qedno ohrievacie
teleso (10).

3. Zeriadenie podia bodu 1, vyznatujice sa tym, Ze objemovy dévkoval (25) tvrdidle Je
tvorenf velcom (4) ulofenym v zésobniku (28) tvrdidla, ktory je v dolnej Zasti opat-
reny vetupom (41) & vystupom (42), priSom vo velci (40) tvrdidla je uloZené rotadné
Supédtko (26) spojené ozubenym prevodom (43) s pneumatickym valcom (27,

1 vykres
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