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Przedmiotem wynalazku jest piec przelotowy
z samotokowym trzonem o ruchu ciggtym do na-
grzewania przedmiotéw pierScieniowych celem ich
hartowania.

Proces hartowania przedmiotéw piers§cieniowych
na zgdany wymiar liniowy, po bardzo dokladnej
ich obrdébce plastycznej badZ wiérowej, na przy-
klad pierScieni lozysk tocznych, jest mozliwy do
przeprowadzenia tylko za pomocg specjalnie do te-
go celu przystosowanych piecach grzewczych
i urzgdzeniach hartowniczych, poniewaz hartowa-
nie tych przedmiotéw moze odbywac¢ sie¢ tylko po-
jedynczo.

Znane s piece przelotowe 2z samotokowym
trzonem o ruchu cigglym do obrébki cieplnej wy-
rob6w metalowych (np. z ksigzki T. Senkara pt.
,JPiece grzewcze w hutnictwie zelaza” wyd. ,,Slask”
1974 r.). Te znane piece posiadaja co najmniej jed-
na komore grzewczg wylozong materialem ognio-
trwatym i sg zaopatrzone w szereg drobnych pal-
nikéw bocznych albo w system rur promieniujg-
cych lub elektrycznych spiral grzejnych. Komora
grzejna jest podzielona w plaszczyznie poziomej
przez samotokowy trzon, ktérego rolki sg wpro-
wadzane w ruch obrotowy za pomocg napedéw
umieszczonych na zewnatrz komory grzewczej.
Na czolowych $cianach pieca znajdujg sie szczeli-
ny do wprowadzania i wyprowadzania nagrzewa-
nego wsadu. Szczeliny te majg szerokos¢ réwna
‘szerokosci komory grzewczej a ich wysokos¢
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jest zazwyczaj regulowana przez podnoszenie lub
upuszczanie klap okiennych. Przed wejSciem do
komory grzewczej i za jej wyjsciem znajdujg sig
urzadzenia do doprowadzania i odprowadzania
nagrzewanego wsadu.

W piecu tym nie mozna nagrzewaé przedmio-
tow pierscieniowych celem ich hartowania na zg-
dany wymiar po bardzo dokladnej obr6bce me-
chanicznej, poniewaz nie jest on przystosowany do
pojedynczego wyprowadzania z komory grzewczej
nagrzanych przedmioté6w jeden za drugim w upo-
rzadkowanym szeregu, co jest nieodzownym wa-
runkiem wlasciwej obr6bki cieplnej tych przed-
miotéw.

Celem wynalazku jest skonstruowanie takiego
pieca przelotowego z samotokowym trzonem, do
ktérego komory grzewczej doprowadzanie wsadu
bedzie moglo odbywaé sie grupowo, a wyprowa-
dzanie z komory grzewczej tego wsadu bedzie od-
bywalo sie tylko pojedynczo w uporzgdkowanym
szeregu.

Zgodnie z wynalazkiem cel ten osiggnieto przez
to, ze piec przelotowy zostal wyposazony w taki
trzon samotokowy, ktérego szerokos$é kilkakrotnie
przekracza zewnetrzng S$rednice nagrzewanego
przedmiotu pier§cieniowego, tak aby mozna bylo
umie$cié na nim wiekszg ilo§¢ dowolnie ulozonych
obok siebie tych przedmiotéw pierscieniowych
a ponadto na wyjSciu z komory grzewczej jest
zamontowane wspélpracujgce z trzonem samoto-
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kowym urzgdzenie szeregujgce, ktére powoduje, ze
nagrzane przedmioty przemieszczajg sie w kierun-
ku stanowiska odbiorczego, pojedynczo jedne za
drugimi.

Dzieki temu, ze pier$cieniowe przedmioty rozio-
zone sg obok siebie na calej szerokosci samotoko-
wego trzonu komory grzewczej i ze w tym polo-
zeniu przemieszczane sg prawie przez calg diu-
go$é tej komory, uzyskuje sie duzg wydajnoéé na-
grzewania w jednostce czasu. Podawanie na samo-
tokowy trzon komory grzewczej pierscieniowych
przedmiotéw moze odbywaé sie recznie lub za po-
mocg prostego urzadzenia podajgcego, przy czym
nie jest istotne wzajemne polozenie piers$cienio-
wych przedmiotéw na samotokowym trzonie ko-
mory grzewczej i nie stawia sie w tym wzgledzie
zadnych wymogéw, czy piersScieniowe przedmioty
pedawane sg w uporzgdkowanej kolejnosci czy
tez grupowo i bezladnie.

Korz&stne okazalo sie, gdy urzagdzenie szeregujg-
ce pierscieniowe przedmioty posiada u wylotu ko-
mory grzewczej kanal odprowadzajgcy, ktérego
szeroko$s¢ jest ograniczona przez wzdluzine listwy
prowadzgce i jest tak dobrana, aby byla tylko
nieznacznie wieksza od zewnetrznej Srednicy pier-
$cieniowych przedmiotow.

Korzystne jest rowniez gdy dno kanalu odpro-
wadzajgcego stanowi przenosnik rolkowy o tym
samym kierunku odbrotu rolek co kierunek obro-
tu rolek samotokowego trzonu oraz gdy co naj-
mniej jedna z wzdluinych listew prowadzacych
jest sprzegnigta z napedem i wykonuje cykliczne
ruchy posuwisto-zwrotne lub drgajgce. Te ruchy
wzdluznej listwy prowadzgcej catkowicie zapobie-
gaja zakleszczaniu sie nagrzewanych przedmiotow
pier§cieniowych przy wejSciu z samotokowego
trzonu do kanalu odprowadzajgcego. Dla wigksze-
go ulatwienia wejscia nagrzewanych przedmiotéw
pierScieniowych z obszaru samotokowego trzonu
do kanalu odprowadzajgcego, ten koniec rucho-
mej listwy prbwadzacej, ktéory znajduje sie od
‘strony komory grzewczej jest odgiety uko$nie
w plaszczyznie poziomej na ze“}'natrz.

W tym samym celu jest réwniez odgigety ukosnie
w plaszczyZnie poziomej na zewnatrz ten sam ko-
niec statej wzdluznej listwy prowadzacej, przez
co wejscie do kanalu odprowadzajgcego zostalo
utworzone na ksztalt leja. ‘

Ponadto przed ukos$nie na zewnatrz odgietymi
koncami obu wzdluznych listew prowadzacych zo-
staly tak samo ukosnie zamontowane dodatkowe
prowadnice, przy czym sg one wzgledem odgie-
tych koncéw obu wzdiuznych listew prowadzacych
przesuniete kaskadowo.

Szeregowanie nagrzewanych przedmiotéw pier-
$cieniowych na wejSciu z samotokowego trzonu
do kanalu odprowadzajacego moze byé ulatwio-
ne réwniez przéz to, ze trzon samotokowy jest
podzielony na co najmniej dwa odcinki, ktérych
obroty rolek majg r6zng predkosé, przy czym rol-
ki tego odcinka, ktéry znajduje sie blizej kana-
tu odprowadzajacego majg predkosc Wieksia niz
rolki odcinka poprzedniego. Dzieki tej ro6znicy
'w obrotach rolek nagrzewane przedmioty pier-
Scieniowe zostaja w obszarze wylotu do kanalu
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odprowadzajgcego odpowiednio wzgledem siebie
ustawione, przy czym sg one spychane przez le-
jowato zwezajgce sie prowadnice na tor s$rodko-
wy, stanowigcy o$ kanatu odprowadzajgcego.

Samotok stanowigcy dno kanalu odprowadzaja-
cego mozna uksztalttowaé¢ jako cigg napedzanych
rolek biorgcych poczatek tuz od samotokowego
trzonu komory grzewczej.

Wreszcie korzystnym jest je§li urzgdzenie sze-
regujace jest polgczone z obudowg komory grzew-
czej w spos6b umozliwiajgcy jego odigczenie.
W szczegélnie korzystnym wykonaniu wynalazku,
urzgdzenie szeregujace. jest polgczone z obudowa
komory grzewczej w sposéb odchylny w kierunku
bocznym. Dzigki temu jest latwy dostep do wne-
trza komory grzewczej pieca.

Przedmiot wynalazku jest blizej objasniony
w przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia piec przelotowy z samotokowym
trzonem do nagrzewania przedmiotéw pier$cienio-
wych w przekroju poosiowym pionowym i fig. 2
— piec z fig. 1 w przekroju wedlug linii IT—II
na fig. 1 z pominigeciem cze$ci wejSciowej pieca.

Pokazany na fig. 1 piec przelotowy posiada obu-
dowe 1 wykonang 'z materialu ogniotrwalego ota-
czajgcag komore grzewczg 2. Komora grzewcza 2
jest ogrzewana przez promieniujgce rury 3 i jest
zamykana na “wejsciu klapg 4. Miedzy klapg 4
i rolkowym przeno$nikiem podajgcym 29, Kktéry
jest zamontowany. na stole 5 znajduje sie szczeli-

~.na 6 do wprowadzania pierScieniowych przedmio-

téw 10, stanowigcych hagrzewany wsad. Spaliny
piecowe sg odprowadzane przewodem rurowym 7.

Wzdluz komory grzewczej rozposciera scie sa-
motokowy trzon 8, powodujgcy ciggle przemiesz-
czanie sie nagrzewanego wsadu w kierunku sta-
nowiska odbierajgcego 33. Samotokowy trzon 8
komory grzewczej 2 posiada szerokos¢, ktéra prze-
kracza wielokrotnie zewnetrzng $rednice nagrze-
wanych przedmiotéw pier$cieniowych 10 i sklada
sie¢ z rownoleglych wzgledem siebie rolek 9, kto-
re sg napedzane (fig. 2). W obszarze wyj$cia z ko-
mory grzewczej 2 zostalo zamontowane urzgdzenie
szeregujace 11 nagrzewane pier§cieniowe przed-
mioty, przy czym urzgdzenie to wspétpracuje z sa-
motokowym trzonem 8. '

Urzadzenie szeregujace 11 posiada w obszarze
wyjscia z komory grzewczej 2 kanal odprowadza-
jacy 12, ktérego szerokos¢ ograniczona jest z jed-
nej strony stala wzdluzng listwa prowadzacg 14.
Szeroko$¢ kanalu odprowadzajgcego 12 ograniczo-
na przez obie wzdluzne listwy prowadzgce 13, 14
dobrana jest do zewnetrznej $rednicy pierscienio-
wych przedmiotéw 10 tak, ze sztuki lezgce w jed-
nym szeregu mogg tylko pojedynczo opuszczaé ka-
nal odprowadzajacy 12.

Stala wzdluzna listwa prowadzgca 13 oraz ru-
choma wzdtuzna listwa prowadzaca 14 majg od-
giete w plaszczyznie poziomej na zewnatrz swoje
konce 15, 16, ktore tworzg rodzaj leja, przy czym
odgiete konice 15, 16 znajduja si¢ w obszarze sa-
motokowego trzonu 8 komory gréeWczej_ 2. Réw-
niez w obszarze samotokowego trzonu 8 zostaly
zamontowane dodatkowe stale prowadnice 17, 18,
ktére sg przesuniete kaskowato wzgledem odgie-
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tych koncéw 15, 16 wzdluznych listew prowadza-
cych 13, 14 i sg usytuowane uko$nie wzgledem
wzdluznej osi samotokowego trzonu 8. Prowadnica
18 ma réwnolegly do wzdluznej osi samotokowego
trzonu odcinek 19, wzdluz ktérego przesuwa sie
odgiety koniec 15 ruchomej wzdtuznej listwy pro-
wadzgcej 14. Obie wzdtuzne listwy prowadzace 13,
14 s3 umieszczone na poziomej plycie nosnej 20
urzadzenia szeregujgcego 11. Na poziomej plycie 20
jest r6wniez zamontowany przenosnik rolkowy 21,
ktéry stanowi dno kanalu odprowadzajgcego 12
oraz urzgdzenie napedowe 23, 24, ktére podtaczo-
ne jest do ruchomej wzdluznej listwy prowadza-
cej 14, celem wprowadzania jej w ruch posuwisto-
-zwrotny. Ponad wzdluznymi listwami prowadzg-
cymi 13, 14 a tym samym i kanalem odprowadza-
jacym 12 znajduje sie ptyta nakrywajgca 25, kté-
ra wraz z czeScig 26 zamykajgcg otwér wyjsciowy

komory grzewczej 2 wsparta .,jest na . poziomej .

plycie nosnej 20. Cale urzadzenie szeregujgce 11
polgczone jest ruchomo z przegubowym wysieg-
nikiem 27, ktéry jest jednym swym koncem przy-
mocowany do obudowy pieca. Przegubowy wy-
siggnik posiada pionowe .osie obrotu, ktére umo-
zliwiaja cale urzadzenie szeregujace 11 odchylaé
do bocznego polozenia 28, zaznaczonego linig prze-

rywang na fig. 2, przez co umozliwiony jest. swo- .

bodny dostep do komory grzewczej.

Przedmioty pierScieniowe sg podawane na prze-
noénik rolkowy 29 umiejscowiony na zewngirz ko-
mory grzewczej 2 i laczacy sie z samotokowym
trzonem 8. Przenosnik rolkowy 29 transportuje
przedmioty poprzez szczeline 6 do komory grzew-
czej 2 i tam przy cigglym przemieszczaniu sie
przedmioty uzyskuja zadang temperature.

W obszarze wyjscia z komory grzewczej, to zna-
czy w obszarze wejScia do kanalu 12, predkosé
obwodowa rolek 9 jest zwiekszona w spos6b stop-
niowany w dwoéch odcinkach 30, 31 tak, ze predkosé
obwodowa rolek 9 na odcinku 31 jest wigksza niz
predko$¢é obwodowa rolek 9 na odcinku 30. Z kolei
predko$¢é obwodowa rolek 9 na odcinku 30 jest
wieksza od predkosci obwodowej rolek 9 znajdu-
jacych sie na poczatkowym odcmku samotokowe-
go trzonu 8. S

Nagrzane przedmioty pier§cieniowe

lejowato rozszerzajgeych sie prowadnic '17, 18
(fig. 2) a nastepnie dostaja.sie na odcinki 30, 31
samotokowego trzonu 8. Poniewaz na tych odcin-
kach rolki posiadajag rézng predkosé obwodowas,
przeto odleglos¢ miedzy poszczegbédlnymi przedmio-
tami pierscieniowymi 10 zostaje zwiekszona i s3
one kierowane przez sko$nie odgiete konce 15, 16
wzdluznych listew prowadzacych 12, 13 na Srodko-
wy tor odpowiadajacy wzdluznej osi kanalu od-
prowadzajacego 12, tak, Ze przedmioty te prze-
mieszczaja sie po przenosniku rolkowym 21 jed-
ne za drugimi do stanowiska odbiorczego 33. Na
stanowisku odbiorczym 33 znajduje sie¢ nie poka-
zany na rysunku wypychacz o poprzecznym Kkie-
runku ruchu wzgledem kierunku transportowania,
ktéry spycha nagrzane pier§cieniowe przedmloty
10 do stanowiska hartujacego.
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6
Zastrzezenia patentowe

1. Piec przelotowy 2z samotokowym trzonem
o ruchu cigglym do nagrzewania przedmiotéw
pierScieniowych celem ich hartowania, wyposa-
zony w napedzane urzgdzenie podajgco-odbiorcze,
na ktére ciggle nakladany jest, przeznaczony do
nagrzewania, wsad przed wejSciem do komory
grzewczej pieca i ktére powoduje ciggle przemiesz-
czanie sie wsadu poprzez komore grzewczg pieca,
az do stanowiska odbiorczego, znajdujgcego sie po-
za komorg grzewcza pieca, znamienny tym, ze sa-
motokowy trzon (8) o szerokosci kilkakrotnie
wigkszej od zewnetrznej S$rednicy nagrzewanych
przedmiotéw pierscieniowych (10), przystosowany
do przyjmowania wiekszej liczby dowolnie ulozo-
nych obok siebie pier$cieniowych przedmiotéw
(10), w obszarze wyjécia z komory grzewczej (2)
ma -zamontowane wspblpracujace z samotokowym
trzonem (8) urzgdzenie szeregujace (11), ktére po-
woduje, ze nagrzane pierscieniowe przedmioty (10)
sg odprowadzane z komory grzewczej (2) do stano-
wiska odbiorczego (33)-w jednym szeregu jedne za
drugimi. N o

2. Piec wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
urzgdzenie szeregujace (11) posiada kanal odpro-

. wadzajacy (12) z wlotem w obszarze wyjscia z ko-

mory grzewczej (2) na samotokowym trzonie (8),
przy czym szeroko$¢ kanalu odprowadzajgcego (12)
jest tylko nieznacznie wieksza od zewnetrznej
$rednicy nagrzewanych pier§cieniowych przedmio-
téw (10) i jest ograniczona przez wzdluine listwy
prowadzace (13, 14), z ktérych wzdtuzna listwa
prowadzaca (14) jest ruchoma i jest sprzegnigta
z urzadzeniem napedzajacym (23, 24) celem wpro-
wadzenia jej w ruch posuwisto-zwrotny i/lub ruch
drgajacy w kierunku wzdluznym i/lub w kierun-
ku poprzecznym, a ponadto dno kanalu odprowa-
dzdjacego (12) stanowi przeno$nik rolkowy (21)
o kierunku obrotu rolek zgodnym z kierunkiem
obrotu rolek samotokowego trzonu (8).

3. Piec wedlug zastrz. 2, znamienny tym, ze ko-
niec (15) ruchomej Alistwy‘ prowadzacej (14) jest
sko$nie" odglety w- plaszczyzme poziomej na zew-
natrz : . EEER

- & ‘Piec wedlug zastrz 2, znamlenny tym, ze ko-

_niec. (16) statej wzdluzne] llstwy prowadzacej (13)

jest odglety W . plaszczyz,me poziomej na zewnatrz.
5. Piec wedlug zastrz ‘2, znamienny tym, ze

“w obszarze wejscia do ‘kanatlu .odprowadzajacego
.(12) nad samotokowym trzonem (8) sg zamontowa-
‘ne dodatkowe prowadnice (17, 18), przy czym do

réwnoleglego wzgledem wzdluznej osi samotoko-
wego trzonu (8) odcinka (19) prowadnicy (18) przy-

‘tega koniec.-(1§) ruchomej- wzdtuznej listwy pro-

wédzacej (14).

6. Piec wedlug zastrz. 5, znamienny tym, Zze pro-
wadnice (17, 18) s3 przesuniete wzgledem koncow
(15, 16) wzdluznych listew prowadzacych (13, 14)
kaskadowo w kierunku wyjscia komory grzew-
czej (2).

7. Piec ‘wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze sa-
motokowy trzon (8) posiada w obszarze kanalu
odprowadzajacego (12) co najmniej jeden odcinek
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(30 lub 31) o zwiekszonej predkosci obrotu rolek
(9) w stosunku do rolek pozostalej czesci samoto-
kowego trzonu (8).

8. Piec wedlug zastrz. 7, znamienny tym, ze sa-
motokowy trzon (8) jest podzielony w obszarze ka-
nalu odprowadzajacego (12) na co najmniej dwa
odcinki (30, 31), przy czym predkos$é obrotu rolek
(9) odcinka (31) jest wieksza od predkosci obrotu
rolek (9) odcinka (30).

9. Piec wedlug zastrz. 2, znamienny tym, ze
przenosnik rolkowy (21) stanowigcy dno kanalu

8
odprowadzajgcego (12) przylega swym koncem
bezposrednio do samotokowego trzonu (8).
10. Piec wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
_urzadzenie szeregujace (11) jest umieszczone na
zewnatrz pieca i jest polaczone z obudowg pieca

? rozlgcznie.

11. Piec wedlug zastrz. 10, znamienny tym, ze
urzadzenie szeregujgce (11) jest polgczone z obudo-
wg pieca przegubowo za pomocg wysiegnika (27)

10 do bocznego odchylania wzgledem wzdluznej osi

komory grzewczej (2).
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