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RIASSUNTO

Cu501netto a rulll obllqul ad una o due

Wy

file, senza bordluJ di gulda, che con costruzione

e fabbrlca21one semp1101551ma dovra presentare una

p0551b111ta di carico radiale ed a551ale il pit pos-

51b11e elevata, con modesto attrito radente. Cio'

si ottiene per il fatto che i diametri dei rulli ai-

minuiscono leggermente almeno nella zona delle super-

fici frontali, e le piste di scorrimento degli anelli

ésiterni e degli anelli interni hanno circa la

stessa forma (figura 2).

DESCRIZIONE DELL'INVENZIONE

L'invenzine si rlferlsce ad un cuscinetto

a rulli obliqui, ad una o due file, costltulto di

—4

anello interno, anello esterno, rulll e gabbia, gl.

anelli di scorrimento non possedendo bordl di gulda.

Sono gia noti in generale cuSC1nett1 a

rulll cilindrie¢éi obllqul presentantl pero' 1'1ncon—

veniente che, a causa delle forze a551a11 agentl sui

rulll si dovono sempre necessarlamente prevedere




lresa difficile la rettifica della pista di scorri-|
. |mel

|fra le_superifi frontali dei_rulli ed i bordi si

MILA/

is sia il funziopamento. Infatti in primo luogo wvien

damento dei cuscinetti. Orbene

STUDID
di Jaumann P, & L. s ..

0, _€ed in secondo luogo sulle_superfici_ . di_ avvio_. . _ _

verifica un attrito elevato con aggiuntivo riscal-

&_ovvio_sostituirel

BREVETTH )7

O-P.za Castello n. =

£e.

ipresentato ad esempio nell!US-PS_-18 69 890. Impie-

ibordi, ma si hanno elevate componenti di scorriment

ldei rulli’ fortemente incurvati & dispendiosa, piché

lqueste esecuzi

oni con un_cuscinetto come quello rap=

.gando __rulli a botte sferici in un _cuscinetto a rul

oscillante in veritd non_ e pii_necegsario.prevedere

0

nella pista di_ scorrimento. Inoltre la fabbricazion

[ - S

. . O .
di vo_l_t_a__ln-_wLo_lt,amswoas,on,/,pnodume_soli:.ant_o singo

111 rulli con il cosiddetto _metodo_di_ _troncatura.

———__Pertanto : * - 1'invenzione gi pone_ il ¢

Istruzione e dimensiont¢ a piacere_del.cuscinetto::

1gole parti--e- specialmentei—rultis

to,,alllinizio?,iuado; che con una semplicissima co-

to di_perfezinare un cuscinetto del genere menzionsg

lpossibile_elevata, con minore attrito radente,

Isi. ottiene una caricabilitd radiale ed :.ass‘.iélE\i-‘.l_pi_

1addowe. & possibile produrr e_s.emp.l.ic.ementefle% sin- i




di Jaumann
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La soluz1one dl questo problema é indi-

MuANO-PIa
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cata nella parte caratterlzzante della r1vend1caz1c

ne

1 Le rlvendlca21on1 2 flno a 5 mostrano particolaz

ri

eSGC'LIZlOD.l .

Con la modesta riduzione dei dlametrl dei

rulli almeno nella reglone superficiale frontale

—— e

e nelle por21on1 corrispondentemente esegu:te della

i
plsta di scorrlmento, si ottiene una ridu gone della

dlstanza fra la pista di scorrlmento dell anello in-

terno e quella dell'anello esterno. In tal modo si

ottiene un fissaggio dei rulll tragversalmente all?

direzione di rotolamento.

Dalle piste di scorrimento

vengono assorblte le componenti dinamiche |,

agenti

sui rulli in direzione assiale dei rulli ,

derivanti

ad esemplo dalla forza centrlfuga del rullo e dal ri-

baltamento degli anelli di scorrimento. Non sone piu

e
necessari gli svantaggiosi bordi di guida. Sorprn-

1te .
dé&ente non si verifica una penetrazione a rotolamen-
I

tto dei rulli nell'intercapedine restringentesi della

pista di scorrimento,

cosa che era in generale temu-

ta nel caso della modesta riduzione di diametro.--

La diminuzione dei raggi dei rulli puo' essere cos]

modesta, che non € piu quasi possibile distinguere

1 nuOV1 rulll dai rulll c111ndr1c1 usuali. Essi

s

possiedono pertanto i loro vantaggi, ad esempio -

P
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in merlto alla sempllclta dl fabbr1caz1one con il

metodo a passagglo contlnuo, ma non gll 1nconve-

~derivanti dal fatto che sono necessar1 bor‘

nlentl

di gulda ed e necessarlo rettlflcare le suze?flCI

nel cuscinetto rulli affusolati ed in gran numero,

frontall del rulll. In caso d1 cusc1nett1 di grandezm

JTUDIO BREVETTI JAUMANN
di Jaumapn P, & L. s

.za Castello n. 2

za a piacere si possono ¢immmettere senza dlfflcolta

per cul gi ottiene un‘elevata p0551b111ta di cari-

obli—

co radiale ed assiale dei cusc1nett1 a rulll

qui. Le componenti di scorrimento durante 11 rotolc

-

mento diminuscono rispetto agli usuali rulli a botte.

me
Conformqﬂﬁe ad una esecuzione preferita

sivamente. In tal caso si hanno ad esempio rulli

la diminuizione dei raggi dei rulli avviene progres

con superfici mantellari dei rulll chqﬁn sezone lor

gitudinale sono curve a forma di arco difirconfe-

Con il

renza almeno nella zona frontale dei rulli.

mne-—

todo a passaggio continuo & possibile produrre in

maniera sempllclss1ma rulli incurvati in maniera cg

-

vessa con ugual e raggio sullarloro intera lunghezm
bt N

za. I vantaggl rlsultano pienamente per rulli i

cui raggl di curvatura sono super10r1 al decuplo

della lunghezza dei rulli. I cu501nett1 dotat1 di &

rulli < risultano quindi irz difficilmente distin-

guibili da un cuscinetto a rulll 0111ndr101 obllqul




__Affinché sia sempre sicuramente

possibile un montaggio dei cuscinetti con massimo

STUDIO BREVETTI JAUMA"!

-5 - di Jaumpnn P. & L. s.nc.
MILANO ! P.za Castelio n. 2

numero di rulli, corrispondentemente alla rivendicg-

. Lo T8 i .
zione 5 non potranno dlminuyﬁl nuovo i raggi, per-

pendicolari all'asse di supporto, della superficie

della pista d%écorrimento anulare esterna sul lato!

di montaggio.

I cuscinetti a rulli obliqui se-

condo l'invenzione possono essere eseguiti ad una

fila. Perd con gli stessi vantaggi é possibilé

anche una esecuzione a due file con disposizione

ad X oppure O. In guesto caso per motivi di montag-

gio unicamente almeno un anello di scorrimento do-:

]

vra essere diviso, quando si voglia effettuare il .|

riempimento con numero di rulli massimo.

IL'invenzione viene illustrata piu]

dettagliatamente in ‘base a quattro figure.

La figura 1 mostra la sezione trar

sversale parziale di un cuscinetto a rulli obliqui}

ad una fila, secondo 1l'invenzione, .

la figura 2 mostra una variante

rispetto alla figura 1 con rulli curvi‘sfericamenﬁa,

la figura ﬁﬁostra un cuscinetto

a due file, similmente ca&llalc 1 . realizzazione ser

condo la figura 2,
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le figure #a fino a 4c¢ mostrano

| per il raffronto rulli di tipo noto ed i rulli se-

condo 1l'invenzione dalla figura 2.

Ihkuscinetto a rulli obliqui, ad

una fila, si compone dell'anello esterno 1, del-

1'anello interno 2, della gabbia 3 a finestrelle

e dei rulli 4. In particolare i rulli 4 possiedong

una porzione centrale cilindrica 4' e nelle due

zone superficiali frontali una porzione 4" di dia<

metro 5 decrescente. In maniera corrispondente so

no eseguite anche le piste di scorrimento 1",

2t dell'anello esterno 1 e dell'anello interno Ce

Con la diminuzione del diametro 5, qui rappresen-

tata in maniera sproporzionata, in entrambe le

direzioni assiali si ottiene un restringimento del-

l1a distanza fra anello esternq 1 ed znello inter-

no 2, per cui si impedisce uno spostamento assia-

le dei rulli 4 nonostante la mancanza del bordo

di guida.

Una struttura similare possiede

1a realizzazione secondo la figura 2. Fra anello

esterno 7 ed anello interno 8 sono qui previsti

rulli 9 di diametri dec¢¥Bscenti 5, il cui centro

di curvatura 11 si trova ampiamente al di 1la del-

1'asse di supporto 10, laddove il raggio 12 e




_jba curvatura, disegnata esageratamente grande, con

di Jauma

MILANO -F

maggiore del decuplo della lunghezza 13 del rullo.

STUDIO BREVETTH JAUMAN

p. & L. sne
za Castello n. 2

il raggio 12 insieme alle piste di scorrimento, corsx

rispondentemente curve, provoca un fissaggio assia-

le dei rulli 9.

Come é rilevabile dalla figura 3

si possono eseguire secondo l'invenzione anche cu-

scinetti a due file. In questo caso due cuscinetti

secondo la figura 2 sono assemblati in disposizione

ad O. Le parti essenziall sono i due anelli inter-

|dente al rullo 9 della figura 2, e l'anello ester-

ni 14, le due file 15 di rulli, di forma corrispon-

|per produzione e funzionamento & assai superiore

no 16 in un unico pezzo. Una tale realizzazione,

ad esempio ad un cuscinetto a rulli conici a due

file.

Poiché come gid precedentemente

indicato la diminuzione dei diametri dei rulli &

stata rappresentata ingrandita, sono state aggiun-

te le figure 4a, 4b e 4c. La figura 4a mostra untu:sua-

le rullo c¢ilindrico, la figura 4b mostra il rullo

secondo 1l'invenzione con grande raggio _di curva-

tura e la figura 4c mostra un usuale rullo a botte:

Da un raffronto risulta che i1 rullo secondo la

figura 4b é sostanzialmente piu simile al rullo




-8 -
MILANG

secondo la figura 4a, e non quello secondo la fi-

di Jaum

gura 4c. 11 suo montaggio nel cuscinetto con cor-

rispondenti profili della pista di scorrimento compor-

STUDIO BREVETTI JAUMANY
ann P. & L sne.
-P.za Castello n. 2

ta pertanto ifvantaggi dei cuscinetti a rulli ci-

lindrici obliqui, semza*. i relativi inconvenienti

nella forma di bordi di guida. Rispetto al rullo

a botte secondo la figura 4c¢, a prescindere dalla

possibilitd di eseguirlo pid lungo, detto cuscinet;

to comporta una fabbricazione sostanzialmente piu

economica con il metodo a passaggioc continuo. In-

vece il rullo a botte a causa della sua forte cur-

vatura pud essere prodotto solo singolarmente con

il;@étodo di troncatura.

Rivendicazioni

costituito di anello interno, anello esternc, rul-

li e gabbia, gli anelli di scorrimento non posse-

dendo bordi di guida, caratterizzato dal fatto

che i rulli (4, 9) in gsezione longitudinale , al-

meno nella zona delle due superfici frontali pos-

siedono un contorno curveo,il cui centro o i cui

centri di curvatura €& ovvero song sgituati rigpet-

tivamente al di 13 dell'asse di supporto (10), lad

 pin piccolo & maggiore del decuplo della lunghez-—
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___________ za (13) del rullo, nonché dal fatto che le piste e
__18i_scorrimento degli anelli esterni (1, 7) e degli L
anelli interni (2, 8) hanno circa la stessa forma. L
~ Cuscinetto a rulll obliqui. secondo la rirven— o o
_ dicazione 1, caratterizzato dal fatto che il con- e
I . _itorno curvo ha la forma di una‘ci:ﬁ'coni‘gp@ga: e
| STUDIO BREVETT IAUMANN '
s Rpgante—
_ ey AP
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Traduzione ‘ cope 1 —— e
Repubbl%ga Federale di Germania., ;trn. IR
Attestazione i . B o
La Ditta FAG Kugelfischer Georg Schafer & Co, di 8720

| Schweinfurt ha depositato il 21 dicembre 1981 presso _ _

|1'Ente Germanico per Brevetti una domanda di bre- | =

|vetto d'invenzione avente per titolo: = = |

. | "CUSCINETTO A RULLI OBLIQUI AD UNA O DUE FILE" N

|T qui uniti documenti sono un'esatta e precisa rif |
produzione degli originali di dett?lgomanda di brevetto o

d'invenzione,

L'unito riassunte che va allegato alla domanda ma

che perd non ne costituisce parte integrante corri-

sponde esattamente all'originale depositato il 21 di-
!cembre 1981.
I,, Lgrdomanda ha ricevuto provvisoriamente presso
1'Ente Germanico per Brevetti il simbolo F 16 C 19/34

della classificazione internazionale brevetti.

Monaco, 1li 20 settembre 1982

TL PRESIDENTE DELL'ENTE GRRMANICO PER BREVETTI

i
In rappresentanza (firmato;)_Laubersheimer

iPratica: P 31 50 605.4 o

i FAG Kugelfischer Georg Schafer & Co, - 8720 Schweinfurt

Ir - RS-1-685-wa-gu - 15 dicembre 1981 .-
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" -Cuseirettoarultiobtiqutad una o dTe it

hda

Cuscinetto 2 rulli obligui &¢ umnz o due

]

ile, senza bordi di guide, che con costruzione

€ fabbricazione semplicicsimz dovrsa presentere unsa

poeeibilité ¢i carico radisle ed acsisle il piv poe-
civile elevatz, con modescts ssirito rzcente. Cio'
si cttiene per il fatto che i diemetwi cdei r™l1li gi-

minuiscono leggermente 2lmeno nells zons celle super-
fici Trontali, e le viste éi scorrimento cegti znelli

eésterni e degli anelli interni nznno circa la

stessz forma (figura Z).




Rivendicazioni . .

20y 1, REETI | T P S AN

n1

E o ~ -

costituito, da apello.interno, anello esterno, rulli

1.7QCpsQin§§E9ia_gulLi,ah%hqui,uggwpnawp due, file, .1

e gabbia,

siedono alcun bordo di guida, caratterizzato dal fat

Jaddove gli anelli di rotolamentoc non pos=

to-che—i—diametri—{(5)—dei-rulii- (4;-9)——altmenonetm — ————— -

la—regione—delle-due-superfici—frontali—(6)—dei—ruidi— - -
(b5-9)5-decrescono—leggermente -a--partire-dal -centro N —
—_— -dei—rulli;—e—dal—Ffatteo—eche—le--piste di-rotolamento —— -
tdegli—anelli esterni-—(1,—7) e degli -anelli—dinterni .} . . .
(2,—8)—bhanno--approssimativamente forma-uguale.. .. . | _ . . __
S —1 2 ye_Cuseinetto a.-rulli_obliqui secondo. lw rivendicas _____ . . — .
- zione—1, caratterizzato. dal-_faf.t.o_..che_ilude,cr,em,ent,oh_““__n____ ————

e .———tha..lucgo progressivamente,.

e el wione_ 1, caraliterizzato_dal fatto che_ il decremento
- —.—lha inogo..in modo che X nella sezione longitudinale |

e _Adel _rullo _si ottiene una forma circolare.,

.. _lalla lunghezza decuplicata (13) dei rulli,

jzioni 1, 2, 3, oppure 4, caratterizzato dal fatto

| che tutte le tangenti tracciabili sulla curvaturajde

——— e o .}

th/= Cuscinetto a rulli obliqui_secondo la rivendica

| 54~ Cuscinetto a rulli obliqui secondo le rivendica-

. {zione. 3, caratterizzato dal fatto che la forma circola- =

oeo_|re possiede un_raggio (12) che & maggiore rispetto |

l__.

3.=-Cuscinetto..a. rulli obliqui secondo_la_riv endicas _____ _ _ . ______
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" Cuscinetto a rulli obliqui ad una o due file'

R alahat ot P =

=T e N i W T B;Lb'ithHLlUﬂL

L'irvenzine i riferigce ag un cusciretto

&nelli di scorrimentn Ron poscsedendo bordi 43 guide.

Sono gid noti in generale cuscinetti a !

i
t

rulli c¢ilindrici obligui presentants pero' 1'incon-

i

I wrpepu—

veniente che, a causa delle forze assiali agenti s

rullil si dovono S€Ipre necessariamente prevedere

A b i g




A
bordi di guida, non rappresentanti una spluzione
octtimale sia per quanto riguarda la fabbricazione .

s 8ia 11 funzionamento. Infatti in primo luogo viene

resa difficile la rettifica della pista 4i scorri-

mento, ed in secondo luogo sulle superfici di avvio

fra le superifi frontali dei rulli ed i bordi si
verifica un attrito.elevato con aggiuntivo riscal-
damento dei cuscinetti. Orbgne ¢ ovvio sostituire
‘queste esecuzionl con un cuscinetto come gquello rap-
presentato ad esempio nell'US-PS & 69 820. Impie-. . .
gando 1rulli a botte sferici in un cuscinetto z2 rulli . .

o}

n

cillante in verita non €& piu necessario prevedere .

o
Q

fe

rd

=

, ma si hanno elevzte componenti di scorrimento

nella pista di ecorrimento. Inoltre lz fabbricezione -

.dei rulli fortemente incurvati & dispendiosa, piché . . .

di volta in volta si _posson/produrre soltanto.singo-.. . . . .

1i rulli con il cosiddetto metodo di troncatura. .. . .

Pertento - . - l'invenzione si pone il compi-. . .

to di perfezinare un cuscinettc del genere menziona-. .. . .

to all'inizio,in modo che con una semplicissime co-

struzione e dimension¢ a piacere del cuscinettol

si ottiene una caricabilitédradialeAed.assialdgl,piﬁ S

]

.possibile elevata, con minore attrito.radente,. ..

laddove & possibile_produrre semplicemente le sin- -

gole parti-e specialmente i rulili.



La soluzione di guesto problema € indi-
cata nella parte caratterizzante dells rivendiqggiéngﬁr
.1' Le rivendicazioni 2 fino a 5 mostrano particolg?{
esecuzioni.

Con 1la modesta riduzione dei diametri dei
rulli slmeno nella regione superficiale frontale
e nelle porzioni corrispondentemente eseguite dells
‘pista di scorrimento, si ottiene una ridu%%ne della
distanza fra la pista di scorrimento dell'anello i#—
terno e quglla dg}lfanello esterno. In tal modo_g%i
ottiene un f%ssgggig dei rulli trasversalmente allg

direzione di rotolamento. Dzlle piste di scorrimento

vengono assorbite le componenti dinsmiche , agenti

=1

sui rulli in direrzione assiale dei rulli , derivanti

ad esempio dalla forza centrifuga del rullo-e dal ri-

paltamento degl

b

enelli di scorrimento. Non sono pid
‘ e !
necessari gli sventaggiosi bordi di guida. Sorprn-

1te :
d%&ente non si verifica una penetrazione a rotol amen-—

to dei rulli nell'intercapedine restringentesi della

pista di scorrimento, cosa che era in generale temu-

tz nel casc della modesta riduzione di diametro.-- |

i !
‘La diminuzione dei raggi dei rulli puo' essere cos%'

‘modesta, che non & piu quasi possibile distinguere!

o [ ——— —— e o m o

¥

i nuovi rulli dai rulli cilindrici usuali. Essi i

‘possiedono pertanto i loro vantaggi}"ad_esempio Col




..%;-
in merito alla semplicita di fabbricazione con il
metodo a passaggio continuo, ma non gli inconve-
nienti derivanti dal fatto che sono necessari bordi
di guida ed & necessario rettificare le surerfici

frontali dei rulli. In caso di cuscinetti di grandez-

za & placere si possono - immmettere senza difficolta

nel cuscinetto rulli affusolati ed in gran numero,

‘per cui si ottlene un‘elevata pocslblllta di cari-

co radiale ed assizle dei cuscinetti a2 rulli obli-~
gui. Le componenti di scorrimento durante il rotola-

mento diminuscono rlspetto agli usuali rulTl a botte.

me
Conformqﬁte ad una esecuzione preferita

le diminuizione dei raggi dei rulli avviene progrecs-

sivamente. In tal caso gi hanno ad ecemnlo rulli

‘con superfici mantellarl dei rulll chqﬁn sezone 1on-

gwtudlnale SONO curve a forma al arco ayblrconfe- :

renza almeno nella zona frontale de1 ru111. Con il me-
todo a Dassagglo contlnuo e p0551b11e pvodurre 1n

maniera semplicissima rulli incurvati in maniera con-

. vessa con ugual e ragrlo sulla loro intera Yunghez-

"

zaz. I vanteggl risultano pienamente per rulli i

cuil raggl d1 curvatura sono supe;lorw al decuplo

‘della lunghezza dei rulli. I cu801nett1 dotat1 di tallr

1 Dt
Erulll - rlsultano qulndl L dlfflCllmente dlstlnj

gUlblll da un cuscinetto a rulll c111ndr1c1 obligui.
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Affinché sia sempre sicuramente
ipossibile un montaggio dei cuscinetti con massimo
’ . . T : : - .
'numero di rulli, corrispondentemente alla rivendica-
' | g i
. . . =e L J
zione 5 non potranno diminuifdi nuovo i raggi, per-:

i

fpendicolari all'asse di supporto, della superficie
i !

i
!
g s
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1
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idella pista d%écorrimento anulare esterna sul lato

di montaggio.
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I cuscinetti a rulli -obliqui se-

[P

icondo l'invenzione possono essere eseguiti ad una .

- - N . _

ifila. Perd con gli stessi vantaggi € possibile

‘anche una esecuzione a due file con disposizione
B i

%ad Z oppure O. In guesto caso per motivi di monta . -

!
N |

;gio unicamente almeno un anello di scorrimento do-—|
. i
ey
1

vra essere diviso, guando si voglia effettuare il

. Tiempimento con numero di rulli massimo. i

4

IL'invenzione viene illustrate piu:

. s e

ydettagiiatamente in base a quattro figure. i

La figura 1 mostra la sezione tra-

- . . . . . f
. sversale parziecle di un cuscinetto a2 rulli obliguil
' - ol ]

rad una fila, secondo l'invenzione
; ? ]

, ‘ la figura 2 mostra una variante
i L i

' rispetto alla figura 1 con rulli curvi sfericamente,

l " la figura 3mostra un cuscinetto

'.i- = :
a2 due file, similmente -alla - °  realizzazione se}

condo la figura 2,
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le figure 4z fino a 4c¢ mostrano

per il raffronto rulli dl tipo noto ed i rulll se-

condo 1'invenzione dalla figura 2.

|
i

PO .

beuscinetto a rulli obliqui, ad

P S

©una fila, si compone dell’anello esterno 1, del-

. 1'anello interno 2, della gabbis 3 a finestrelle

e dei rulli 4, In pa:tlcolare i ru111 4 poc51edono

oD T ¥
!

_una porzione centrale c111ndrlca 4' e nelle due X

B e T

zZone suoer¢1c1all frontall una nor21one 4" dl dia-

metro 5 decrescente. In meniera corrispondente 50—
R e e e e e .. P — - ]

4

no eseguite anche le piste di scorrimento 1M,

i
i
]
i
1

2" dell'anello esterno 1 e de11 anello 1nterno .

Cor la diminuzione dEL dLametro 5, qul rappresen—t

i
. tata in maniera sproporzionata, in entrambe le ;

dl“ezwonw assialil 51 obtwene un restr*nglmento de

o ' 1a distanza fra anello esterno 1 ed anello inter-

no 2, per cui si impedisce unc spostamento assia-

le dei rTulli 4 nonostante 1a mancanza del bordo

i di guida.

. ' Una struttura 51mllare Doq51ede |

la realizzazione secondo la figura 2. Fra anello

— A EE -
! [ [, —

esterno 7 ed anello interno & sono qui previsti

rulli G di diametri decT®scenti 5, 1l cui centro

_di curvatura 11 si trova ampiamente al di 1a de17

1'asse di supporto 10, laddove il raggio 12 é

. o £ [ ———— e e
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maggiore del decuplo della lunghezza 15 del rullo.

La curvatura, disegnata esageratamente grande, con .

il raggio 12 insieme alle piste di scorrimento, co
Tispondentemente curve, provoca un fissaggio assia
le dei rulli 9.

Come & rilevabile dalla figura 3

i

o b

sl possono eseguire secondo l'invenzione anche cu- |

T e

:scinetti a due file. In guesto caso due cuscinetti :

.secondo la figura 2 sono assemblati in disposizione

~ad O. Le parti essenziall sono i due anelll inter-

ni 14, le due file 15 di rulli, di forma corrispon

dente 21 rullok9r@e1;arﬁigu;a_E,_e_1'ag§llg_este@7¥

no 16 in un unico pezzo. Una tale realizzazione,

per produzione e funzionamento €& assal superiore

ad esempio ad un cuscinetto a rulli conici a due

AH’

ile.
_.. Poiché come gid precedentemente

‘indicato lz diminuzione dei dismetri dei rulli é

_.stata rappresentata ingrandita, sono state aggiun-

. .te le figure 4z, 4b e f4c. La figura 4a mostra unh.

le rullo cilindrico, la figura 4b mostra il rullo

_secondo_l'invenzione con grande raggio di curva-~

tura e la figura 4c mostra un usuale rullo a botte

Da un raffronto risulta che il rullo secondo la

figura 4b &.sostanzialmente pit simile al Tullo

%

sua-~
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i
'
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secondo ls figura “z, € nRON quello secondo 12 fi-

-gura 4c. I1 suo montargio nel cuscinetto con cor-
‘rispondenti profili dells pista di scorrimento compoOT-
ta pertantoA#vantaggi dei cuscinetti a rulli ei-
lindrici obligui, eznza j pelativi inconverientl
nells Torma di bordi di guida. Rispetto al rullo

a2 botte cecondo la figurs 4c, & prescindere Qalla

.bilitd @i esepuirlo piu lungo, detto cuscinet-

e
O
"
in
[

+tc comporta una fatbricazione sostanzizalmente pin
econcmics con il metodo & passaggio_continuo. In-
" vece il rullo & botte a csusz dells sus forte cur-
~vatura puod essere procdotto solo singolarmente cecn

i1l metodo éi troncatura.

per traduzione conforme
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Figura 3
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