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Napdjeci nadobka pro nanaseni natérovych hmot sStétcem a valecCkem

Oblast techniky

) Technické Feseni se tyka oblasti naradi pro nanasSeni natéro-
vych hmot, kde umozni podstatné zvySeni produktivity a kvality
provadénych praci.

Dosavadni stav techniky

NanaSeni natérovych hmot se dosud provadi zpravidla tak, Ze
se Stétec nebo natiraci vdledek namo¢i do natérové hmoty, preby-
tednia natérova hmota se odmackne a zbyvajici Jje roztirdna na
plochu. Tento diskontinudlni postup ma rfadu vSeobecné znamych
nevyhod. Pomalost, neZadouci moZnost potfisnéni okoli, nerovno-
mérné nanaseni a pod. Proto se na trhu objevuji technicka redeni,
ktera se snazi tyto nedostatky odstranit, to je zajistit plynulou
dopravu natérové hmoty primo do Stétce nebo natiraciho valecku,
aby odpadlo jejich namaceni. Na trhu nabizend zarizeni dopravuji
do stétce nebo valedku natérovou hmotu c¢erpadlem pomoci hadicky.
Stétec nebo vadledek je opatfen ventilem, kterym se reguluje mnoz-
stvi éerpané natérové hmoty.

Natiraci soupravy s &erpadlem, a¢ se na trhu nachdzeji jiz
nékolik 1let, nenadly vétS$iho rozSifeni. Na jedné strané sice
zrychluji a zkvalitnAuji provadéné natéry, Jjsou vSak znaéneé
nakladné, Jjejich pouziti Jje limitovano zdrojem energie, nejsou
univerzalné pouzitelné pro vSechny druhy natérovych hmot, Stétec
nebo valedek musi byt konstruovdn vyhradné pro tuto soupravu,

.~ naro¢né je i jejich ¢isténi a pod.

Podstata technického Feseni

Napajeci nadobka pro nanadeni natérovych hmot Stétcem
a valedkem tesi tento problém tim, Ze se ndtérova hmota nachazi
v pruzné plastikové nadobce, odkud je podle potfeby stiskavanim
vytladovana primo do Stétce nebo na vdledek. Tim je dosaZeno ply-
nulé dodavky natérové hmoty do sStétce resp. valecCku a odpadéa tak
jejich namaceni, ¢imZ se mnohonasobné zvysSuje produktivita prace
i jeji kvalita. Ve srovnani s natiracimi soupravami s cerpadlem
natérové hmoty je navrhované zarizeni jednoduché, v provozu sSpo-
lehlivé, nepotfebuje zdroj energie a cenové tudiz daleko pristup-

néjsi.

Napdjeci néddobka na obrdzku 1 je tvorena nadobkou z plastic-
ké hmoty zakonéenou kuzZelovitou tryskou, kterd je opatfena stup-
nici. Plynule se ménici svétlost trysky dovoluje vhodnym sriznu-
tim vytvorit optimalni vytokovy otvor v trysce. Napajeci nadobka
je tak vhodna pro vsSechny druhy natérovych hmot. V napajeci
nadobce je déle umisténo michaci télisko zabezpedujici homogenitu
natérové hmoty. K zabranéni zasychéni natérové hmoty pr¥i preruse-
ni préace je vytokova tryska opatfena krytem. Plnéni napadjeci
naddobky se provadi tak, Ze se stisknutim vytlaéi z nadobky
vzduch, vytokova tryska se ponori do zasobniku s natérovou hmotou
a povolenim stisku je natérova hmota nasata do nddobky. Na obraz-
ku 2 je provedeni napdjeci nadobky opatfené pistem, ktery urychli
plnéni nadobky.
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Obijasnéni vvkresu

Na obrazku 1 je zndzornéna napajeci nadobka sestavajici
z naddobky ukonéené vytokovou tryskou. Na obradzku 2 je zobrazena
napajeci nadobka opatrenad pistem.

Pr¥iklady provedeni

Napajeci nadobka pro nandseni natérovych hmot sStétcem
a vadledkem na obrdazku 1 se sestdvd z plastikové nadobky 1 opatre-
né kuZelovitou vytokovou tryskou 2. Plynule se ménici svétlost
vytokové trysky dovoluje sFiznutim vytvorfit optimdlni vytokovy
otvor a tim lze napdjeci nadobku pouZit pro vSechny druhy natéro-
vych hmot bez ohledu na jejich viskozitu. Za tim ucelem je vyto-
kovd tryska opatfena stupnici 4, kterd umozni presné sriznuti
trysky pro danou natérovou hmotu. Pri preruseni prace se na vyto-
kovou trysku nasazuje kryt 5. Uvnit¥ napdjeci nddobky se nachazi
michaci télisko 3, které se pri manipulaci s napajeci nadobkou
pohybuje a zajistuje tak homogenitu natérové hmoty. Na obrazku 2
~ je napajeci nadobka opatfend pistem 6, ktery urychli plnéni
nddobky natérovou hmotou.

NAROKY NA OCHRANU

1. Napdjeci naddobka pro nandseni natérovych hmot Stétcem a valed-
kem tvorenad plastikovou nadobkou (1), vyznacéujici
s e t i m, 2Ze je 2zakoncena kuZelovitou vytokovou tryskou

(2) opatfenou stupnici (4).

2. Nadobka podle ndroku 1, vy znacujici se timn,
Ze uvnitr? plastikové nddoby (1) se nachazi michaci télisko (3).

3. NAdobka podle ndroku l, vy znacuijici se tim,
Ze je opatfena pistem pro nasavani natérové hmoty (6).

1 vykres
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