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Sposob usuwania wanadu z technologicznych wéd $ciekowych

i

Przedmiotem wynalazku jest sposob ciggltego
lub periodycznego usuwania toksycznych zwigzkow
wanadu z technologicznych woéd S$ciekowych.

Jedna z najprostszych metod usuwania toksycz-
nie dzialajacych soli metali ciezkich jest strgca-
nie ich wodorotlenkowych zwigzkéw. Dotyczy to
oczywiscie metali, dla ktérych wartosé iloczynu roz-
puszczalnos$ci zwigzkéw wodorotlenkowych jest wy-
starczajgca dla calkowitego usuniecia ich jonéw
ze $rodowiska.

Wanad nalezy do grupy zwigzkéw, ktérych cal-
kowite strgcenie z wodnych S$rodowisk poprzez
zmiane w nich stezenia jonéw wodorowych jest
niemozliwe.

Wedlug wynalazku dla calkowitego usuniecia wa-
nadu z wod Sciekowych wykorzystano jego zdol-
no$¢ do iloSciowego niemal wspolstragcania sie
w postaci zwigzkéw wodorotlenowych z jonami ta-
kich metali jak Fe czy Al

Reakcja wspolstrgcania jest procesem zachodza-
cym z duzg dokladnoscig, a przy tym procesem
prostym technologicznie i tanim, co predestynuje
ja do ewentualnego zastosowania w oczyszczal-
niach $ciek6w technologicznych.

“Proces wspblstracania zachodzi w $rodowisku
wodnym, w Kktérym obok wanadu znajdujg sig
zwigzki zelaza lub glinu w iloSciach takich aby
wagowe proporcje pomiedzy V i Fe wynosily 1:3
do 1:10, a w przypadku V :Al, 1:50 do 1 :100.
Najkorzystniejsze zar6wno z punktu widzenia efek-
tywno$ci usuwania wanadu jak i z punktu widze-
nia ekonomiki procesu — proporcje pomigdzy V
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i Fe, oraz V i Al wynoszg 1:5 do 1:8 oraz 1:50
do 1 :80.

Jezeli zaklad przemyslowy posiada $cieki zanie-
czyszczone zelazem, istnieje mozliwo$é mieszania
ich w odpowiedniej proporcji ze $ciekami zanie-
czyszczonymi wanadem, a nastepnie wspoélstraca-
poprzez alkalizacje $rodowiska.
Reakcje wspoélstracania rozpoczyna sie juz przy
niskich (wynoszacych 4) warto$ciach pH a konczy
przy pH 8,5—9. Dobre wymieszanie $rodowiska re-
akcji zapewnia calkowite wspdlstragcanie wanadu
i ulatwia koagulacje osadéw.

Reakcja prowadzona moze byé w reaktorze cigg-
lym zaopatrzonym w mieszadlo, w reaktorze typu
mieszalnikowego wzglednie bezposrednio przed
wprowadzeniem do basenu odstojnikowego — przez
zmieszanie w rurociagu. -

Produkty wspoélstragcania — osady wodorotlenkéw
zelaza lub glinu i wanadu — mogg byé oddzielone
od oczyszczonego §cieku drogg dekantacji.

Z osadéw tych w pewnych korzystnych przypad-
kach przeprowadza¢ mozna regeneracje zwigzkow
wanadu.

Przyklad I

Reakcje przeprowadzono w reaktorze cylindrycz-
nym o poj. 800 ml, do ktérego wprowadzono 500 ml
wody $ciekowej, pochodzacej z rozkladu kataliza-
tora wanado-glino-organicznego o stezeniu wanadu
= 249 mg/l, a nastepnie przy cigglym mieszaniu do
reaktora wprowadzano 50 ml roztworu soli zelaza
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FeSO,, Fe;(SO4); lub ich mieszanin. Stezenie Zelaza
w roztworze dobierano tak, aby po zmieszaniu

61333

z procjg wody Sciekowej jego stosunek wagowy

do wanadu wynosit 7 :1.

Roztwér przy nieprzerywanym mieszaniu alka-
lizowano roztworem amoniaku az do uzyskania pH
Srodowiska 8,5. Mieszanie przerywano po uplywie
10 min od zakonczenia procesu alkalizacji.

Po zdekantowaniu osadu po uplywie 2 godzin
klarowny roztwoér zawieral 0,8 mg/l wanadu.

Przyktad II

Do reaktora o wydluzonym Kksztalcie (stosunek
dtugos$ci do S$rednicy 1 :15) zaopatrzonego w wie-
loplatowe mieszadlo, wprowadzano przy pomocy
pompy dozujacej wode $ciekowa zanalizowang
uprzednio na zawarto$¢é wanadu i zmieszang z od-
powiednig iloscig soli zelaza, oraz roztwér 1:5
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amoniaku (poprzez dozujacy zawdér magnetyczny)
w iloéci takiej aby pH $rodowiska wynosito 8,5—9.

Czas reakcji — czas przebywania medium re-
akcyjnego w reaktorze wynosil 20 minut. Opusz-
czajacg reaktor zawiesine wodorotlenkéw zelaza
i wanadu pozostawiono na okres 2 godzin do zde-
kantowania.

Roztwér nad osadem analizowano ponownie na
zawarto$é V. Efektem opisanej operacji technolo-
gicznej byl spadek stezenia wanadu z 249 mg/l do
1,0 mg/l.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb usuwania wanadu z technologicznych wéd
$ciekowych, znamienny tym, ze prowadzi sie w pro-
cesie periodycznym lub cigglym wspélwytracanie
wanadu w postaci wodorotlenkéw z jonami metali
glinu lub Zelaza, przy czym stosunek wagowy V :Fe
wynosi — od 1:3 do 1:10, a V:Al od 1:50 do
1 :100.

2420 — LDA — 29.7.70 — 280 szt.



	PL61333B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


