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- Mechanizm napedbwo-sterujqcy posuwow stolu frezarki
zwlaszcza do krétkich skokow

1

Przedmiotem wynalazku jest mechanizm napedo-
wy posuwéw stolu frezarki zwlaszcza do krotkich
i czesto powtarzajacych sie cyklicznie ruchow:
szybki dobieg przedmiotu do narzedzia, posuw ro-
boczy, szybki wybieg przedmiotu ze strefy obroébki
do pozycji wyjsciowej.

W budowie maszyn bardzo czesto wystepuje po-
trzeba wykonywania roéznego rodzaju operacji i za-
biegéw, takich jak sfrezowania, naciecia, rowki itp.
Obro6bke drobnych czesci mozna w takim przypad-
ku lepiej lub gorzej usprawnié przez zastosowanie
odpowiednich uchwytéw, oprzyrzadowania specjal-
nego, zezwalajgcego na usprawnienie pracy i zwiek-
szenie jej wydajnosci.

W przypadku czesci wiekszych zastosowanie ta-
kich przedsiewzieé nie zawsze jest mozliwe i opla-
calne. Z koniecznosdci wiec caty cykl kroétkich zabie-
gow ~wykonany byé musi recznym przesuwem
pigedmiotu wzgledem narzedzia.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie tych nie-
dogodnosci. Zostalo to osiggnigte przez wprowadze-
nie- do przesuwu stolu napedu pneumatycznego,
dajacego szybkie przemieszczenia, oraz hydraulicz-
nego ukladu sterujgcego. )

Istota wynalazku polega' na zabudowie w osi
§ruby przesuwu frezarki silownika pneumatyczno-

-hydraulicznego, tgczacego Srube i poprzez konsole -

stét frezarki. Zadaniem silownika pneumatycznego
jest przetwarzanie energii sprezonego powietrza na

ruch liniowy stolu, za§ zadaniem silownika hydray-
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licznego jest stworzenie lepszych mozliwoSci stero-
wania i regulacji ruchow.

Istota wynalazku polega réwniez na zabudowie
w ukladzie miedzy cylindrem hydraulicznym
a zbiornikiem ‘zaworu odcinajgcego, ktérego zada-
niem jest stworzenie wolnego wyplywu cieczy ro-
boczej z cylindra przy dobiegu przedmiotu do na-
rzedzia, oraz odciecie tego wyplywu podczas ruchu
roboczego.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przy-
kiadzie wykonania na rysunku, na ktérym przed-
stawiony jest schematycznie uklad pneumatyczny
zasilania ruchdéw posuwowych stolu frezarki, oraz
Scisle zwigzany z jego funkcjonowaniem hydraulicz-
ny uklad sterowania szybkoscig samego ruchu ro-
boczego.

Do jednego konca $ruby napedowej 1 stotu 2 fre-
zarki przymocowane jest tloczysko 3 cylindra hy-
draulicznego 4. Na przediuzeniu ttoczyska 3 zabu-
dowany jest cylinder pneumatyczny 5, ktorego tto-
czysko 6 jest trwale zwigzane z tloczyskiem 3 cy-
lindra hydraulicznego 4. Zewnetrzna, nieruchoma
czg$¢ cylindrow 4 i 5 zwigzana jest z prawg kon-
solg 7 stotu 2 frezarki. Lewa konsola 8 stolu 2 pod-
trzymuje Srube 1, ktéra podczas pracy mechanizmu
posuwu przesuwa sie w niej o wielkosé skoku cy-
lindra penumatycznego 5.

Srube 1 obejmuje nakretka 9 zwigzana z trady-
cyjnym napedem posuwu frezarki. Sruba 1 stuzy
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réwniez do recznego przemieszczania stolu 2 pokie:-
lem 10.

Ze stolem 2 frezarki zwigzany jest zamocowany
do stolu 2 wspornik 11 $ruby nastawczej 12. Ze sta-
13, nieruchoms czescig frezarki zwigzany jest kor-
pus 13, w ktérym przemieszcza si¢ suwak 14, od-
cinajacy polgczenie miedzy przewodami 13 1 16,
podczas ruchu w prawo stolu 2 (razem ze Srubg
nastawczg 12). W przeciwng strone suwak 14 prze-
mieszcezany jest naporem sprezyny 17.

Komory 18 i 19 cylindra pneumatycznego 5 zasi-
lane sg z sieci sprezonego powietrza przez trojpo-
lozeniowy, czterodrogowy rozdzielacz 20. Przed roz-
dzielaczem 20 uklad zasilania ma niezbedne ele-
menty zwigzane z tego rodzaju napedem, takie jak
zawér zwrotny 21, smarownice 22, zawé6r redukcyj-
ny 23, filtr 24, zawér odciggajacy 25.

Podczas zasilania komory 18 cylindra 5, jego tlok
26 pszeéuwaé sie bedzie w prawo. W prawo przesu-
waé-sie bedzie rowhiez tlok 27 cylindra hydraulicz-
nego 4 zasysajgc do komory 28 olej ze zbiornika 29,
otwierajac po drodze zawbér zwrotny 30. Cze$é¢ oleju
bedzie mogla sig dostaé dodatkowo do komory 28
przewodami 15 i 16, po przemieszczeniu sig suwa-
ka 14 w lewo pod dzialaniem sprezyny 17. ROwno-
czesnie stol 2 frezarki przesuwac sie bedzie w lewo,
poniewaz nastgpi ,,przycigganie” prawej konsoli 7
stolu 2 przez $rubg 1 ,napinang” przez cylinder 5
jak réwniez i 4.

Podczas zasilania komory 19 cylindra 5 nastapi

poza ruchem w przeciwng strone stolu 2 wytlacza-
nie oleju z komory 28. Od momentu kiedy suwak
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14 znajduje sie w lewym polozeniu do chwili kiedy
zetknie sie¢ on z krawedzig 31, swobodny wyplyw
oleju do zbiornika jest wolny, a dalszy wyplyw jest
juz mozliwy tylko przez hydrauliczny regulator
szybkogci 32. Regulator ten dziala na vasadzle utrzy-
mywania stalego spadku ci$nienia na dlawiku 33
i w zwiazku z tym zapewnia staly przeplyw przez
niego a zatem i stalg szybko$§é¢ liniowg stotu 2,
niezaleznie od wystepujgcych opordéw skrawania.
Komora 34 cylidra hydraulicznego 4 nie bierze
udzialu w pracy ukiadu i jest polgczona z aimo-
sferg przewodem 33.

Zastrzezenia patentowe

1. Mechanizm napedowo-sterujacy posuwodéw stolu
frezarki zwlaszcza do krétkich skokédw, zasilany
energig sprezonego powietrza, znmamienny tym, ze
ma zabudowany w o0si Sruby przesuwu stolu dwu-
cylindrowy silownik pneumatyczno-hydrauliczny
(5) i (4), ktorego zewnetrzna, nieruchoma cze$é po-
Igczona jest ze stolem (2) przez konsolg (7), za$
cze$¢ wewnetrzna tloczysko (3), -ze Srubg (1) sto-
hu (2).

2. Mechanizm wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
ze cylinder (4) ma na linii zlewu cieczy roboczej
do zbiornika, usytuowany w ukladzie réwnolegiym
do regulatora przeplywu (32), zawér odcinajacy,
skladajgcy sie z suwaka sterujacego (14) i korpusu
(13) zabudowanych do stalej cze$ci maszyny, oraz
usytuowanej wzdluz osi zaworu S$ruby ustawcze]j
(12), zabudowanej przesuwnie do stolu (2) i steru-
jacej suwakiem (14).
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