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RieSenie sa tfka oboru banského, kde si
vyuZivané stroje systému beztrhavinového
rozpojovania hornin — kominovacie spra-
vy. RieSi sa vyrobny problém formou zniZe-
nia poé€tu vyrobnych operécii ako aj cenovy
problém a taktieZ zlepSenie vnatornej struk-
tdry materidlu, vyuZitelnosti materidlu a za- S
rutuje moZnost rencvdcie vftacej tyce. N
Podstatou vitacej tyle je, Ze pozostdva z RS I -
telesa pretiahnutého valcového tvaru, pri- S
¢om je na jednom konci opatrend vonkajsim ™
nerovinoramennym lichobeZnikovym kuZelo- ®
vym z4vitom a na strane tohoto zdvitu sa v )
telese vytvorené, vedla seba oddelené val-
covym tvarom, dva S3tvorhrany, na druhej
strane je opatrend vnutornym nerovnoramen-
nym lichobeZnikovym kuZelovym zdvitom,
ktory zatina valcovym vybratim a prechéa-
dza do valcového tvaru, ktory cez zaoblenie
a dalSie zaoblenia prechddza do valcového .
tvaru, pritom valcovy tvar prechddza cez I
zaoblenie do kuZelovej Casti a cez zaoble- © '
nie do kone&ného valcového tvaru, dalej je b
medzi vonkajSim valcovym tvarom a vonkaj- ] :
5im nerovnoramennym lichobeZnikovym ku- - S N[
Zelov§m zdvitom vytvoreny zaobleny zdpich. DAl
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Vyndlez sa tyka vriného sutyéia, ktoré sa
pouZiva v banskom priemysle, kde st vyuZi-
vané stroje systému beztrhavinového rozpo-
jovania hornin — kominovacie sipravy.

Vrtné sity€ie, ktoré bolo doteraz pouZi-
vané pre tieto sdpravy bolo vyrobené z ma-
teridlu dovdZaného a bolo zloZené z komple-
tu dvoch kusov, vzdjomne zalepenym z4vitom
v spoji, a to vitacej rurky, opatrenej na o-
boch koncoch vnutornym nerovnoramennym
lichobeZnikovym kuZelovym zavitom a spo-
jovnika, priom spojovnik mé vytvorené vo
svojom strede na vonkajSom povrchu dve
Stvorhrany. Pre vyrobu je potrebné pouZivat
valcovaciu a kovaciu linku, priom cena u
nds vyrdbanych vrtnych kompletov z ocele
vyvinutej pre tento hfel sa pohybuje mier-
ne nad uroviiou dovdZanych kompletov. U-
nosnost vitacieho sityfia z tohto materidlu
vyhovuje pre priemery rozSirovacich hléav
do 2440 mm. Po rozlepeni zévitu, (formou
nahriatia} bolo moZné vzajomne zalepit za-
skrutkované &iasto€ne opotrebené z4vity a
pouZivat vitaci komplet znovu po dobu pred-
pisand vyrobcom, avSak s vedomim, Ze spoj
vzdjomne opotrebenych (aj ked mierne) za-
vitov nemd taki Unosnost ako nové zdvity.

Uvedené rozlepovanie zdvitov sa musi vy-
kondvat predohrevom na 250 °C, rovnomer-
ne po obvode, o viak kladie zvySené néro-
ky (ak by sa ohrieval celok rurky dlzky 1,5
metra) na manipuldciu s horticim kusom,
ktory by prehrieval celd hnaciu hlavu na-
plneni mazadlom a olej v planétovej prevo-
dovke, pretoZe prakticky sa rozlepovanie za-
vitov vykondva min. u 100 ks ty&i. Ak je o-
hrievanie pre rozlepenie zdvitu vykonévané
tak, Ze sa ohrieva len dast zévitového spo-
ja hordkmi po obvode, dochddza k lokélne-
mu prehriatiu materidlu aZ na 500 °C, &o viak
uZ zadina vplyvat na S$truktiiru materidly,
hlavne vftacej rarky, ¢im méZe déjst k na-
ruseniu pevnostnych hodnét materidlu. Dal-
Sou nevyhodou st vyrobné ndroky na vitaciu
rarku a spojovnik, ktorych pevnostné para-
metre nie su dplne zhodné, o &om sved&i
rozdielne opotrebenie sa zdvitov rirky a spo-
jovnika, teda riirka a spojovnik nemajd pres-
ne zhodnd pevnost a tvrdost, ¢o sa preja-
vuje v taZkej prevadzke vitania rozdielnym
opotrebenim pri vzdjomnom montovani vrt-
nej kolény satycia.

Uvedeny stav zlepSuje vitacia ty¢ podla
vynédlezu, ktord je renovovatelnd bez tepel-
ného ohrievania a mé dalSie vyhody. S vy-
hodou je vhodné pouZit pre jej v§robu ni-
kelchrém mangédn molybdén vanddovi ocel.

Podstatou vitacej tyte podla vynédlezu je,
Ze sa skladé z telesa pretiahnutého valcové-
ho tvaru, pri¢om je na jednom konci opa-
trend vonkajs3im nerovnoramennym lichobeZ-
nikovym kuZelovym zavitom a na strane to-
hoto zavitu sid v telese vytvorené vedla seba
dva Stvorhrany oddelené valcovym tvarom.
Na druhej strane je vftacia ty&, opatrend
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vnitornym nerovnoramennym lichobeZniko-
vym kuZelovym z4vitom, ktory zalina val-
covym vybranim a prechddza do valcového
tvaru, ktory cez zaoblenia prechéddza do val-
cového tvaru mensieho. Tento mens{ valcovy
tvar prechddza cez zaoblenie a kuZelovd
tast a dalSie zaoblenie do kone&ného val-
cového tvaru. Okrem toho mé tyé podla vy-
nalezu vyhodne medzi valcovym tvarom a
vonkaj$im nerovnoramennym lichobeZniko-
vym kuZelovym z4vitom vytvoreny zaoble-
ny zapich.

Podla dalSieho vyhodného prevedenia sa
vnidtorny a vonkajSi nerovnoramenny licho-
beiZnikovy kuZelovy zdvit fosfdtované. Po-
dobného pretiahnutého valcového tvaru je
vftacia ty¢ z jedného kusa, aviak je vybave-
nd inym vonkajS$im a vnatornym zavitom,
inym Stvorhranom a inym usporiadanim vnu-
tornej asti a taktieZ nespliia poZiadavky
anosnosti z pohladu pouZitia na kominova-
cej stprave.

Vitacia tyé podla vynélezu dosahuje wys-
81 afinok jednak formou vylufenia valcova-
cieho procesu z pohladu vyroby, ale hlav-
ne podstatne niZSou vyrobnou cenou vitacej
tyte, zlepSenim vyuZitelnosti materidlu, -
pravou Struktiiry vldkien vo forme vysled:
ku kovacieho procesu, priom zaruduje moz-
nost renovacie zdvitov, na &o sliZi rezerva
v telese vo forme valcového tvaru, ktory je
vlastne pokrafiovanim pretiahnutého valco-
vého tvaru telesa.

Na priloZenych vykresoch je znazornené
prevedenie vynédlezu, pritom na obr. 1 je
znézorneny pozdlZny osovy rez vftacou ty-
¢ou podla vynélezu, na obr. 2 je zndzorneny
detail prevedenia vnatorného nerovnoramen-
ného lichobeZnikového kuZelového zdvitu v
pozdlZnom reze s jeho zafiatkom v telese
vitacej tyfe, na obr. 3 je znézornené pre-
vedenie vonkajSieho nerovnoramenného li-
chobeZnikového kuZelového zavitu v pozdlZ-
nom ¢iastofnom reze a na obr. 4 je znézor-
nené prevedenie vonkaj$ieho $tvorhranu v
prieCnom reze vitacej tyce.

Vitacia ty& podla vyndlezu je pretiahnu-
tého valcového tvaru a skladéd sa z telesa 4,
ktoré prechddza do $tvorhranov 9, 99, od-
delenych wvonkaj$im valcovym tvarom 18,
pri¢om Stvorhrany 9, 9' prechddzajd do val-
cového tvaru 10 a dalej cez zdpich 11 do
vonkajSieho nerovnoramenného lichobeZni-
kového kuZelového zavitu 12. Vnatorna dast
vitacej tyte podla vyndlezu zadina valco-
vym vybranim 1, ktoré cez vnitorny nerov-
noramenny kuZelovy zavit 2 prechddza do
valcového tvaru 3. Valcovy tvar 3 prechi-
dza cez zaoblenie 13 a zaoblenie 14 do val-
cového tvaru 5, pritom valcovy tvar 5 pre-
chadza cez zaoblenie 6 a kuZelovi &ast 7
a zaoblenie 15 do konetného valcového tva-
ru 8. Je potrebné, aby bol vonkaj$i nerov-
noramenny lichobeZnikovy kuZelovy zdvit 12
a vnitorny nerovnoramenny lichobeZnikovy
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kuZelovy zdvit 2 fosfdtované a je moZné s
vyhodou pouZit na vyrobu vrtacej tyfe po-
dla vyndlezu ocel z materidlu nikelchréom-
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-mangéanmolybdénvanadového, ktory je ﬁnds-
nejsi ako materidl z dovozu.

PREDMET VYNALEZU

1. Vitacia ty¢ sa vyznaluje tym, Ze pozo-
stva z telesa (4) pretiahnutého valcového
tvaru, priCom je na jednoin konci opatrend
vonkaj$im nerovnoramennym lichobeZniko-
vym kuZelovym zdavitom (12} a na strane
tohto zavitu si v telese (4] vytvorené, ve-
dla seba oddelené valcovym tvarom (16},
dva $tvorhrany (9, 9‘), na druhej strane je
opatrend vnutornym nerovnoramennym
lichobeZnikovym KkuZelovym zavitom (2},
ktory zadina valcovym vybranim (1) a pre-
chadza do valcového tvaru (3], ktory cez
zaoblenie (13) a dalSie zaoblenie (14) pre-

chédza do valcového tvaru (5), pritom val-
covy tvar (5).prechddza cez zaoblenie (6)
do kuZelovej Casti [7) a cez zaoblenie {15)
do konefného valcového tvaru (8), dalej je
medzi valcovym tvarom (10] a wvonkaj$im
nerovnoramennym lichobeZznikovym kuZelo-
vym zavitom (12} vytvoreny zaobleny za-
pich (11).

2. Vritacia ty¢ podla bodu 1 vyndlezu, sa
vyznauje tym, Ze su fosfdtované vonkajsi
nerovnoramenny lichobeZnikovy kuZelovy
zvit (12) a vndtorny nerovnoramenny li-
chobeZnikovy kuZelovy zavit (2].

4 listy vfkresov.




245337

Y L 190

Tu: W\ 777 7777 2l Ll Ll L L L LLL

I .
L L L

LT



245337




333333




245337

. |

o 7
T 2 e | e chse .

RM‘W B

e,
D

o

~
N
Ry,

1]
%?!‘n

7
L4



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

