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(54) REIBUNGS- BZW. VERSCHLEISSARME LAGERVORRICHTUNG

(57) Bei einer reibungs- bzw. verschleiBarme 7
Lagervorrichtung fiir einen abzustiitzenden /
bzw. zu transportierenden Gegenstand (7),
insbesondere einen band- bzw. flachen-
férmigen Gegenstand, umfassend wenigs-
tens eine zylinderférmige Rolle bzw. Walze
(1), ist vorgesehen, dass die Walze (1) an
dem von dem Auflagebereich des abzu-
stitzenden Gegenstands abgewandten
Bereich durch ein Fluid beaufschiagbar ist
und im Betrieb von einer von einer Ruhe-
position beabstandeten, den Gegenstand
(7) abstiitzenden Lage haltbar ist.
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Zusammenfassung

Bei einer reibungs- bzw. verschleifarme Lagervorrichtung fir
einen abzustlitzenden bzw. 2zu transportierenden Gegenstand (7)),
insbesondere einen band- bzw. flichenfdrmigen Gegenstand, umfas-
send wenigstens eine zyiinderférmige Rolle bzw. Walze (1), ist
vorgesehen, daR die Walze (1) an dem von dem Auflagebereich des
abzustiitzenden Gegenstands abgewandten Bereich durch ein Fluid
beaufschlagbar ist und im Betrieb von einer von einer Ruheposi-
tion beabstandeten, den Gegenstand (7) abstiitzenden Lage haltbar

ist. (Fig. 1)




Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine reibungs-
bzw. verschleifarme Lagervorrichtung fiir einen abzustiitzenden
bzw. 2zu transportierenden Gegenstand, insbesondere einen band-
bzw. flachenférmigen Gegenstand, umfassend wenigstens eine zylin-
derférmige Rolle bzw. Walze, sowie auf eine mit einer derartigen
Lagervorrichtung ausgestattete Entwdsserungsvorrichtung fir fase-
riges Material.

In verschiedensten Bereichen beispielsweise der Produktions-
und Verpackungsindustrie sowie auch im Bereich von Handel und Lo-
gistik ist es das Ziel, bei Transport von herzustellenden bzw. zu
transportierenden Gegenstdnden mit méglichst geringen Energieauf-
wendungen das Auslangen zu finden und fUr diesen Zweck Lagerungen
zur Verfigung zu stellen, welche reibungsarm, gerduscharm und
verschleiffest sind. Zu diesem Zweck werden, insbesondere wenn
Uber derartige Lagervorrichtungen Transportbidnder oder dgl. ge-
fiuhrt werden, haufig Walzen- bzw. Rollenlager eingesetzt, welche
aufgrund der geometrischen Ausbildung als verschleifarm bzw. rei-
bungsarm zu bezeichnen sind. Dariber hinaus werden insbesondere
in der Produktionsindustrie und in diesem Fall insbesondere in
Bereichen, wo beispielsweise uber Siebe Flissigkeiten im Zuge
eines Herstellungsverfahrens abgesaugt werden, vermehrt kera-
mische Lagerungen verwendet, welche insbesondere in Form von La-
gerplatten bzw. Siebplatten zum Einsatz gelangen. Keramik zeich-
net sich durch eine relativ geringe Oberflichenreibung aus, so
daf® hier der Verschleif relativ gering ist, wobei jedoch bei der-
artigen Lagerungen insbesondere hohe Energieaufwendungen fur das
Fihren von Bandern Uber derartige Lagereinrichtungen erforderlich
sind.

Bei anderen bekannten Lagerungen tritt das Problem des Ver-
schleiffies insbesondere an Lagerpunkten bzw. Verbindungspunkten zu
Aufnahmen bzw. Halterungen vermehrt auf, so daf die Lagerelemente
haufig aufgrund von Verschleif ihrer Halterungen getauscht werden

missen und somit nicht nur zu einem erhdéhten Energieverbrauch,




sondern auch zu Stillstand von ganzen Produktionsanlagen fihren
kdénnen.

Die vorliegende Erfindung zielt daher auf eine reibungs-
bzw. verschleifarme Lagervorrichtung fir einen abzustilitzenden
bzw. zu transportierenden Gegenstand der eingangs genannten Art
ab, welche gleichzeitig mit einem extrem geringen Energieaufwand
betreibbar ist.

Zur Losung dieser Aufgabe ist die vorliegende Erfindung aus-
gehend von einer Lagervorrichtung der eingangs genannten dadurch
gekennzeichnet, daf die Walze an dem von dem Auflagebereich des
abzustiitzenden Gegenstands abgewandten Bereich durch ein Fluid
beaufschlagbar ist und im Betrieb in einer von einer Ruheposition
beébstandeten, den Gegenstand abstltzenden Lage haltbar ist. Da-
durch, daf die Walze an dem von dem Auflagebereich des abzu-
stiitzenden Gegenstands abgewandten Bereich durch ein Fluid
beaufschlagbar ist und im Betrieb von einer von einer Ruheposi-
tion beabstandeten, den Gegenstand abstlitzenden Lage haltbar ist,
gelingt es, eine Lagerung herzustellen, die im Betrieb keinerlei
Lagerpunkte bzw. Auflagefldchen, Halterungen oder dgl. erfordert,
wodurch einerseits die Lagerung selbst reibungs- und verschleiff-
los gefihrt ist, und andererseits aufgrund der Tatsache, daR es
sich um eine Lagerwalze fir den Auflagebereich des abzustiitzenden
Gegenstands handelt, auch den abzustitzenden Gegenstand extrem
reibungsarm und insbesondere ohne irgendwelche UngleichméRig-
keiten bzw. Unregelmdfigkeiten in der Fihrung, wie beispielsweise
Niveauunterschiede oder in den Lagerungen schleifende bzw. klem-
mende und somit langsam laufende Walze und dgl., zu flihren.

Indem, wie dies einer bevorzugten Weiterbildung der vorlie-
genden Erfindung entspricht, die Walze in der Ruheposition in
einer auf die Auflenkontur der Walze abgestimmten, im wesentlichen
schalenfdrmigen, halbzylindrischen Aufnahme aufgenommen ist, in
welche Offnungen zum Beaufschlagen der Walze mit dem Fluid min-

den, gelingt es, die Walze sicher zu flhren und insbesondere
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einen gleichmafigen und unverdnderlichen Abstand im Betrieb der
Walze von einer Ruheposition aufrecht zu erhalten.

Gleichzeitig kann mit einer derartigen Konstruktion einer
schalenfdérmigen, halbzylindrischen Aufnahme der Energieaufwand
far das gleichmdfige Halten der Walzen in Abstand von der Auf-
nahme gezielt gesteuert bzw. geregelt werden und somit ein tiiber-
maBiger Energieaufwand weiter verhindert werden.

| Um eine mdglichst gleichm&Bige Beaufschlagung der Lagerwalze
einerseits Uber ihren vom Auflagebereich des abzustiitzenden Ge-
genstand abgewandten Bereich und andererseits Uber ihre gesamte
Lange sicherzustellen, ist die Erfindung bevorzugt dahingehend
weitergebildet, daR Uber den Umfang der schalenfdérmigen, halbzy-
lindrischen Aufnahme verteilt eine Mehrzahl von Ausbringstellen
fir das Fluid vorgesehen ist.

Indem, wie dies einer bevorzugten Weiterbildung entspricht,
die Ausbringstellen flr das Fluid sowohl in axialer als auch ra-
dialer Richtung gleichmifig verteilt angeordnet sind, wird jedes
Kippen bzw. ungleichmifige Anheben der Walze weitgehend hintange-
halten. Durch die gleichmédfige Verteilung der Ausbringstellen flr
das Fluid kann daruber hinaus sichergestellt werden, daR bei-
spielsweise beim einseitigen Belasten des Lagers nicht eine Seite
komplett &ffnet und somit das Druckmittel frei ausfliefen kann
und somit die schwimmende Lagerung der Walze weiter aufrecht er-
halten wird, wodurch der Gesamtbetrieb des Systems und somit der
Verschleifs und die Reibung des Systems nicht erhdht werden.

Indem, wie dies einer bevorzugten Weiterbildung der Erfin-
dung entspricht, im Bereich der Ausbringstellen disenfdrmige Ver-
engungen zum Ausbringen des Fluids vorgesehen sind, wird sicher-
gestellt, daB in die Zufuhreinrichtung fir das Fluid keinerlei
Verunreinigungen eingetragen werden, so daR ein sicherer und sta-
biler Betrieb des Gesamtsystems aufrecht erhalten werden kann.

Indem weiters bevorzugt die Ausbringstellen zur Walze ge-
wandt anschliefend an die diisenartige Verengung einen aufgeweite-

ten Bereich, insbesondere eine Kalotte oder einen Schlitz, auf-
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weisen, wird sichergestellt, daf die Walze bzw. Rolle auf einem
gleichmadfigen Fluidpolster schwebend gehalten ist, und dartber
hinaus weiter sichergestellt, daR ein Kippen bzw. ungleichmifiges
Anheben der Walze im Betriebszustand weitgehend hintangehalten
wird.

Um ein Ubermdfiges Abheben der Walze bzw. ein ungleich-
mafiges Anheben von mehreren Lagerwalzen in einem System mit Si-
cherheit zu vermeiden, wird die Erfindung bevorzugt dahingehend
weitergebildet, daB die Walze wenigstens teilweise von einer Hal-
tevorrichtung Ubergriffen ist, wobei zumindest in der durch Fluid
beaufschlagten Stellung die Walze wenigstens teilweise tiber die
Haltevorrichtung vorragt. Durch eine derartige Haltevorrichtung
wird ein UbermadBiger Anhebebereich der Walze von der Aufnahme mit
Sicherheit verhindert und dartber hinaus sichergestellt, daR fur
den Betrieb der Lagervorrichtung nicht Ubermdfige Drlicke bzw.
Fluidmengen angewandt werden, wodurch wiederum eine Energieein-
sparung sichergestellt werden kann.

Indem, wie dies einer bevorzugten Weiterbildung der Erfin-
dung entspricht, im Querschnitt gesehen 2zu beiden Seiten des
Aufenumfangs der Walze Haltevorrichtungen vorgesehen sind, wird
wiederum ein gleichmifiges Anheben der Walze sichergestellt, so
daf ein auf der Lagervorrichtung abzustiitzender bzw. zu transpor-
tierender Gegenstand gleichmd&Rig aufliegen kann, wodurch eine
Verringerung der Reibung und somit ein geringerer Verschleiff si-
chergestellt werden kann.

Fir eine Vereinfachung der Konstruktion ist die Erfindung
bevorzugt dahingehend weitergebildet, daf eine gemeinsame Versor-
gungsleitung fir Fluid mit Zufuhrdéffnungen fir das Fluid verbun-
den bzw. verbindbar ist. Durch eine derartige Anordnung gelingt
es, insbesondere wenn eine Mehrzahl von Walzen feldartig angeord-
net ist, mit lediglich einer Versorgungseinrichtung das Auslangen
zu finden, wodurch Energie- und Materialeinsparungen erzielbar

sind. Trotzdem ist jedoch beispielsweise bei sehr grofen Lage-




rungen eine Zufuhr des Fluids Uber mehrere Versorgungsleitungen
mdglich.

Indem, wie dies einer bevorzugten Weiterbildung der Erfin-
dung entspricht, in eine Zufuhrleitung fir Fluid ein Ventil, ins-
besondere Rickschlagventil, aufgenommen ist, kann sichergestellt
werden, daB im Fall eines unbeabsichtigten Eintrags von Schmutz
in die Zufuhréffnungen flir Fluid diese Verunreinigung bzw. der
Schmutz nicht in die Zufuhrleitung weitergebracht wird, wodurch
eine Gesamtverschmutzung des Systems hintangehalten werden kann.

Indem, wie dies einer bevorzugten Weiterbildung der Erfin-
dung entspricht, eine Mehrzahl von Rollen bzw. Walzen nebeneinan-
der und/oder hintereinander in einer Transport- bzw. Bewegungs-
richtung des abzustiitzenden bzw. zu transportierenden Gegenstands
vorgesehen ist, gelingt es, flichige, insbesondere band- bzw.
siebfdédrmige, zu transportierende Gegenstdnde gleichmaRig abzu-
stitzen, wodurch eine extrem reibungsarme und Energie einsparende
Lagervorrichtung zur Verfigung gestellt werden kann.

Zur konstruktiven Vereinfachung einer derartigen Anordnung
ist in bevorzugter Weise die Mehrzahl von Walzen jeweils in einem
gemeinsamen Support insbesondere zur Abstiitzung der schalenfér-
migen, halbzylindrischen Aufnahmen aufgenommen. Durch eine der-
artige Anordnung kénnen flichige, bandférmige oder plattenfdrmige
Gegenstande gleichmdfig liber die Lagervorrichtung gefiihrt werden,
wobei durch Vorsehen des gemeinsamen Supports auch eine exakt
gleichmidBige HOhe der Lagervorrichtungen im Betrieb und somit ein
gleichmé&Riges Abheben der Lagervorrichtungen von den Auflégen im
Betrieb sichergestellt werden kann. Durch eine derartige Anord-
nung kann entweder eine Mehrzahl von Walzen in einer dafiir ausge-
bildeten Aufnahme mit mehreren schalenfdrmigen Vertiefungen ange-
ordnet werden oder es koénnen gesonderte, schalenfdrmige Vertie-
fungen auf einem gemeinsamen Support festgelegt werden.

Gemaf einer bevorzugten Weiterbildung der vorliegenden Er-
findung ist vorgesehen, daR die Walze zusitzlich an ihren Stirn-

seiten mit Fluid beaufschlagt ist. Durch das Vorsehen von Aus-




bringstellen fir Fluid zu den Stirnseiten der Walze wird sicher-
gestellt, daB im Betrieb die Walze nahezu reibungslos in der Auf-
nahme schwimmt bzw. gehalten ist.

Indem, wie dies einer bevorzugten Ausbildung der vorliegen-
den Erfindung entspricht, die in den schalenfdrmigen Vertiefungen
aufgenommene Lagervorrichtung auf einem insbesondere plattenfor-
migen Tragerelement abgestiitzt ist, welches mit Schlitzen bzw.
Saugdffnungen versehen ist, kénnen beispielsweise Einrichtungen
angewandt werden, bei welchen ein Absaugen bzw. ein Abtranspor-
tieren von Abfallen bzw. Verunreinigungen von iiber die Lagervor-
richtung laufenden Materialien sichergestellt werden.

Gemaf einer bevorzugten Weiterbildung ist die Lagervorrich-
tung dahingehend weitergebildet, daR der abzustlitzende bzw. zu
transportierende Gegenstand von einem Siebband gebildet ist, auf
welchem ein zu entwdsserndes Material, beispielsweise Papier, ge-
fihrt ist. In einem derartigen Fall sind die in dem plattenfér-
migen Trégerelement ausgebildeten Schlitze als Saugschlitze wei-
tergebildet, um das auf dem Siebband aufgebrachte Papiermaché
sicher und gleichmédBig zu entwdssern und gleichzeitig einen rei-
bungs- und verschleifarmen Lauf des Siebbands zu gewdhrleisten.

Eine besonders effiziente und energiesparende Anwendung der
erfindungsgemafen Vorrichtung kann erzielt werden, indem wenig-
stens eine Lagervorrichtung gemdf der vorliegenden Erfindung auf
eine Entwdsserungsvorrichtung fir faserartiges Material in Kombi-
nation mit einen Saugkasten zur Aufnahme und zum Abtransport von
ausgebrachtem Wasser einer Papiermaschine angewandt wird.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von in der beiliegen-
den Zeichnung schematisch dargestellten Ausfihrungsbeispielen
naher erliutert. In dieser zeigen:

Fig. 1 einen Schnitt durch eine erfindungsgemdfe Lagervorrich-
tung mit einer Lagerwalze samt schematisch dargestellter Aufnahme
und Fluidausbringdffnungen;

Fig. 2 einen Schnitt &hnlich zu Fig. 1 durch eine abgewandelte

Ausfihrungsform einer erfindungsgemdfen Lagervorrichtung, wobei




zusdatzlich schematisch eine Auflageplatte sowie Haltevorrich-
tungen angedeutet sind;

Fig. 3 den Einsatz einer erfindungsgemadfen Lagervorrichtung ge-
maf der vorliegenden Erfindung als Brechwalze in der Papierin-
dustrie;

Fig. 4 eine Einsatzméglichkeit von mehreren Lagervorrichtungen
gemadf der vorliegenden Erfindung zur Fihrung eines Siebbandes fiur
einen reibungsarmen Sauger in der Papierindustrie; und

Fig. 5 eine andere Ausbildung einer erfindungsgemdfen Lagervor-
richtung nach Fig. 4, bei welcher eine Mehrzahl von Walzen bzw.
Lagerwalzen samt zugehdrigen Aufnahmen auf plattenférmigen Tréa-
gerelementen bzw. Supportelementen festgelegt sind.

Im einzelnen ist in Fig. 1 eine Walze bzw. Lagerwalze 1 dar-
gestellt, welche in einer schalenfdrmigen, im wesentlichen halb-
zylindrischen Aufnahme 2 angeordnet ist. In der schalenfdrmigen
Aufnahme 2 sind drei Zufuhrdffnungen 3 fiir ein Beaufschlagungs-
fluid, wie beispielsweise Druckluft, vorgesehen. Die Zufuhrdff-
nungen 3 fir Fluid weisen an ihrem zur Ausbringstelle 4 gewandten
Ende eine Verjlngung, insbesondere disenfdrmige Verjlingung 5,
auf, mit welcher der Eintrag von Verunreinigungen in die Fluidzu-
fuhreinrichtung vermieden werden soll. Fiir eine Vergleichmdfiigung
des Fluidstroms Uber den Oberflichenbereich der zylinderfdrmigen
Walze bzw. Rolle 1 ist die Ausbringvorrichtung 3 fir Fluid an der
Ausbringstelle 4, welche zur Walze 1 gewandt ist, aufgeweitet,
insbesondere schalenférmig aufgeweitet, um eine mdglichst gleich-
méffige Beaufschlagung der Walze 1 Uber ihren gesamten, in der
Aufnahme 2 angeordneten Umfang sicherzustellen.

Bei Beaufschlagung der Walze 1 mit Fluid wird die Walze 1 in
der Folge in Richtung des Pfeils 6 aus der Aufnahme 2 abgehoben
und tragt bzw. flhrt somit nahezu reibungslos einen schematisch
mit 7 angedeuteten Gegenstand, wie beispielsweise ein Transport-
band.

In Fig. 2 ist eine abgewandelte Ausfiihrungsform einer Lager-

vorrichtung &hnlich wie in Fig. 1 gezeigt, bei welcher die Walze




1 wiederum in einer Aufnahme 2 gehalten ist und die Fluidaus-
bringvorrichtung mit ihren Zufuhrdffnungen 3, disenfdrmigen Ver-
engungen 5 und schalenfdérmigen Erweiterungen 4 &hnlich wie in
Fig. 1 ausgebildet ist. An der schalenfdrmigen, halbzylindrischen
Aufnahme 2 sind an der AuRenseite derselben Haltevorrichtungen 8
dargestellt, welche sich einerseits an die AuRenkontur der Auf-
nahme 2 anpassen und andererseits Uliber diese an ihrem oberen Rand
vorragen und in dem oberen Bereich zur Walze 1 gebogen ausgebil-
det sind, um ein lbermdRiges Anheben der Walze zu verhindern. Im
Betrieb wird Ulblicherweise die Walze 1 nicht um den vollen, zu-
lassigen Hub entsprechend dem Pfeil 6 durch Fluid angehoben, um
ein Schleifen der Walze 1 an der Haltevorrichtung 8 und somit so-
wohl das Bewirken von unnétiger Reibung als auch einen unnétigen
Energieverbrauch 2zu verhindern. Die Halteeinrichtungen 8 sind
hiebei mit schematisch dargestellten Schrauben 9 an der Aufnahme
2 festgelegt.

In der in Fig. 2 dargestellten Ausbildung ist die Aufnahme 2
weiters auf einem plattenférmigen Support bzw. Trager 10 festge-
legt, durch welchen sich die Fluidzufuhrdéffnungen 3 erstrecken.
Im unteren Bereich des plattenfdérmigen Supports 10 ist hiebei zu-
satzlich eine kammerfdrmige Ausnehmung 11 erkennbar, in welche
samtliche drei Fluidzufuhréffnungen 3 minden, um eine gemeinsame
Fluidzufuhreinrichtung flir samtliche Fluidzufuhrdffnungen 3 si-
cherzustellen.

Fig. 3 ist eine schematische Darstellung des Einsatzes einer
Lagervorrichtung als Brechwalze in der Papierindustrie. Brech-
walzen werden zum Richten der Papierbahn in einem Querschneider
verwendet. Zu diesem Zweck wird die Papierbahn, welche eine Krim-
mung aufweist, Uber eine Brechwalze gefiihrt und mit einer entge-
gengesetzten Krimmung wieder aufgewickelt, um das Papier wieder
geradezurichten.

In einem derartigen Fall kann die schematisch dargestellte
Walze 1 in ihrer Aufnahme 2 so ausgebildet sein, daR einerseits

die Fluidzufuhréffnungen 3, die wie in Fig. 1 ausgebildet sind,




und andererseits eine gemeinsame Druckmittelzufuhr 11 flr samt-
liche der Fluidzufuhréffnungen 3 vorgesehen ist. Die Walze 1 ist
hiebei ahnlich zur Darstellung von Fig. 2 mit éiner Haltevorrich-
tung 8 versehen, um ein Ubermdfiges Abheben der Walze 1 mit Si-
cherheit hintanzuhalten.

Die Walze 1 samt Aufnahme 2, Haltevorrichtungen 8 und eine
Lageplatte 10 sind hiebei hoéhenverdnderlich entsprechend dem
Pfeil 12 gelagert, um die ndétige Richtkraft auf die schematisch
dargestellte Papierbahn 13 aufzubringen. Die zwei Papierwalzen,
welche in der Brechvorrichtung, welche in einem Querschneider zum
Einsatz kommt, sind mit schematisch mit 14 und 15 dargestellt.

In Fig. 4 ist eine weitere Einsatzmdglichkeit einer
Lagervorrichtung in der Papierindustrie schematisch in Form einer
schwimmenden Lagerung fir reibungsarme Sauger angedeutet. In der
Darstellung gemdf Fig. 4 sind drei nebeneinander angeordnete La-
gervorrichtungen gezeigt, welche jeweils gesondert auf einer Tra-
gerplatte 10 angeordnet sind. Die Tragerplatten sind, wie dies
schematisch dargestellt ist, wiederum auf einem weiteren Support
16 mittels Schrauben 17 festgelegt. Der Support 16 weist
Durchbrechungen 18 auf, durch welche ein Vakuum bzw. eine Saug-
kraft entsprechend dem Pfeil 19 auf ein uUber die Lagerwalzen 1
laufendes Siebband 22 aufgebracht wird. Das auf dem Sieb bzw. dem
Filz 22 aufgebrachte Papiermaché, welches schematisch mit dem
Pfeil 20 angedeutet ist, wird dabei zusammen mit dem Siebband 22
uber die Walzen 1 geflihrt und somit Uber die schematisch durch
die Offnungen 18 dargestellte Saugvorrichtung.

Die Saugvorrichtung bringt einen Unterdruck auf das Papier-
maché auf, welches dadurch entwassert wird. Konventionellerweise
werden derartige Siebbdnder 22 Uber keramische Saugerleisten ge-
fihrt, wobei Geschwindigkeiten bis zu 2000 m/min erreicht werden
kénnen, und bei Maschinenbreiten von bis zu 10 m Leistungen von 1
bis 2 MW erforderlich sind. Wenn die keramischen Saugerleisten
durch die erfindungsgemdfien Lagervorrichtungen, insbesondere

durch die schwimmend gelagerten Walzen 1, ersetzt werden, kénnen
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Energieeinsparungen von bis zu 90 % erzielt werden mit dem weite-
ren Vorteil, daf das Siebband 22, welches tiber die Walzen 1 ge-
fihrt ist, aufgrund der schwimmenden Lagerung der Walzen 1 in der
Aufnahme 2 bedeutend weniger verschlissen wird.

Bei einem derartigen Einsatz sind im wesentlichen samtliche
Betriebsparameter einer Papiermaschine aufrechtzuerhalten, wobei
lediglich die Zugspannung bei einer Maschinenbreite von 9600 mm
gegenuber der konventionellen Einrichtung mit keramischen Sauger-
leisten etwas erhéht ist, was jedoch unter Berlcksichtigung der
extrem reibungsarmen Lagerung und der starken Energieeinsparung
kaum ins Gewicht f&llt.

Wenn eine derartige Vorrichtung beispielsweise in einer
Pressenpartie einer Papiermaschine zum Einsatz gelangt, wird an-
stelle eines Uber die Lagerwalzen 1 laufenden Siebbandes ein tiiber
die Lagerwalzen 1 laufender Filz verwendet und im Betrieb wird
hier das Papier gemeinsam mit dem Filz, der durch das Auspressen
des Papiers naf® geworden ist, gemeinsam getrocknet. In einer der-
artigen Einsatzform wird die Saugvorrichtung 18 normalerweise
nicht waagrecht zum Einsatz gebracht, sondern in einer Schrag-
stellung, um die auftretenden Krafte auch in die Lagerwalzen 1
einleiten zu kénnen. Fir diesen Zweck sind auch die Ausbringein-
richtungen fiir das Fluid 3, welche an der Aufbringstelle 4 aufge-
weitet sind, normalerweise asymmetrisch angeordnet. Flir einen
sicheren Betrieb wird hiebei die Lagerwalze 1 so Uber die Aus-
bringstelle 4 gefiihrt, daB die Krafteinleitung in die Aufnahme 2
immer in der Winkelhalbierenden der Ausbringstelle 4 liegen muB,
wobei auch die dynamischen Kr&dfte auf den Filz bzw. das Sieb 22
beachtet werden missen, um die Lagerwalzen 1 insgesamt keiner
UbermaRig starken Belastung auszusetzen.

In Fig. 5 ist eine Weiterbildung der Ausfithrungsform von
Fig. 4 gezeigt, bei welcher Walzen 1 und Aufnahmen 2, wie sie in
Fig. 2 dargestellt sind, zum Einsatz gelangen, so daf diese hier

nicht n&her beschrieben werden.
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Bei der Darstellung gemdR Fig. 5 ist abweichend von der Dar-
stellung gemdB Fig. 2 eine Mehrzahl von Aufnahmen 2 auf ein und
derselben gemeinsamen Tr&gerplatte 10 festgelegt, wobei die Tra-
gerplatte 10 insbesondere durchgehende Schlitée 18 fir ein Auf-
bringen einer Saugkraft aufweist und auch andererseits Bohrungen,
in welche Schrauben 17 eingesetzt sind, um die Gesamtheit druck-
dicht zusammenzuschrauben. Die gemeinsame Lagerplatte 10 weist
dariber hinaus Druckmittelzufuhrhohlriume 11 auf, welche s&mt-
liche Druckmittel- bzw. Fluidzufuhrleitungen bzw. -6ffnungen 3
miteinander verbinden. In diesem Fall ist das Vorsehen einer ein-
zigen Druckmittelzufuhr, welche beispielsweise an den Stirnfla-
chen der Tragerplatte 10 festgelegt sein kann, ausreichend, wobei
in eine derartige Zufuhr in bevorzugter Weise ein Riickschlagven-
til eingeschaltet sein kann, um den Eintrag von Verunreinigungen,
welche mit in die Aufnahme 2 eintropfender Flissigkeit aus dem
Siebband 22 mitgerissen werden, in die Saugvorrichtung 18 und so-
mit in eine vorgeschaltete Saugpumpe zu vermeiden.

Unter der durchgehenden Trigerplatte 10 ist wiederum eine
weitere Platte bzw. ein Support 16 angeordnet, welche (r) mit der
Tragerplatte 10 iUber die Schrauben 17 verschraubt ist und durch
welche(n) sich die Durchbrechungen 18 fliir abzusaugende Flissig-
keit erstrecken. Unter dem Support 16 ist, wie dies schematisch
angedeutet ist, ein sogenannter Saugkasten 21 ausgebildet, {iber
welchen einerseits eine Saugleistung auf die Durchbrechungen 18
und somit das Siebband 22 aufgebracht wird und andererseits durch
die Durchbrechungen 18 abstrdmende Flissigkeit ausgetragen wird.

Im Betrieb wird das System insgesamt so gefithrt, daf tiber
die Fluidzufuhréffnungen 3 Fluid, d.h. Flissigkeiten oder Gase,
mit einem der Belastung angepaften Vordruck tber die dusenfoér-
migen Verengungen 5, welche eine Mengenbegrenzung bilden, zu den
Ausbringstellen 4 zugefithrt wird, welche beispielsweise aus
Drucktaschen ausgebildet sind. Die in der Aufnahme 2 befindliche
Walze 1 verschlieBt im ersten Moment eines Einschaltens die Aus-

bringstellen 4. Wenn das Druckmedium in die Ausbringstellen 4




eindringt, wird die Walze 1 angehoben. Der Hub wird solange er-
folgen, bis Uber die Disenbohrungen 5 nicht mehr genug Druckme-
dium nachflieRfRen kann, wodurch sich der Spalt zwischen der Auf-
nahme 2 und der Walze 1 im Fall von Gasen als Druckmedium nach
dem Verhdltnis Belastung:Lagerfliche richtet bzw. einstellt. Wenn
FlUssigkeiten als Fluid zum Anheben der Walze eingesetzt werden,
bleibt der Lagerspalt konstant, bis die Belastung so groR ist,
daf der FliUssigkeitsfilm ausgepreft wird. Wenn zusatzlich die
Walze 1 auch an den Stirnseiten {iber Diisen und Ausbringstellen
mit Fluid beaufschlagt und zentriert wird, schwimmt die Walze 1
nahezu reibungslos in der Aufnahme 2.

Die Form des Druckpolsters, wie er eben beschrieben wurde,
ist insbesondere bei Einsatz in verschmutzen Umgebungen wichtig.
In der Papierindustrie werden hauptsédchlich ProzeRwisser oder me-
chanisch gereinigte Fllssigkeiten verwendet. Das Stoffwasser,
welches von den Saugern abgesaugt wird, ist mit Fasern ver-
schmutzt. Aus diesem Grund sind die Ausbringstellen 4 entweder
als Kugelkalotten oder als Schlitze ausgebildet, wodurch erreicht
werden kann, daB der grdéBte Teil der eingeschwemmten Verunreini-
gungen aus den Ausbringstellen 4 ohne Eindringen in die

Zufuhrvorrichtung fiir das Druckmedium ausgeschwemmt werden.
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Patentanspriiche

1. Reibungs- bzw. verschleifarme Lagervorrichtung flir einen
abzustlitzenden bzw. zu transportierenden Gegenstand, insbesondere
einen band- bzw. flachenfdrmigen Gegenstand, umfassend wenigstens
eine zylinderférmige Rolle bzw. Walze, dadurch gekennzeichnet,
daB die Walze (1) an dem von dem Auflagebereich des abzustilitzen-
den Gegenstands abgewandten Bereich durch ein Fluid beaufschlag-
bar ist und im Betrieb von einer von einer Ruheposition beabstan-
deten, den Gegenstand (7, 22) abstilitzenden Lage haltbar ist.

2. Lagervorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daf die Walze (1) in der Ruheposition in einer auf die AuRenkon-
tur der Walze (1) abgestimmten, im wesentlichen schalenférmigen,
halbzylindrischen Aufnahme (2) aufgenommen ist, in welche Off-
nungen (4) zum Beaufschlagen der Walze (1) mit dem Fluid mitnden.

3. Lagervorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dafl Uber den Umfang der schalenfdérmigen, halbzylind-
rischen Aufnahme (2) verteilt eine Mehrzahl von Ausbringstellen
(4) fir das Fluid vorgesehen ist.

4. Lagervorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
daff sowohl in axialer als auch radialer Richtung eine Mehrzahl
von gleichmdfig verteilten Ausbringstellen (4) fiir das Fluid vor-
gesehen ist.

5. Lagervorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daRf im Bereich der Ausbringstellen (4) disenfdérmige
Verengungen (5) zum Ausbringen des Fluids vorgesehen sind.

6. Lagervorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
dafl die Ausbringstellen (4) zur Walze (1) gewandt anschliefend an
die disenartige Verengung (5) einen aufgeweiteten Bereich, insbe-
sondere eine Kalotte oder einen Schlitz, aufweisen.

7. Lagervorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, daf die Walze (1) wenigstens teilweise von

einer Haltevorrichtung (8) ibergriffen ist, wobei zumindest in
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der durch Fluid beaufschlagten Stellung die Walze (1) wenigstens
teilweise Uber die Haltevorrichtung (8) vorragt.

8. Lagervorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
daf im Querschnitt gesehen zu beiden Seiten des AuRenumfangs der
Walze (1) Haltevorrichtungen (8) vorgesehen sind.

9. Lagervorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, daR eine gemeinsame Versorgungsleitung (11)
faGr Fluid mit Zufuhréffnungen (4) fiur das Fluid verbunden bzw.
verbindbar ist.

10. Lagervorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, daf in eine Zufuhrleitung (11) fur Fluid
ein Ventil, insbesondere Rickschlagventil, aufgenommen ist.

11. Lagervorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, daf eine Mehrzahl von Rollen bzw. Walzen
(1) nebeneinander und/oder hintereinander in einer Transport-
bzw. Bewegungsrichtung des abzustiitzenden bzw. zu transportieren-
den Gegenstands (7, 22) vorgesehen ist.

12. Lagervorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeich-
net, daff die Mehrzahl von Walzen (1) jeweils in einem gemeinsamen
Support (10) insbesondere zur Abstiitzung der schalenfdédrmigen,
halbzylindrischen Aufnahmen aufgenommen ist.

13. Lagervorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 12, da-
durch gekennzeichnet, daf die Walze (1) zusatzlich an ihren
Stirnseiten mit Fluid beaufschlagbar ist.

14. Lagervorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 13, da-
durch gekennzeichnet, daf die in den schalenfdrmigen Vertiefungen
aufgenommene Lagervorrichtung auf einem insbesondere plattenfér-
migen Trdgerelement (16) abgestiitzt ist, welches mit Schlitzen
bzw. Saugdéffnungen (18) versehen ist.

15. Lagervorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 14, da-
durch gekennzeichnet, daR der abzustiitzende bzw. zu transportie-
rende Gegenstand von einem Siebband (22) gebildet ist,.auf wel-
chem ein zu entwdsserndes Material, beispielsweise Papier, ge-
fihrt ist.
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16. Entwasserungsvorrichtung fir faserartiges Material, bei-
spielsweise Papier, umfassend wenigstens eine Lagervorrichtung
nach einem der Anspriiche 1 bis 14 und einen Saugkasten (21) zur

Aufnahme und zum Abtransport des ausgebrachten Wassers.

Wien, 21. November 2006 Josef Kneifl
durch:
Patentanwalte
MikSovsky & Pollhajime EG
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