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Tangencidlni odd€lovaci komora je instalovéna na stroji k
vyrobé tabskovych vyrobkii a provadi oddleni tabakovych il
od proudu vzduchu, ktery je pouZit k transportu tabédku (50)

k vyrobnimu stroji. Komora je opatfena sacim bubnem (2) se
dv&ma protilehlymi hrdly potrubi (41) odvodu vzduchu v jeho
podélné ose a dvéma koaxidlnimi vélci (20, 21) kruhového
prifezu, a to vné&j$im vélcem (20) z kovové sit€ a vnitfnim
vélcem (21), které jsou radidlné vzijemné spojeny n&kolika
plnymi p¥ickami (22) a tim vytvafi s pfilehlymi plochami
vnitfniho vélce n&€kolik komor (23) odvodu vzduchu, které
jsou na plose kazdé uvedené plochy vnitfniho vélce (21)
opatfeny n&kolika otvory (24, 24A). Uspofadani otvori (24,
24A) je nepravidelné pro zvySeni proudu vzduchu od sttedu

k okrajim vnitfniho vélce (21).
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Tangencidlni oddélovaci komora

Oblast techniky

Vynilez se tykd tangencidlni odd€lovaci komory, urfené pro vstupni &st stroje na vyrobu
cigaret.

Dosavadni stav techniky

Do stroji na vyrobu cigaret se naplii tabéku pfivadi obvykle potrubim, které jednim koncem dsti
nad zasobnikem volng loZeného tabéku a druhym ve vstupni &asti vyrobniho stroje. Tabak je do
vyrobniho stroje dopravovén proudem vzduchu, ktery je nasévan ze vstupni &4sti stroje a vyse
uvedeného potrubi saci turbinou. Vstupni &ast vyrobniho stroje je zpravidla opatfena odd&lovaci
komorou.

Vzduch, ktery dopravuje tabdk do vstupni &asti vyrobniho stroje, musi byt od tabéku odlouden,
aby nedoSlo k jeho primiku do divkovae. Odlougeni musi byt provedeno takovym zpiisobem,
aby nedoSlo k poSkozeni tabakovych Zil. Odlougeni vzduchu od tabiku se provadi ve vyse
uvedené odd€lovaci komote. Tabdk zbaveny vzduchu padé do lopatkového davkovage, ktery
hermeticky oddéluje komoru a navazujici &asti vyrobniho stroje. Regulace mnostvi p¥ivadéného
tabiku se provadi ventilem v potrubnim hrdle mezi saci turbinou a odvodem vzduchu z oddé&lo-

vaci komory a tim se také reguluje mnoZstvi vzduchu nutného k transportu vzduchu.

Pfesto, Ze technika tangencialni odd&lovaci komory je v praxi vyhodn& pouZivéna a dostatedns
chrani tabékové Zily pfed poskozenim, jeji nevyhodou je prednostni smér sani, tj. séni ve sméru
odvadéni vzduchu zkomory. Timto zplisobem dochazi k nerovnomémému rozvr¥eni tabiku
uvnitf oddé€lovaci komory ak jeho nepravidelnému davkovani do vyrobniho stroje. Tabakové
zily se hromadi v komofe v prostoru nasavani, zatimco opa¢na strana komory zistdvd méng
naplnéna. Vzhledem k tomu, Ze tabak z odd&lovaci komory pada do davkovade vlastni hmotnosti,
dochézi k jeho nerovnomérnému plnéni, k poskozeni tabaku a k nepravidelnému pln&ni vyrob-
niho stroje.

V patentové pfihladce EP-A-0 501 910 je popsina tangenciilni komora opatfeni dvéma
protilehlymi kanaly séni vzduchu a sacim bubnem, ktery je uspotadan tak, aby G&inek séni byl
rozloZen v souvislosti s uspofadinim sacich otvorli na valcovité souddsti uvnitf uvedeného
bubnu, jejichZ priifez se od stfedu k okraji této sougasti zmensuje. Takové uspoFadani je vhodné
pro uZsi oddélovaci komory nebo pro komory opatfené nékolika kanaly p¥ivodu tabaku instalova-
nymi vedle sebe. Je vSak zcela nevyhovujici pro ¥ir§i oddélovaci komory, u nich by prakticky
zcela znemoznilo spravnou funkci stroje.

Podstata vynilezu

Uvedené nevyhody a nedostatky jsou odstranény tangenciélni odd&lovaci komorou podle vynale-
zu, instalovanou na stroji k vyrobé tabékovych vyrobki a provadéjici odd&leni tabikovych Zil od
proudu vzduchu, ktery je pouZit k transportu tabiku k vyrobnimu stroji, u ného¥ tato komora je
opatfena sacim bubnem se dvéma protilehlymi hrdly potrubi odvodu vzduchu v jeho podélné ose
advéma koaxidlnimi vélci kruhového prifezu, ato vn&j¥im valcem z kovové sité a vnitfnim
valcem, které jsou radidlné vzdjemné spojeny n€kolika plnymi ptickami a tim vytvai s p¥ilehly-
mi plochami vnitiniho valce nékolik komor odvodu vzduchu, které jsou na plose kazdé uvedené
plochy vnitiniho vélce opatfeny nékolika otvory, kde podstata vynalezu spolivéa v tom, Ze
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uspofadani otvori je nepravidelné pro zvySeni proudu vzduchu od stfedu k okrajim vnitfniho
vélce.

Podle dal§iho mozZného provedeni se priifez otvori zvétSuje od stfedu k okrajiim vnitiniho valce.

Jednim z dal$ich moZnych vyznaki vynalezu je, Ze otvory maji kruhovy prifez a jejich primér se
zvétiuje od stfedu k okrajim vnitiniho valce.

Je téZ moZné takové vynalezecké uspofadani, kdy otvory maji konstantni kruhovy prifez a vzda-
lenost mezi nimi se od stfedu k okrajiim vnitiniho valce zkracuje.

Alternativné pak mohou mit otvory tvar podélnych §térbin a jejich délka se zvétSuje od stfedu
k okrajim vnitfniho vilce.

Je moZné i takové vynalezecké provedeni, kdy otvory jsou dva po celém obvodu vnitfniho vélce
a po obou stranach stfedni ¢asti tohoto vnitfniho valce.

Jedno z alternativnich vynalezeckych uspofadani pak je takové, Ze kazdé z obou hrdel potrubi
odvodu vzduchu je napojeno na jeden okraj vnitfni duté €asti vnitiniho vilce.

Podle jednoho z daldich moznych vyznaki vynédlezu je kazdé hrdlo potrubi odvodu vzduchu
opatfeno regulitorem mnoZstvi nasdvaného vzduchu.

Je moZné i takové vynalezecké provedeni, kdy regulatory mnoZstvi nasdvaného vzduchu jsou
napojeny na diferencované ovladani.

Jednou z podstatnych vyhod vynélezu je okolnost, Ze u€innost prostfedki k rozloZzenému nasava-

ni tabaku neni u vynalezecké tangencidlni oddé€lovaci komory limitovéana velikosti oddélovacich
komor a poétem soub&Znych pfivodnich potrubi.

Prehled obrazki na vykresech

Vynalez bude bliZe objasn&n pomoci vykresi, na nichZ obr. 1 znazortiuje pohled z boku na horni
&ast stroje na vyrobu cigaret a Castedny fez oddélovaci komorou, obr. 2A fez podle linie II-II
zobr. 1, obr. 2B, 2C a 2D tfi jina alternativni provedeni a obr. 3 &astedny pohled shora na stroj
na vyrobu cigaret.

Priklady provedeni vynélezu

Na obr. 1 je zndzornéna horni ¢ast stroje 1 na vyrobu cigaret, na kterém je instalovana tangen-
cialni oddé€lovaci komora s bubnem 2, davkovadem 3 a &asti potrubi 4 pfivodu 40 tabiku 50
a potrubi 41 odvodu vzduchu. Pevnou konstrukci bubnu 2 tvofi duty vn&jsi valec 20 kruhového
prifezu z jemné kovové sité a duty vnitfni valec 21 kruhového priifezu, ktery je souosy s vné€js$im
valcem 20. Oba uvedené valce 20, 21 jsou vzijemné spojeny nékolika kovovymi pfickami 22.
Mezi kazdymi dvéma kovovymi pfi¢kami 22 tim vznikaji komory 23 odvodu vzduchu (Sest ve
znazornéném piikladu), které v pfi¢ném fezu maji tvar kruhovych vyse€i. Kazda komora 23
odvodu vzduchu je vymezena uvedenymi dvéma kovovymi piic¢kami 22 a pfilehlymi dseky
vn&j$iho valce 20 a vnitiniho valce 21. Kazdy uvedeny usek vnitfniho valce 21 je opatfen otvory
24, které spojuji kazdou komoru 23 odvodu vzduchu s vnitini dutou &asti 25 vnitfniho valce 21.
Uspofadani otvorii 24 bude popsano déle.
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Na dutou vnitini €ast 25 je instalovano potrubi 41 odvodu vzduchu, Gstici na saci turbing (neni
znazornéna). Po uvedeni turbiny do chodu je tabak 50 nasivin z neznizorn&ného zisobniku
volng loZeného tabdku do potrubi ptivodu 40 tabéku 50 a proudem vzduchu pFivadén pres vstup-
ni kanal 10 do polokruhové oddélovaci komory 11. Tabék 50 unaSeny proudem vzduchu nardZi
setrvalnosti na polokruhovou sténu 12 a smeka se po ni k davkovag&i 3, zatimco vzduch, ktery byl
vyuZit k dopravé tabdku 50 do oddglovaci komory 11, je pfes kovovou sit’ vn&jiiho valce 20
nasavan uvedenou saci turbinou. Ze zasobniku volng loZzeného tabaku 50 je nasivan také tabako-
vy prach 51, ktery se vytvofil v disledku pfedchozich manipulaci se surovinou. Ur&ité mnoZstvi
tabakového prachu 51 se v polokruhové odd&lovaci komote 11 odd&luje od proudu tabaku 50 a je
spolu se vzduchem nasavéno pfes kovovou sit’ vn&j3iho valce 20 do komor 23 odvodu vzduchu,
ato otvory 24 do vnitini duté Casti 25 vnitfniho vélce 21 a potrubim 41 odvodu vzduchu k nezna-
zornéné saci turbing.

Rychlost sani vzduchu, objemova kapacita polokruhové odd&lovaci komory 11 a tvar polokruho-
vé stény 12 jsou stanoveny vzhledem k druhu a vlastnostem tabaku 50 tak, aby nebyl poskozen
narazem a smekdnim po polokruhové stén& 12. Tabak 50 pada po st&n& do jedné z davkovacich
komor 30 davkovale 3, ktery se po naplnéni ddvkovaci komory 30 pootodi ve sméru znazor-
néném Sipkou a vyklopi tabdk 50 do neznézornéného zisobniku stroje 1 na vyrobu cigaret.
Rozméry atvar polokruhové oddélovaci komory 11 jsou provedeny tak, aby se tabak 50
hromadil a klouzal po jeji polokruhové stén& 12 a nebyl nasivan se vzduchem a tabakovym
prachem 51 ke kovové siti vng&jsiho valce 20. K oddéleni tabaku 50 od vzduchu a k zamezeni
vzniku vird v polokruhové odd&lovaci komofe 11 pfispiva pomala rotace bubnu 2 v podéIné ose
(smér rotace je znizornén Sipkou). Tak je pivodni proud vzduchu s tabdkem 50 a tabdkovym
prachem 51 rozélenén ado davkovate 3 pada pouze tabdk 50 a &ast tabékového prachu 51,
zatimco vzduch a &4st tabikového prachu 51 prochézi bubnem 2 k potrubi 41 odvodu vzduchu.
Davkova& 3 hermeticky odd&luje popisované zafizeni od navazujicich &asti vyrobniho stroje.

Na obr. 2 je fez podle linie II-II &4sti zafizeni z obr. 1. Je na ném znizornén buben 2 opatfeny
vn€jsim valcem 20 z kovové sité, vnitinim valcem 21 souosym s vnéj§im vélcem 20, kovovymi
pfitkami 22, znichZ dv& jsou zndzornény linii jejich zapudtdni 22A do vnitfniho valce 21,
a vstupni kanél 10 do polokruhové oddé€lovaci komory 11 (je znazorn&na pouze jeji zadni &ast,
piedni &ast se nachazi v popfedi). Jak bylo uvedeno vyge, buben 2 je pohanén a rotuje v podélné
ose. Z toho divodu vnitini valec 21 pfesahuje na obou stranach buben 2. Jeho volné konce jsou
vsunuty do vnitfntho krouzku kuli¢kového loZiska 13, ktery je usazen v rimu stroje 1 na vyrobu
cigaret. Vnitini vilec 21 je opatfen ozubenym kolem 14, které je poh4néno neznazornénym
pastorkem. Usazeni a pohon vnitiniho valce 21 mohou byt provedeny i jinak. KaZdy volny konec
vnitiniho vélce 21 je objimkou 41A napojen na potrubi 41 odvodu vzduchu.

Spodni sténa kazdé komory 23 odvodu vzduchu, tj. kazdy asek vnitiniho valce 21 mezi kovovy-
mi pti¢kami 22, je opatfen fadou otvord 24, které spojuji uvedené komory 23 s vnitfni dutou
Casti 25 vnitfniho vélce 21. Prifez otvord 24 je nerovnomérny, nejmensi je ve stfedni &asti a od
stfedu k okrajim vnitiniho vélce 21 se zvétSuje. Toto uspofadani otvorii 24 je zcela opaéné ne
je u provedeni znazornéného na vykresu. K vhodnému rozvrZeni tabaku 50 na dirovni celé délky

vnitfniho vélce 21 i v Siroké odd&lovaci komote 11 je nutno sni%it vykon sani ze stfedni &asti

vnitiniho valce 21 a od stfedu k okrajim vnittniho valce 21 jej zvySovat. Na obr. 2A je znézor-
néno provedeni pomoci ménicich se primérd otvord 24.

Jiné provedeni otvorl 24 je znazornéno na obr. 2B. Otvory 24 maji stejny primér a jsou uspoi4-
dany tak, aby se vzdilenost mezi jednotlivymi otvory 24 od stfedu k okrajiim vnitiniho valce 21
zvétSovala. Na obr. 2C je znidzorn€no dal3i provedeni, u n&hoz je uvedeny Gi&inek sani vzduchu
docilen elipsovitym tvarem otvori 24, jejichZ prifez se od stfedu k okrajim vnitiniho vélce 21
zvétSuje. Extrémni zplisob provedeni otvor 24A na vnitfnim valci 21 je zndzornén na obr. 2D.
Proud vzduchu s tabdkovym prachem 51 je nasévin do dvou velkych otvori 24A mezi stfedni
Casti 21A a krajnimi ¢astmi 21B vnitinibo valce 21.

-3-
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Pfi zachovani uvedeného diferencovaného sani lze otvory uspofadat i jinak ne? je znizornéno.
Takové uspofadani otvord na vnitfnim valci 21 pak zajisti potfebné rozvrZeni tabaku 50 v oddé-
lovaci komote 11. Variace priméri, resp. prifezi otvorii nebo $ifky stfedni 4sti 21A vnitiniho
valce 21 se stanovi vzhledem k druhu a vlastnostem tabaku 50.

Vykon nasavaného vzduchu s tabdkovym prachem 51 lze pfipadné regulovat ventily, tj. regula-
tory 43, znazornénymi na obr. 3. Mohou byt instalovany na obou koncich vnitfniho vilce 21
nebo v potrubi 41 odvodu vzduchu. Ventily, tj. regulitory 43 mohou byt ovlidiny jednotlivé
manuiln€ nebo dalkovym ovladadem 44, pfip. fidici jednotkou 43, ktera reguluje vykon nasiva-
ného vzduchu na vystupu z oddélovaci komory 11 tak, aby tabak 50 byl rovnomé&rné rozvrZen po
Sifce odpovidajici celé délce vnitfniho valce 21.

Uspofadanim otvori na vnitfnim valci astim souvisejicim uspofddanim prichodu vzduchu
oddélovaci komorou dle vynélezu se docili potfebné rozvrZzeni tabaku uvnitf polokruhové komo-
ry avdavkovali. Uvedeny zplsob lze vyuZit iv Sirokych oddélovacich komorach s nékolika
piivody tabaku. Podle vynélezu nedochazi k po$kozeni tabdkovych Zil a pln&ni vyrobnich strojit
tabdkem je pravidelné. Pfi vhodné regulaci vzduchu je pfisun tabdku nepietrZity a neni nutné
pravidelné odstavovat chod turbiny, coZ rovnéZ pfispiva k zachovani kvality tabaku.

Primyslov4 vyuZitelnost

Vynélez je vyuZitelny zejména u strojii na vyrobu cigaret.

PATENTOVE NAROKY

1. Tangencialni oddélovaci komora, instalovanid na stroji k vyrobé tabakovych vyrobkil
a provadgjici oddéleni tabakovych Zil od proudu vzduchu, ktery je pouZit k transportu tabaku
(50) k vyrobnimu stroji, u néhoZ je tato komora opatfena sacim bubnem (2) se dvéma proti-
lehlymi hrdly potrubi (41) odvodu vzduchu v jeho podélné ose a dvéma koaxidlnimi vilci (20,
21) kruhového priifezu, a to vnéj$im valcem (20) z kovové sité a vnitfnim valcem (21), které jsou
radidln€ vzdjemné spojeny n€kolika plnymi pfickami (22) a tim vytvafi s pfilehlymi plochami
vnitiniho vélce n€kolik komor (23) odvodu vzduchu, které jsou na plose kazdé uvedené plochy
vnitiniho valce (21) opatfeny nékolika otvory (24, 24A), vyznadujici se tim, Ze
uspofadani otvort (24, 24A) je nepravidelné pro zvySeni proudu vzduchu od stfedu k okrajim
vnitfniho valce (21).

2. Tangencidlni oddélovaci komora podle naroku 1, vyznaéujici se tim, Ze prifez
otvori (24, 24A) se zvétSuje od stfedu k okrajiim vnitiniho valce (21).

3. Tangencialni oddé€lovaci komora podle naroku 2, vyznacujici se tim, Ze otvory
(24, 24A) maji kruhovy prifez a jejich primé&r se zvétSuje od stfedu k okrajim vnitiniho valce
21).

4. Tangencialni odd€lovaci komora podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze otvory
(24, 24A) maji konstantni kruhovy priifez a vzdalenost mezi nimi se od stfedu k okrajiim vnitini-
ho valce (21) zkracuje.
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5. Tangencidlni oddé€lovaci komora podle naroku 2, vyzna&ujici se tim, Ze otvory
(24, 24A) maji tvar podélnych $térbin a jejich délka se zvétsuje od stfedu k okrajim vnitfniho
valce (21).

6. Tangencidlni odd€lovaci komora podle naroku 1, vyznaéujici se tim, Ze otvory
(24A) jsou dva po celém obvodu vnitiniho valce (21) a po obou stranich stfedni asti (21A)
tohoto vnitiniho vélce (21).

7. Tangencidlni odd&lovaci komora podle nekterého z predchézejicich niroki, vyzna-
Cujici se tim, Ze kaZdé z obou hrdel potrubi (41) odvodu vzduchu je napojeno na jeden

okraj vnitfni duté &asti (25) vnitiniho valce (21).

8. Tangencialni odd€lovaci komora podle néroku 7, vyzna&ujici se tim, e kazdé
hrdlo potrubi (41) odvodu vzduchu je opatfeno regulitorem (43) mno#stvi nasavaného vzduchu.

9. Tangenciélni oddélovaci komora podle néroku 8, vyzna&ujici se tim, Ze reguld-
tory (43) mnoZstvi nasdvaného vzduchu jsou napojeny na diferencované ovladéni.

3 vykresy
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