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(54) Befestigungsmittel fiir ein Verdichtungsmodul an einer Spinnmaschine.

(57) Die Erfindung bezieht sich auf Befestigungsmittel zur 16s-
baren Befestigung und Positionierung eines Verdichtungsmo-
duls (VM) an einer Streckwerkseinheit (2) einer Spinnmaschine,
wobei das Verdichtungsmodul einen Trager (20) aufweist, der
mit wenigstens einem Saugkanal (SK) versehen ist, welcher mit
Saugeinsatzen (18) von, am Trager beweglich gelagerten Ver-
dichtungselementen (17) verbundenen ist. Ebenso bezieht sich
die Erfindung auf eine Kupplungsvorrichtung unter Verwendung
des Befestigungsmittels. Um eine einfach und positionsgenaue
Anbringung eines Verdichtungsmoduls zu gewahrleisten, wird
vorgeschlagen, dass das Befestigungsmittel aus wenigstens ei-
nem Klemmelement (11) besteht, das Haltemittel zur fixen und
positionierten Befestigung an der Spinnmaschine aufweist und
mit einem ersten, einseitig offenen Aufnahmeschlitz versehen
ist, der einen Halteabschnitt aufweist, mit welchem ein am Trager
(20) befestigtes Halteelement (45) eine formschliissige Klemm-
verbindung bilden kann.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf ein Befestigungsmittel zur |6sbaren Befestigung und Positionierung eines Verdich-
tungsmoduls an einer Streckwerkseinheit einer Spinnmaschine, wobei das Verdichtungsmodul einen Trager aufweist, der
mit wenigstens einem Saugkanal versehen ist, welcher mit Saugeinsatzen von, am Trager beweglich gelagerten Verdich-
tungselementen verbundenen ist.

Ebenso bezieht sich die Erfindung auf eine Kupplungsvorrichtung mit dem erfindungsgemass ausgebildeten Befestigungs-
mittel zur Verbindung eines, im Trager des Verdichtungsmoduls integrierten Saugkanals mit einem Saugrohr, das mit ei-
nem zentralen Saugkanal verbunden ist.

[0002] In der nicht vorverodffentlichten PCT/CH 2011/000 280 ist eine Ausfiihrung eines demontierbar angebrachten Ver-
dichtungsmoduls fiir das, aus einer Streckwerkseinheit (z.B. einem Zwillingsstreckwerk) einer Spinnmaschine (z.B. Ring-
spinnmaschine) abgegebene Fasergut gezeigt und beschrieben. Dabei besitzt das Verdichtungsmodul einen Trager, auf
welchem drehbar gelagerte Saugtrommeln angebracht sind. Innerhalb der Saugtrommeln sind Saugeinsatze vorgesehen,
welche mit einem Saugkanal in Verbindung stehen, der innerhalb des Tragers angebracht ist. Am freien Ende des Tragers,
bei welchem auch den Saugkanal endet, ist der Trager mit einem U-férmigen Endstlick versehen, Uber welches er auf ein
Saugrohr aufgeschoben wird. Dabei kommt die Ausgangsdffnung des Saugkanals mit einer Offnung im Saugrohr in Uber-
deckung und stellt damit eine Verbindung zwischen den Saugeinsatzen und einer mit dem Saugrohr verbundenen Unter-
druckquelle her. Die massliche Dimension des U-férmigen Endstlickes des Tragers und des Aussendurchmessers des
Saugrohres sind so gewahlt, dass der Trager durch die Klemmwirkung zwischen dem Endstilick und dem Saugrohr auf dem
Saugrohr gehalten wird und eine Schwenkbewegung des Tragers und somit des Verdichtungsmoduls in Umfangsrichtung
des Saugrohres erméglicht wird. Uber diese Schwenkbewegung wird das Verdichtungsmodul von einer Arbeitsstellung in
eine Ausserbetriebsstellung und umgekehrt von einer Betriebsstellung in eine Ausserbetriebsstellung verschwenkt.

[0003] Nachteilig bei der bekannten Ausflihrung ist die notwendige Anbringung eines zusétzlichen Absaugrohres. Ebenso
schwierig ist eine schnelle und genaue Positionierung des Tragers auf dem Saugrohr, damit die Offnung des Saugkanals
mit der jeweiligen Offnung am Saugrohr in Ubereinstimmung kommt. Dazu ist eventuell die Anbringung von zusatzlichen
Flhrungen auf dem Saugrohr notwendig. Um den Saugkanal und den Innenbereich des Saugrohres im Bereich der Kupp-
lungsstelle gegenuber der Umgebung ausreichend abzuschtten ist die Anbringung von speziellen Dichtungselementen
notwendig.

[0004] Der Erfindung liegt nunmehr die Aufgabe zugrunde, die Nachteile bekannter Lésungen zu beseitigen, und Befesti-
gungsmittel flir die Anbringung eines zusatzlichen Verdichtungsmoduls an Streckwerken von Spinnmaschinen vorzuschla-
gen, Uber welche das jeweilige Verdichtungsmodul einfach und schnell und in exakter Position zur Streckwerkseinheit
montiert und demontiert werden kann. Ebenso soll eine Kupplungsvorrichtung zur Verbindung eines zentralen Saugkanals
der Spinnmaschine mit den Saugeinsétzen des Verdichtungsmoduls unter Verwendung eines erfindungsgemass ausgebil-
deten Befestigungsmittels vorgeschlagen werden, wodurch das Verdichtungsmodul ohne spezielle und zusatzliche Saug-
rohre mit speziellen Dichtungselementen an bereits vorhandene Streckwerkseinheiten von Spinnmaschinen problemlos
angebracht werden kann.

[0005] Diese Aufgabe wird einerseits dadurch geldst, indem vorgeschlagen wird, dass das Befestigungsmittel aus we-
nigstens einem Klemmelement besteht, das Haltemittel zur fixen und positionierten Befestigung an der Spinnmaschine
aufweist und mit einem ersten, einseitig offenen Aufnahmeschlitz versehen ist, der einen Halteabschnitt aufweist, mit wel-
chem ein am Trager befestigtes Halteelement eine formschlissige Klemmverbindung bilden kann.

[0006] Uber das vorgeschlagene Haltemittel wird das Befestigungsmittel, bzw. das Klemmelement in einer definierten und
vorbestimmten Position an der Spinnmaschine befestigt, und ist somit exakt auf die Position der jeweiligen Streckwerks-
einheit abgestimmt. Uber den weiter vorgeschlagenen einseitig offenen Aufnahmeschlitz kann der Trager iber ein am Tré-
ger befestigtes Halteelement problemlos und schnell in eine fixe Position Uberflihrt werden, in welcher das Halteelement
eine formschlissige Klemmverbindung mit einem Halteabschnitt im Bereich des Aufnahmeschlitzes einnimmt.

[0007] Unter dem Begriff «Aufnahmeschlitz» ist z.B. eine in Langsrichtung verlaufende schmale Offnung (z.B. ein Lang-
loch) zu verstehen, welche zum Einflihren eines Halteelementes (z.B. eines Stiftes oder Bolzens) einseitig offen ist. Zu
Unterstiitzung der Einfilhrung kann diese Offnung im Einfiihrungsbereich divergierend ausgebildet sein. Dabei kann der
Halteabschnitt’ eine grossere lichte Weite als der Aufnahmeschlitz aufweisen, wodurch das, in den Aufnahmeschlitz ein-
geflihrte Halteelement durch ein elastisches Ausweichen wenigstens eines der, den Schlitz bildenden Elemente des Klem-
melementes das Halteelement in dem Halteabschnitt verriegelt und fixiert. Um diesen Effekt zu erzielen, entspricht die
aussere Abmessung des Halteelementes etwa der lichten Weite des Halteabschnittes und ist grésser als die kleinste lichte
Weite des Schlitzes im Bereich zwischen der Offnung des Schlitzes und dem Halteabschnitt.

Um ein elastisches Ausweichen des Klemmelementes im Bereich des Aufnahmeschlitzes zu erméglichen, ist dieses vor-
zugsweise aus einem Kunststoff (z.B. Kunststoffspritzteil) hergestellt.

Es wir weiter vorgeschlagen, dass das Befestigungsmittel aus zwei, im Abstand zueinander an der Spinnmaschine befes-
tigten Klemmelementen gebildet wird. Die beiden Klemmelemente stltzen dabei den Trager liber jeweils ein, im Halteab-
schnitt des jeweiligen Klemmelementes gehaltenes Halteelement auf zwei Seiten ab. Die beiden Klemmelemente kénnen
die gleiche Form haben.

Es ist auch denkbar die beiden Klemmelemente Uber Stege miteinander zu verbinden.
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[0008] Des Weiteren wird vorgeschlagen, dass die formschlissige Verbindung zwischen dem Halteabschnitt und dem
jeweiligen Halteelement des Tragers eine Schwenkbewegung des Tragers in einer Schwenkebene erméglicht, welche
parallel zur Ebene des ersten Aufnahmeschlitzes verlauft, wobei das jeweilige Klemmelement Anschlage zur Begrenzung
dieser Schwenkbewegung aufweist.

Um eine Schwenkbarkeit des Verdichtungsmoduls zu ermdglichen ist die Form des Halteabschnittes entsprechend auf
die Form des Halteelementes abgestimmt. Vorzugsweise besteht das Halteelement aus einem runden Bolzen, wahrend
der Halteabschnitt einen kreisférmigen Querschnitt aufweist. Damit kann das Haltemittel (z.B. ein Bolzen) sich in der Ver-
riegelungsstellung im Halteabschnitt drehen um das Verschwenken des Tragers des Verdichtungsmoduls zu erméglichen.
Um diese Schwenkbewegung zu begrenzen, um das Verdichtungsmodul in einer bestimmten Ausserbetriebsstellung zu
halten, sind an den Klemmelementen Anschlage vorgesehen, auf welchen der Trager bei der Schwenkbewegung zum
Anliegen kommt. In der Arbeitsstellung wird der Trager Uber eine entsprechend ausgebildete Verriegelungsvorrichtung
gehalten, was in den nachfolgenden Ausflihrungsbeispielen noch naher beschrieben wird.

[0009] Um eine Kupplungsstelle flr die Verbindung eines, mit einer Unterdruckquelle in Verbindung stehenden Saugroh-
res auszubilden, wird weiter vorgeschlagen, dass das jeweilige Klemmelement mit einem zweiten, einseitig offenen Auf-
nahmeschlitz versehen ist, welcher einen Halteabschnitt aufweist, der mit einem Halteelement eines Rohrelementes, das
mit dem Saugrohr in Verbindung steht, eine formschlissige Verbindung bilden kann.

Somit ist es mdglich, dem Klemmelement eine zusétzliche Funktion zu geben, namlich neben der Funktion der Befestigung
des Verdichtungsmoduls an der Spinnmaschine zusétzlich noch die Funktion einer Kupplungsstelle mit einem Saugrohr,
das die Verbindung des Saugkanals zu einer Unterdruckquelle herstellt. Dabei muss gewahrleistet werden, dass die Ver-
bindung zwischen dem Saugkanal gegeniiber der Umgebung abgeschiittet bleibt selbst wenn eine Schwenkbewegung
des Verdichtungsmoduls durchgeflhrt wird.

Vorzugsweise wird vorgeschlagen, dass sich die Langsachsen des ersten und zweiten Aufnahmeschlitzes unter einem
Winkel kreuzen. Damit kann die Montage und Demontage des Verdichtungsmoduls und des Rohrelementes des Saug-
rohres problemlos durchgeflihrt werden. Die Langsachsen, welche in der Langsebene des jeweiligen Aufnahmeschlitzes
verlaufen kénnen sich z.B. unter einem Winkel zwischen 60° und 120° kreuzen.

Damit das Rohrelement fiir den Anschluss an das Saugrohr innerhalb eines vorbestimmten Positionsbereiches am Klemm-
element verbleibt, wird vorgeschlagen, dass das jeweilige Klemmelement in Verlangerung des zweiten Aufnahmeschlitzes
gesehen eine einseitig offene, taschenférmige Aufnahme aufweist, welche zur Fixierung eines am Rohrelement befestigen
Steges vorgesehen ist. Damit wird die Positionierung des Rohrelementes zum Klemmelement und somit zum Saugkanal
des Tragers des Verdichtungsmoduls sichergestellt.

[0010] Zur einfachen und schnellen Anbringung der Klemmelemente an der Spinnmaschine wird vorgeschlagen, dass das
Haltemittel des jeweiligen Klemmelementes aus einem unterhalb des ersten Aufnahmeschlitzes angebrachten U-férmigen
Fussabschnitt gebildet ist. Des Weiteren wird vorgeschlagen, dass die Schenkel des U-férmigen Fussabschnittes jeweils
mit einer Offnung zur Aufnahme von einem Feststellelement vorgesehen sind.

Damit ist es méglich das Befestigungsmittel, bzw. die Klemmelemente einfach, schnell und positionsgenau z.B. auf einem
an der Spinnmaschine angebrachten Tragerelement (z.B. einer Welle) anzubringen.

Um eine einfache und funktionssichere Kupplungsvorrichtung mit dem erfindungsgemass vorgeschlagenen Befestigungs-
element, bzw. den Klemmelementen zur Verbindung eines, im Trager des Verdichtungsmoduls integrierten Saugkanals mit
einem Saugrohr, das mit einem zentralen Saugkanal verbunden ist, zu erhalten wird vorgeschlagen, dass am Ende des
Saugkanals, welches sich im Bereich des Befestigungsmittels befindet, ein, den Saugkanal in Langsrichtung liberragender
Abschlussring angebracht ist, welcher mit einer, vom Saugkanal weg gerichteten, nach innen konisch verlaufenden, ring-
férmigen Aussenflédche versehen ist, auf welcher zumindest teilweise eine konisch nach aussen verlaufende, ringférmige
Innenfléche eines Rohrelementes aufliegt, welches im jeweiligen Halteabschnitt des zweiten Aufnahmeschlitzes, von zwei,
im Abstand an der Spinnmaschine befestigten Klemmelementen gehaltenen wird und auf dem Aussenumfang des freien
Endes des Rohrelementes das Saugrohr Uber seine Innenflache dichtend aufliegt.

Dabei kann die konisch verlaufende ringférmige Aussenflache des Abschlussringes — in Axialrichtung gesehen — eine
leicht nach aussen gekriimmte Oberflache (konvex) aufweisen, um eine geringe Bewegung zwischen der beschriebenen
Aussenflache des Abschlussringes und der konisch verlaufenden Innenflache des Rohrelementes zu erméglichen. Diese
Bewegung entsteht wéahrend dem Verschwenken des Verdichtungsmoduls in einem vordefinierten Bereich.

Durch die vorgeschlagene Kupplungsvorrichtung ist es méglich das Verdichtungsmodul einfach an bestehende Streck-
werkseinheiten nachzurlisten, ohne Einsatz von zusatzlichen Absaugkanalen. Da in der Regel die Absaugrohre fir die
Fadenabsaugung mit dem Saugkanal des Verdichtungsmoduls verbunden sind, kénnen vorhandene Anschllisse fir die
Verbindung des Saugkanals mit einem zentralen Absaugkanal verwendet werden. D.h. der Anschluss firr die Fadenab-
saugung bei einer konventionellen Spinnmaschine ohne Verdichtungsmodul kann nach Demontage dieser Fadenabsau-
gung direkt flir den Anschluss des nachgerusteten Verdichtungsmoduls verwendet werden flr die Verbindung zu einer
Unterdruckquelle.

Um ein flexibles Saugrohr einfach und dicht mit dem Rohrelement zu verbinden, wird vorgeschlagen, dass der Aussenum-
fang des Rohrelementes auf welchem das Saugrohr aufliegt, mit einer schraubenlinienférmig verlaufenden Erhebung ver-
sehen ist. Durch die Schraubenlinienférmige Erhebung ist es méglich durch Drehen des Saugrohres dieses ohne grossen
Kraftaufwand auf das Endstlick des Rohrelementes aufzuschieben.
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[0011] Um den Bereich der aufeinander liegenden und konisch verlaufenden Ringflachen vom Abschlussring und Rohr-
element noch besser gegenliber der Umgebung abzusch(tten wird weiter vorgeschlagen, dass auf dem Aussenumfang
des Rohrelementes, welcher sich Uiber den Bereich der konisch nach aussen verlaufenden, ringférmige Innenflache er-
streckt, ein ringférmig ausgebildetes, elastisches Dichtelement dichtend auflegt, welches das Rohrelement Uberragt und
auf der nach innen konisch verlaufenden, ringférmigen Aussenflache des Abschlussringes dichtend aufliegt, welche sich
ausserhalb des Rohrelementes befindet.

Um die Unterdruckverhaltnisse und somit die Verdichtung des Fasergutes an den einzelnen Verdichtungsmodulen Uber
die gesamte Lange der Spinnmaschine annahernd konstant zu halten, wird vorgeschlagen unterschiedliche Rohrelemente
einzusetzen, welche abgestimmt auf den Abstand zur Unterdruckquelle entsprechend angepasste Durchgangséffnungen
mit unterschiedlichen lichten Weiten aufweisen. Zur Vermeidung von Verwechslungen kénnen die unterschiedlichen Roh-
relemente farblich gekennzeichnet sein.

Vorzugsweise wird weiter vorgeschlagen, dass die Klemmelemente auf einer in Langsrichtung der Spinnmaschine ange-
brachten Welle befestigt sind. Dabei kann die Welle mit Durchgangséffnungen versehen sein, durch welche Feststellele-
mente hindurchragen, die zur Befestigung der Klemmelemente in die Offnungen der Schenkel der U-férmigen Aufnahme
des jeweiligen Klemmelementes ragen.

[0012] Dies ermdglicht eine schnelle und positionsgenaue Befestigung der Klemmelemente an den vorhandenen Streck-
werkseinheiten der Spinnmaschine.

Zur Befestigung der Klemmelemente wird vorgeschlagen, dass die Offnung eines der beiden Schenkel eines Klemmele-
mentes mit einem Gewinde versehen ist und das Feststellelement eine Schraube ist, deren mit einem Gewinde versehe-
nes Ende die Welle Uberragt.

Selbstverstandlich gibt es noch eine Vielzahl von anderen Befestigungsmdglichkeiten, um die Klemmelemente positions-
genau und entsprechend ausgerichtet an der Spinnmaschine zu befestigen.

[0013] Weitere Vorteile der Erfindung werden anhand nachfolgender Ausfiihrungsbeispiele naher aufgezeigt und be-
schrieben. Es zeigen:

Fig. 1  eine schematische Seitenansicht einer Spinnstelle mit einem erfindungsgemass beanspruchten Befesti-
gungsmittel zur Anbringung eines Verdichtungsmoduls an einer Streckwerkseinheit.

Fig. 2 eine vergrosserte Seitenansicht im Bereich des Befestigungsmittels mit einer entsprechend ausgebildeten
Kupplungsvorrichtung.

Fig. 3 eine Teilansicht Y nach Fig. 2
Fig. 4 eine vergrdsserte Teilansicht X nach Fig. 2

Fig. 5 eine verkleinerte Ansicht N nach Fig. 1

[0014] Fig. 1 zeigt eine schematische Seitenansicht einer Spinnstelle 1 einer Spinnmaschine (Ringspinnmaschine) mit ei-
ner Streckwerkseinheit 2, welche mit einem Eingangswalzenpaar 3, 4, einem Mittelwalzenpaar 5, 6 und einem Ausgangs-
walzenpaar 7, 8 versehen ist. Um die Mittelwalzen 5, 6 ist jeweils ein Riemchen 12, 13 geflihrt, die jeweils um einen nicht
néher gezeigten Kafig in ihrer dargestellten Lage gehalten werden. Die oberen Walzen 4, 6, 8 der genannten Walzenpaare
sind als Druckwalzen ausgefuhrt, welche Uber schematisch gezeigte Achsen an einem schwenkbar gelagerten Druckarm
10 drehbeweglich gelagert sind. Der Druckarm 10 ist um eine Achse 15 schwenkbar gelagert und wird, wie schematisch
dargestellt, tiber ein Federelement F beaufschlagt. Dieses Federelement kann z.B. auch ein Luftschlauch sein. Uber die
schematisch gezeigte Federbelastung werden die Walzen 4, 6, 8 gegen die unteren Walzen 3, 5 und 7 der Walzenpaare
gedriickt. Die Walzenpaare 3, 5, 7 werden (iber einen nicht gezeigten Antrieb angetrieben. Uber die angetriebenen Unter-
walzen 3, 5, 7 werden die Druckwalzen 4, 6, 8, bzw. das Riemchen 13 (iber das Riemchen 12 Uber Friktion angetrieben. Die
Umfangsgeschwindigkeit der angetriebenen Walze 5 ist etwas héher als die Umfangsgeschwindigkeit der angetriebenen
Walze 3, sodass das, der Streckwerkeinheit 2 zugefiihrte Fasergut in Form einer Lunte L zwischen dem Eingangswalzen-
paar 3, 4 und dem Mittenwalzenpaar 5, 6 einem Vorverzug unterworfen wird. Der Hauptverzug des Fasergutes L erfolgt
zwischen dem Mittenwalzenpaar 5, 6 und dem Ausgangswalzenpaar 7, 8, wobei die Ausgangswalze 7 eine wesentlich
héhere Umfangsgeschwindigkeit als die Mittenwalze 5 aufweist.

[0015] Wie aus der Fig. 5 (verkleinerte Ansicht N nach Fig. 1) zu entnehmen ist, ist ein gemeinsamer Druckarm 10
jeweils zwei benachbarten Streckwerkseinheiten 2 (Zwillingsstreckwerk ZS) zugeordnet. Da es sich um die gleichen,
bzw. teilweise spiegelbildlich angeordneten Elemente der benachbarten Streckwerkseinheiten, bzw. Verdichtungsmodule
handelt, werden fiir diese Teile die gleichen Bezugszeichen verwendet.

[0016] Das von dem jeweiligen Ausgangswalzenpaar 7, 8 abgegebene verstreckte Fasergut V wird nach unten abgelenkt
und gelangt in den Bereich einer Saugzone Z einer nachfolgenden Saugtrommel 17 einem Verdichtungsmodul VM. Die
jeweilige Saugtrommel 17 ist mit auf ihrem Umfang verlaufenden Perforationen, bzw. Offnungen O versehen. Wie sche-
matisch in der Fig. 5 gezeigt, sind einem Zwillingsstreckwerk ZS, jeweils zwei Saugtrommeln 17 zugeordnet, welche auf
einer, an einem Trager 20 befestigte Weile 22 drehbar gelagert sind. In die jeweilige Saugtrommel 17 ragen feststehende
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Saugeinsatze 18 (Fig. 5), die mit dem Trager 20 verbunden sind. Die Saugeinsatze 18 sind, wie in Fig.1 schematisch
angedeutet, mit Luftkanélen LK versehen, welche zu einem Saugschlitz S flihren, der auf einem Teilbereich des Umfanges
des jeweiligen Saugeinsatzes 18 im Bereich der Saugzone Z angeordnet ist und den Offnungen O der Saugtrommel 17
gegenubersteht.

Die Luftkanéle LK der Saugeinsatze 18 stehen mit einem Saugkanal SK in Verbindung, welcher innerhalb des Trégers 20
bis zu einer Austrittséffnung 30 verlauft. Die Austrittséffnung 30 kann eine kreisférmige Form aufweisen. Wie insbesondere
in den vergrésserten Ansichten der Fig. 2 und Fig. 4 zu entnehmen, ist im vorliegenden Ausflihrungsbeispiel im Bereich
der Austrittséffnung 30 und innerhalb des Saugkanals SK eine umlaufende Vertiefung 23 vorgesehen, in welcher eine
umlaufende Rippe 28 eines Abschlussringes 31 ragt. Uber die Rippe 28 wird der Abschlussring 31 am Trager 20 auf der
Austrittséffnung 31 in axialer und radialer Richtung gehalten.

[0017] Der Abschlussring 31 weist eine kreisformige Durchgangséffnung 35 mit einer lichten Weite L1 auf, welche einer
Durchgangséffnung 37 mit einer lichten Weite L2 eines anschliessenden Rohrelementes 19 koaxial gegenibersteht.

Auf dem Aussenumfang 27 eines ringférmigen Endes 25 des Rohrelementes 19 ist z.B. ein flexibles Saugrohr 16 aufge-
schoben, welches an ihrem anderen freien Ende Uber eine schematisch gezeigte Kupplungsstelle 26 mit einem Absaug-
kanal 85 verbunden ist. Der Absaugkanal 85 steht mit einer Unterdruckquelle SP in Verbindung.

Um einerseits das Saugrohr 16 einfacher auf das Ende 25 des Rohrelementes 19 aufschieben zu kénnen und andererseits
eine gute Abdichtung zwischen dem Aussenumfang 27 des Endes 25 und der Innenflache 66 des Saugrohres 16 zu
erhalten, ist auf dem Aussenumfang 27 eine schraubenlinienférmige Erhebung 86 angebracht. Durch die Flexibilitat des
Saugrohres passt sich die Innenflache 66 des Saugrohres 16 der Struktur des Aussenumfanges 27 mit der Erhebung 86
an, womit eine sichere Abdichtung gewahrleistet wird und ausserdem das Saugrohr sicher auf dem Rohrelement gehalten
wird.

Das Rohrelement 19 ist, ausgehend von der Durchgangséffnung 37, mit einer konisch nach aussen verlaufenden Innenfla-
che 29 einer Offnung 47 versehen, wobei die Innenflache 29 in Richtung des Abschlussringes 31 hin ansteigt (divergiert).
Der Abschlussring 31 ist mit einem, in Richtung des Rohrelementes 19 ragenden Endstlick 51 versehen, welches mit einer
konisch verlaufenden Aussenflache 52 versehen ist, auf welcher die Innenflache 29 der Offnung 47 zumindest teilweise
aufliegt. Die konisch verlaufende Aussenflache 52 ist dabei in Richtung des Rohrelementes 19 abfallenden (konvertierend)
ausgebildet. Um eine Schwenkbewegung des Tragers 20 mit dem Abschlussring 31 gegenlber dem Rohrelement 19 zu
ermdglichen, ist das Ende der Aussenflache 52 mit einer Krimmung (Radius) 53 versehen.

[0018] Der Trager 20 kann z.B. aus zwei gegeneinander befestigten Halbschalen bestehen, welche in montiertem Zu-
stand den Saugkanal SK bilden. Die Austrittséffnung 30 kann anstelle eines kreisférmigen auch einen rechteckférmigen
Querschnitt aufweisen. In diesem Fall ist auch der Abschlussring 31 im Bereich der Vertiefung 23 mit einer rechteckfdrmig
verlaufenden Rippe 28 versehen. Die Durchgangséffnung 35 wére in diesem Fall ebenfalls kreisférmig, wie auch die Aus-
senflache 52 des Endstlickes 51 des Abschlussringes 31, um die Koppelung im Bereich der Kupplungsstelle KS mit dem
nachfolgenden Rohrstlick 19 zu ermdglichen.

[0019] Wie insbesondere in der vergrésserten Ansicht der Fig. 2 und Fig. 3 zu entnehmen, ist der Trager 20 des Verdich-
tungsmoduls VM Uber zwei, im Abstand a auf einer Welle 14 befestigten Klemmelementen 11 angebracht. Dabei weisen
die Klemmelemente 11 einen einseitig offenen U-férmigen Fussabschnitt 54 auf, Gber welchen sich das jeweilige Klemm-
element 11 auf einer Welle 59 abstiitzt. Die Welle 59 ist mit dem Maschinenrahmen der Spinnmaschine verbunden. Um
das jeweilige Klemmelement 11 in Umfangsrichtung auf der Welle 59 zu positionieren und zu fixieren, ist die Welle mit
Durchgangséffnungen 58 versehen, die in entsprechendem axialem Abstand b angebracht sind. Durch die Durchgangs-
offnungen 58 ragen Schrauben M, welche Uber ihren Gewindeabschnitt M1 in Gewindebohrungen 63 und Uber ihren Kopf
M2 in Bohrungen 64 des Fussbereiches 54 des jeweiligen Klemmelementes 11 ragen.

Die Klemmelemente 11 weisen einen einseitig offenen Aufnahmeschlitz 50 auf, der mit einem Halteabschnitt 48 versehen
ist, welcher eine gréssere lichte Weite als der Aufnahmeschlitz 50 aufweist. Der Halteabschnitt 48 kann z.B. kreisférmig
ausgebildet sein, in welchem ein Bolzen 45 Uber eine Klemmkraft gehalten wird. Am Trager 20 ist an zwei gegenuber-
liegenden Seiten jeweils ein Bolzen 45 befestigt, Uber welche er iber die Halteabschnitte 48 zweier auf der Welle 59
im Abstand a angebrachte Klemmelemente 11 gehalten wird. Um den Trager 20 Uber die Bolzen 45 einfacher in den
Aufnahmeschlitz 50 einfiihren zu kénnen, ist dieser im Bereich der Offnung mit nach aussen hin divergierenden Flachen
versehen. Die Klemmelemente 11 kdnnen aus einem elastisch nachgebenden Material (z.B. Kunststoff) bestehen, um ein
elastisches Ausweichen des Haltesteges 46 zu ermdglichen, wenn der Bolzen 45 in den Bereich des Halteabschnittes 48
Uberfuhrt wird. Durch die kreisférmige Klemmverbindung zwischen den Halteabschnitten 48 und den Bolzen 45 wird eine
Schwenkbewegung des Tragers 20 und somit des Verdichtungsmoduls VM um die Mittelachse W des Halteabschnittes
48 ermoglicht.

In der Arbeitsstellung des Verdichtungsmoduls VM (Fig. 1) liegen die Saugtrommeln 17 (oder ein mit den Saugtrommeln
verbundener Reibring) auf dem Umfang der angetriebenen Ausgangswalzen 7 auf, wobei sich zwischen den Saugtrommel
17 und den Ausgangswalzen 7 das zu verdichtende Fasergut V befindet und geklemmt wird. In dieser Stellung wird das
Verdichtungsmodul VM durch einen Steg 62 fixiert, der auf einem Steg 49 aufliegt, welcher am Trager 20 befestigt ist.
Um eine gewiinschte Anpresskraft der Saugtrommeln 17 auf die Ausgangswalze 7 zu erhalten, ist der Steg an einer
Blattfeder 68 angebracht, welche Uber Schrauben 69 am Druckarm 10 befestigt sind. Nach Lésen des Druckarmes 10 und
Uberfiihrung in eine obere, gestrichelt gezeigte Stellung, wird auch das Verdichtungsmodul VM durch sein Eigengewicht in



CH 706 546 A1

eine untere, gestrichelt gezeigte Stellung verschwenkt. Diese Schwenkbewegung nach unten wird durch einen Anschlag
55 beschrankt, welcher am jeweiligen Klemmelement 11 angebracht ist. In Fig. 2 ist eine solche Stellung gestrichelt gezeigt.

[0020] Im Anschluss an eine Saugzone Z, Uber welche sich auch der Saugschlitz S des jeweiligen Saugeinsatzes 18
erstreckt, ist eine Klemmwalze 33 vorgesehen, welche in der gezeigten Arbeitssteilung eine Klemmlinie P mit der jeweili-
gen Saugtrommel 17 bildet. Die Klemmwalzen 33 des gezeigten Zwillingsstreckwerkes ZS werden Uber eine Totpunktlage
in ihrer Arbeitsstellung gehalten und sind drehbar auf einer Achse 32 gelagert, welche in einem Druckarm 72 gelagert
ist. Im Druckarm 72 ist ein Federelement angebracht, Uber welches die Achse 32 innerhalb einem schematisch angedeu-
teten Flhrungsschlitz in Richtung der jeweiligen Saugtrommel 17 verschoben, bzw. belastet wird. Der Druckarm 72 ist
mit Achsen 24 versehen, (iber welche er an einem Lagerelement 80 schwenkbar am Trager 20 befestigt ist. Uber die
Schwenkbewegung kdnnen die Druckwalzen 33 in eine Ausserbetriebsstellung verschwenkt werden. Auf die Verdichtung
des Fasergutes wird hier nicht ndher eingegangen, da dies aus anderen Verdffentlichungen hinreichend bekannt ist.

[0021] Die durch die Klemmwalze 33 erzeugte Klemmlinie P bildet gleichzeitig einen so genannten «Drehungssperrspalt»,
von welchem das Fasergut in der Férderrichtung FS in Form eines komprimierten Garnes FK unter Drehungserteilung einer
schematisch gezeigten Ringspinneinrichtung zugefiihrt wird. Diese ist mit einem Ring 39 und einem Laufer 40 versehen,
wobei das Garn auf eine Hilse 41 zur Bildung einer Spule 42 (Kops) aufgewickelt wird. Zwischen der Klemmlinie P und
dem L&ufer 40 ist ein Fadenfuhrer 43 angeordnet. Der Ring 39 ist an einem Ringrahmen 44 befestigt, welcher wéhrend
dem Spinnprozess eine Auf- und Abbewegung durchfihrt.

[0022] Bei einem Fadenbruch zwischen der Klemmlinie P und der Spule 42 wird das weiterhin Uber den Klemmpunkt P
gelieferte Garn FK (iber das jeweilige, am Tragelement 20 angebrachte Absaugrohr 75 (iber eine Offnung im Férderkanal
20 unter der Einwirkung eines, Uber die Unterdruckquelle SP erzeugten Unterdruckes Uber den Saugkanal SK abgesaugt
und einem Absaugkanal 85 zugeflihrt. Dabei ist die jeweilige Absaugdéffnung 38 der Absaugrohre 75 dem Garnverlauf
entsprechend zugeordnet.

[0023] Zur Abschottung der Kupplungsstelle KS zwischen dem Abschlussring 31 und dem Rohrelement 19 gegeniiber
der Umgebungsluft ist ein ringférmiges elastisches Dichtelement 60 (kurz «Dichtung» genannt) vorgesehen. Die Dichtung
60 weist einen Steg 70 auf, Uber welchen sie in einer umlaufenden Nut 71 gehalten wird, welche am Aussenumfang des
Rohrelementes 19 angebracht ist. Das dem Steg 70 gegenlberliegende freie Ende 74 der Dichtung liegt dichtend auf der
schrég abfallenden Aussenflache 52 des Abschlussringes 31 auf. Damit ist in jedem Fall eine Abschottung der Kupplungs-
stelle KS gegenlber der Umgebungsluft gewéahrleistet selbst wenn eine Relativbewegung zwischen dem Abschlussring
31 und dem Rohrelement 19 stattfindet. Es kénnen damit auch Toleranzen zwischen dem Abschlussring 31 und dem
Rohrelement 19 ausgeglichen werden.

[0024] Um das Rohrelement 19 in der, in Fig. 2 gezeigten Kupplungsstellung zu halten, sind am Rohrelement zwei einan-
der koaxial gegenliberstehende Bolzen 76 angebracht, welche in einem weiteren Halteabschnitt 78 eines weiteren, ein-
seitig offenen Aufnahmeschlitzes 77 von zwei im Anstand a auf der Welle 59 zueinander angebrachten Klemmelementen
11 gehalten werden. Dabei weist der Halteabschnitt 78 eine grdssere lichte Weite auf als die kleinste lichte Weite des
Aufnahmeschlitzes 77 welche unmittelbar benachbart zum Halteabschnitt ist. Zur besseren Einflihrung in den jeweiligen
Aufnahmeschlitz 77 sind diese in Richtung der Offnung mit divergierend verlaufenden Einfiihrflachen versehen. D.h. die
lichte Weite des Aufnahmeschlitzes 77 vergréssert sich in Richtung der Einfuhréffnung. Durch das gewahlte elastische
Material der Klemmelemente 11 kann beim Uberfilhren der Bolzen 76 in die Halteabschnitte 78 der benachbart zum Auf-
nahmeschlitz 77 verlaufende Haltesteg 79 elastisch ausweichen, bis die Bolzen sich im jeweiligen Halteabschnitt 78 be-
finden. In dieser Stellung werden sie durch das elastische Riickfedern der Haltestege 79 fixiert.

Die Aufnahmeschlitze 50 und 77 des jeweiligen Klemmelementes 11 sind derart angeordnet, dass sich ihre L&ngsachsen
LA, bzw. LB, welche in den Langsebenen der Aufnahmeschlitze verlaufen unter einem Winkel ¢ zwischen 60° und 120°
kreuzen.

[0025] Damit das Rohrelement 19 flir den Anschluss an das Saugrohr 16 innerhalb eines vorbestimmten Positionsberei-
ches am Klemmelement 11 verbleibt, wird vorgeschlagen, dass das jeweilige Klemmelement, in Verl&ngerung des zwei-
ten Aufnahmeschlitzes 77 gesehen, eine einseitig offene, taschenférmige Aufnahme 83 aufweist, welche zur Fixierung
eines am Rohrelement 19 befestigen Steges 89 vorgesehen ist. Damit wird die Positionierung des Rohrelementes 19 zum
Klemmelement 11 und somit zum Saugkanal SK des Tragers 20 des Verdichtungsmoduls VM sichergestellt.

Der Steg 89 des Rohrelementes 19 ist, wie in Fig. 3 schematisch dargestellt, so ausgebildet, dass er in montierter Stel-
lung (Fig. 2) des Rohrelementes 19 jeweils in eine taschenférmige Aufnahme 83 zweier im Abstand a auf der Welle 59
befestigter Klemmelemente 11 ragt und dort fixiert wird.

Um die Saugleistung entsprechend der Lange der Spinnmaschine anzupassen, kénnen Rohrelemente 19 mit einer un-
terschiedlichen Lichten Weite L2 der Durchgangséffnung 37 eingesetzt werden. Damit wird gewéhrleistet, dass an allen
Verdichtungsmodulen VM annahernd die gleichen Unterdruckverhaltnisse bestehen. Die unterschiedlichen Rohrelemente
kdnnen, um Verwechslungen zu vermeiden, unterschiedliche Farben aufweisen. Durch den Einsatz der zwischen dem
Saugkanal SK des Verdichtungsmoduls VM und dem Saugrohr 16 angebrachten Rohrelementes ist es moglich, die Saug-
leistung der Verdichtungsstelle auf einfache Weise auf die Lage zur Unterdruckquelle SP anzupassen.
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Patentanspriiche

1.

10.

11.

12.

13.

14.

Befestigungsmittel zur |6sbaren Befestigung und Positionierung eines Verdichtungsmoduls (VM) an einer Streck-
werkseinheit (2) einer Spinnmaschine, wobei das Verdichtungsmodul einen Trager (20) aufweist, der mit wenigstens
einem Saugkanal (SK) versehen ist, welcher mit Saugeinséatzen (18) von, am Trager beweglich gelagerten Verdich-
tungselementen (17) verbundenen ist, dadurch gekennzeichnet, dass das Befestigungsmittel aus wenigstens einem
Klemmelement (11) besteht, das Haltemittel (54, M) zur fixen und positionierten Befestigung an der Spinnmaschine
aufweist und mit einem ersten, einseitig offenen Aufnahmeschlitz (50) versehen ist, der einen Halteabschnitt (48)
aufweist, mit welchem ein am Trager (20) befestigtes Halteelement (45) eine formschliissige Klemmverbindung bilden
kann.

Befestigungsmittel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Befestigungsmittel aus zwei, im Abstand
zueinander an der Spinnmaschine befestigten Klemmelementen (11) gebildet wird,

Befestigungsmittel nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die formschliissige
Verbindung zwischen dem Halteabschnitt (48) und dem jeweiligen Halteelement (45) des Tragers (20) eine Schwenk-
bewegung des Tragers in einer Schwenkebene (SE) ermdglicht, welche parallel zur Ebene (AS) des ersten Aufnah-
meschlitzes (50) des wenigstens einen Klemmelementes (11) verlauft, wobei das jeweilige Klemmelement Anschlage
(55) zur Begrenzung dieser Schwenkbewegung aufweist.

Befestigungsmittel nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das jeweilige Klemm-
element (11) mit einem zweiten, einseitig offenen Aufnahmeschlitz (77) versehen ist, welcher einen Halteabschnitt (78)
aufweist, der mit einem Halteelement (76) eines Rohrelementes (19) eine formschllssige Verbindung bilden kann.

Befestigungsmittel nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass sich die Langsachsen (LA, LB) des ersten und
zweiten Aufnahmeschlitzes (50, 77) unter einem Winkel (c) kreuzen.

Befestigungsmittel nach einem der Anspriiche 4 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass das jeweilige Klemmelement
(11) in Verlangerung des zweiten Aufnahmeschlitzes (77) gesehen eine einseitig offene, taschenférmige Aufnahme
(83) aufweist, welche zur Fixierung eines am Rohrelement (19) befestigen Steges (89) vorgesehen ist.

Befestigungsmittel nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass das Haltemittel des
jeweiligen Klemmelementes aus einer unterhalb des ersten Aufnahmeschlitzes (50) angebrachten U-férmigen Fuss-
abschnitt (54) gebildet ist.

Befestigungsmittel nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Schenkel (E1, E2) des U-férmigen Fussab-
schnittes (54) jeweils mit einer Offnung (63, 64) zur Aufnahme von einem Feststellelement (M) vorgesehen sind.

Kupplungsvorrichtung mit einem Befestigungsmittel nach einem der vorhergehenden Anspriiche 1 bis 8 zur Verbin-
dung eines, im Trager (20) des Verdichtungsmoduls (VM) integrierten Saugkanals (SK) mit einem Saugrohr (16),
das mit einem zentralen Saugkanal (85) verbunden ist, dadurch gekennzeichnet, dass am Ende des Saugkanals
(SK), welches sich im Bereich des Befestigungsmittels befindet, ein, den Saugkanal in L&ngsrichtung Uberragender
Abschlussring (31) angebracht ist, welcher mit einer, vom Saugkanal (SK) weg gerichteten, nach innen konisch ver-
laufenden, ringférmigen Aussenflache (52) versehen ist, auf welcher zumindest teilweise eine konisch nach aussen
verlaufende, ringférmige Innenflache (29) eines Rohrelementes (19) aufliegt, welches im jeweiligen Halteabschnitt
(78) des zweiten Aufnahmeschlitzes (77), von zwei, im Abstand an der Spinnmaschine befestigten Klemmelementen
(11) gehaltenen wird und auf dem Aussenumfang (27) des freien Endes des Rohrelementes (19) das Saugrohr (16)
Uber seine Innenflache (66) dichtend aufliegt.

Kupplungsvorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass die konisch verlaufende Aussenflache (52)
des Abschlussringes (31) im Bereich, in welchem sie auf der konisch verlaufenden Innenflache (29) des Rohrelemen-
tes (19) aufliegt, eine bogenférmige Krimmung (53) aufweist.

Kupplungsvorrichtung nach einem der Anspriche 9 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass der Aussenumfang (27) des
Rohrelementes (19) auf welchem das Saugrohr (16) aufliegt, mit einer schraubenlinienférmig verlaufenden Erhebung
(86) versehen ist.

Kupplungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 9 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass auf dem Aussenumfang
(88) des Rohrelementes (19), welcher sich Uber den Bereich der konisch nach aussen verlaufenden, ringférmige In-
nenflache (29) erstreckt, ein ringférmig ausgebildetes, elastisches Dichtelement (60) dichtend auflegt, welches das
Rohrelement (19) Uberragt und auf der nach innen konisch verlaufenden, ringférmigen Aussenflache (52) des Ab-
schlussringes (31) dichtend aufliegt, welche sich ausserhalb des Rohrelementes (19) befindet.

Kupplungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 9 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass die Klemmelemente (11)
auf einer in Langsrichtung der Spinnmaschine angebrachten Welle (59) befestigt sind.

Kupplungsvorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass die Welle (59) mit Durchgangséffnungen
(58) versehen ist, durch welche Feststellelemente (M) hindurchragen, die zur Befestigung der Klemmelemente (11) in
die Offnungen (63, 64) der Schenkel (E1, E2) des U-férmigen Fussabschnittes (54) des jeweiligen Klemmelementes
ragen.
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15. Kupplungsvorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass die Offnung (63) eines der beiden Schenkel
(E1) eines Klemmelementes (11) mit einem Gewinde versehen ist und das Feststellelement eine Schraube (M) ist,
deren mit einem Gewinde (M1) versehenes Ende die Welle (59) Uberragt.
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