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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wyrobu materjatéw ogniotrwalych wzgled-
nie odpornych na dzialanie kwaséw.

W mys$l wynalazku niniejszego miesza
si¢ stosownie rozdrobniony imaterjat chu-
dy ze spoiwem zawierajagcem duza ilosé
glinki, przyczem spoiwo przeprowadza sig
najpierw w stan plynny zapomoca wody
i elektrolitow. Po zmieszaniu materjalu
chudego z plynnem spoiwem, zarabia sie
te mieszaning mechanicznie, a potem for-
muje i wypala.

Do zarabiania spoiwa uZywa cie elek-
trolitéw takich jak alkalja, weglany alka-
liczne i krzemiany alkaliczne. Oprécz te-

go stosuje si¢ dodatek ochronnych koloi-
déw, ktére ulatwiaja rozpuszczanie sie
spoiwa, jak np. substancje wielodrobino-
we, humusy, dekstryna i lugi drewnikowe.

Jako spoiwo nadaje si¢ najlepiej kaoli-
na i inne materjaly bogate w glinke, na-
wet jezeli w stanie naturalnym nie sa pla-
styczne, Do takich materjatéw nalezy np.
bauksyt i pokrewne mineraly zawierajace
glinke, dalej sylimanit, andaluzyt, cy1an1t
a takze lupki glinkowe.

Do tego samego celu moga réwniez slu-
7yé rozmaite postacie glinki, jak np. wod-
nik glinkowy, zarzona i topiona glinka.
Glinka musi byé¢ réwniez rozdrabniana.



Zasada wynalazku polega na uzyciu
spoiwa bardzo rozdrobnionego w postaci
_ zawiesiny. koloidalne;.

“'?&Waten sposobizdolnosé wiazania spoiwa
znacznie sie polepsza, wskutek czego ilo$§¢
spoiwa, uzytego do wiazania materjatu

chudego, moze by¢ znacznie mniejsza. Spoi-

wo rozdrobnione miesza sie tez doktadniej
z materjalem chudym, tak ze kazda cza-
stka chudego materjalu jest otoczona po-
wloka spoiwa, np. kaolina. Z tego powodu
omawiany sposéb nadaje sie szczegélnie
do przerobki materjaléow bardzo chudych,
przyczem zawarto$¢ spoiwa moze wyno-
si¢ zaledwie kilka procent.

Jezeli si¢ przerabia -materjal bardzo
chudy, to spoiwo powinno si¢ zarobié bar-
dzo rzadko, to znaczy dodaé¢ wiecej wody
niz potrzeba, bo wtedy mozna spoiwo le-
piej wymieszaé z materjatem chudym, Po
wymieszaniu obu materjaléw mozna usu-
na¢ nadmiar wody zwyklym sposobem, np.
zapomocg ogrzania.

Dokladne wymieszanie materjalu chu-
dego ze spoiwem mozna osiagnaé takze w
ten sposéb, ze cze$¢ materjalu chudego
~ (najlepiej cze$¢ materjatu najbardziej roz-
drobnionego) przeprowadza si¢ wraz z ka-
oling lub innem spoiwem w stan plynny,
poczem mieszaning te miesza sie z reszta
materjalu chudego. Tym sposobem utatwia
si¢ zarazem dokladne wymieszanie mate-
rjalu chudego ze spoiwem.

Jako materjaly chude moga mieé¢ za-
stosowanie wszystkie znane materjaly, kto-
re s3 uzywane do yyrobu materjaléw o-
gniotrwatych, Do takich materjatéw nalezy
np, szamota, to znaczy wstepnie wypala-
na glinka, ktéra w omawianym przypadku
moze by¢ specjalnie silnie wypalona. Da-
lej nalezy wymieni¢ wypalana, rozdrabnia-
na glinke, korund, sylimanit lub inne mine-
raly zawierajace glinke i krzemionke, a
takze karbidy, wegliki wapniowe, cyrkony,
pewne tlenki, jak np. tlenek chromu, ma-

gnezu, wypalany dolomit, dwutlenek krze-

mu.

Mechaniczna przerébka polega na ubi-
janiu lub stlaczaniu masy wyrabianej z
materjalu chudego i plynnego spoiwa.
Przebieg ksztaltowania moze byé¢ e-
wentualnie inny, lecz w kaidym ra-
zie taki, aby sktadniki mieszaniny do-
ktadnie si¢ ze soba stykaly. Nie nalezy ro-
zumieé, ze gotowa mase odlewa sie. Im
wyzsze jest cisnienie przy ksztaltowaniu,
tem wigksza jest potem wytrzymalosé go-
towych wyrobéw i tem mniejsza (ilo$cio-
wo) moze by¢ domieszka spoiwa, przyczem
gotowe ksztaltowki zawieraja zwykle tak
malto wody, ze bez suszenia mozna je od-
razu wypalaé.

O ile ksztaltowki sa wyrobione z mate-
rjatow dostatecznie chudych, ktére maja
juz w przyblizeniu ustalony ksztalt lub by-
ly uprzednio wypalane i z tego powodu
nie podlegaja wigkszym zmianom ksztaltu,
to mozna uzywaé nawet ksztaltowek nie-
wypalanych, bo ich wytrzymatosé¢ mecha-
niczna jest juz tak wielka, ze mozna je
bezpiecznie transportowaé i dalej przera-
biaé.

Ksztaltowki wyrabiane w sposéb opi-
sany maja bardzo jednolita strukture, kur-
cza si¢ bardzo malo przy wypalaniu i sa
bardzo odporne na wahania temperatury.
Wytrzymuja dzialanie wielkich ci$nieri na-
wet przy wysokich temperaturach, wigc sa
bardzo trwale, zwlaszcza gdy chudy ma-
terjal byl stosownie dobrany.

Zastrzezenia patentowe,

1. Sposéb wyrobu materjaléow ognio-
trwalych wzglednie odpornych na dziala-
nie kwaséw, znamienny tem, Ze materjaly
uzyte jako spoiwo, zawierajace duzo glin-
ki, przeprowadza si¢ w stan plynny za-
pomocg dodatku elektrolitéw i miesza sie
z rozdrobnionym, nadajacym sie¢ do cera-



micznych wyrobéw materjalem chudym,
poczem otrzymana mase ksztaltuje sie za-
pomoca ubijania, sttaczania, lub w podob-
ny sposéb mechaniczny za wyjatkiem od-
lewania, a nast¢pnie wypala.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny
tem, ze jako spoiwo sluzy kaolina lub ma-
tzrjaly jako takie nieplastyczne, lecz za-
wierajace duzo glinki, jak glinka tupko-
wa, bauksyt, mineraty glinkowe i glinka w
dowolnej postaci, przyczem materjalom
tym nadaje si¢ plastycznosé i zdolnosé
wiazania przez przeprowadzaaie ich w stan
plynny zapomoca domieszki elektrolitu.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, ze do spoiwa przeprowadza-
nego w stan plynny dodaje si¢ jeszcze do-
mieszke ochronnych koloidéw.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1—3, zna-
inienny tem, ze jako materjaly chude stu-
z3 szamota, silnie wypalona glinka,
stopiona glinka, mineraly glinkowe, sy-
limanit.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1—4, zna-
mienny tem, ze kaolina, wzglednie spoiwo
zawierajace duzo glinki, miesza sie na-
przéd z pewna czescia rozdrobnionego ma-
terjalu chudego (potrzebnego wogéle do
wyrobu danego produktu) i wraz z nim
przeprowadza w stan plynny przez doda-
nie stosownych elektrolitéw, poczem otrzy-

mang w ten sposéb mieszanine miesza sie
z reszta materjatu chudego.

6. Sposob wedlug zastrz. 5, znamien-
ny tem, ze kaolina, wzglednie spoiwo za-
wierajace duzo glinki, miesza si¢ najpierw
z pewna czescia rozdrobnionego materja-
tu chudego i wraz z nim przeprowadza sig
w stan plynny przez dodanie stosownych
elektrolitow, przyczem dodaje si¢ koloidéw
ochronnych, poczem otrzymana w ten spo-
s6b mieszanine miesza sie¢ z reszta mate-
rjalu chudego. -

7. Sposéb wedlug zastrz. 1—5, zna-
mienny tem, Ze przy wyrobie mas z mala
iloécia srodka wiazacego, rozwadnia sig¢ ma-
terjal wiazacy silniej niz zazwyczaj, doda-
je sie ewentualnie oprécz elektrolitu ko-
loidy ochronne, poczem mieszanine t¢ mie-
sza si¢ z chudym materjatem i usuwa nad-
miar wody, o ile to jest potrzebne ze wzgle-
du na pézniejsze ksztaltowanie.

8. Sposéb wedlig zastrz, 1—6, zna-
mienny tem, Zze do wyrobu uzywa si¢ chu-
dych materjaléw niezmieniajacych swej

. objetosci, przyczem produkty te uzywa sig

niewypalane,

Scheidhauer & Giessing-
Aktiengesellschaft.
Zastepca: Dr. inz. M, Kryzan,

rzecznik patentowy.
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