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SPOSUB WYTWARZANIA TUIEJKI O WIELOKATNYM KOZNIERZU I TZOCZNIK
DO WYTWARZANIA TULEJKI O WIELOK4TNYM KOINIERZU

Przedmiotem wynalazku Jest sposéb wytwarzania tulejkl o wielokgtnym koinierzu i ttocz=-
nik do wytwarzania tulejki o wielokgtnym koinierzu.

Znana jest z opiséw patentowych Stanéw Zjednoczonych Ameryki nr 1 513 638 1 nr 1 982 145
tule jka majgca wielokgtny koinlerz. Tulejka ta zaopatrzona Jest w wewnegtrzny gwint dla gwinto-
wego korka i Jest stosowana w Sciance beczkl, w ktérej wykonano wielokgtne wytZoczenia dla
podtrzymywanla wielokgtnego koinierza. Koinierz 1 wyt2oczenile wspélpracujq dla zamocowania
tulejki w staym poZozeniu, gdy gwintowany korek jest wkrecany w swoje miejsce. e.

Podczas wytwarzania tulejkl majgqce] koinierz, czedé koinierzows zawsze wvtwarza sig roz-
poczynajge od péiwyrobu wykrojonego z arkusza metalu podczas gdy z przvczyn technicznych przy
obrébece skrawania konieczne jest, aby wvmiary pérwyrobu byty troche wieksze niz koncowe wrmia-
ry czedcl koinierzowej. Kolejne etapy obrébki sg wvkorzystane dla wykonania tulejki 1 czegécd
koinlerzowe] oraz dla nadania wtasciwych wymiaréw, przy czym wielokgtny koinierz uzvckuje sie
przez odkrojenie czg¢bel brzegowych.

Wadg gnanego sposobu sg straty materiaZowe, poza tym czynnoéé wykrajania ma te¢ ujemng
strone, se wytwarzane sg ostre krawedzie, ktére wpiywalg szkodliwile na przyleganie powioki,
je2ell tulejka ma powZoke. Ostrych krawedzi mozna unikngé przez czgstgq 1 doktadng konserwacje
matrye gérnych 1/albo dodatkowe czynnodci.

Celem wynalazku Jest opracowanie sposobu wytwarzania tulejki, w ktérym unika sie strat
materiatowych, 1 w ktérym wyeliminowane Jest powstawanie ostrych krawedzi séczegélnie na
obrzesu wielokgtne] czescl koinierzowej. Celem wvnalazku jest skonstruowanie ttocznika do wy-
twarzania tulejki o wielokatnym koinierzu nie majgcego wad znanych urzgdzen. Cel wvnalazku
osiaggnieto przez opracownnié sposobu wytwarzania tulejki o wielokatnym koinierzu, polegaiacego
na wykonaniu okregu koimierza tulejki o drednicy zewnetrzne) réwnej srednicy okresu wpisanego
w wytwarzany wielokat, a nastepnie na tak wvkonanym koinierzu dokonuje sie¢ obrébki plastwczne]
na zimo wymuszajgc za pomoca narzedzla, dzlaXa)acego prostopadle do piaszczvzny koinierza
piynigecie materiaru w kierunku obrzeza koinierza, przv czym wyvmsza sie najwieksze rzvniegcie
materiatu w kierunku wierzchotkéw formovwanego wielokgta & najmnie jsze prvniecle m-teriatu w
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kierunku Srodkdéw bokéw formowsnego wielokata. Czynnoé¢ ta nie powoduje powstanla ostrych
krawedzi. Co wiece] materiak ma zwigkszong wvtrzvmatosé dzigki obrdbce na zimno.

Cel wvnalazku oslagnieto przez skonstruowanie tiocznika do wvtwarzania tulejki o wie-
lokatnym ko¥nierzu zawlerajgcego matryce, majaca wilelokgtne gniazdo dla koinierza tulejki
oraz stempel majacy duzg liczbe wystepéw skilerowanych w strong matrycy, usytuowanych prze-
ciwlegle do wierzcholkéw wielokatnego gniazda., Wewnetrzna boczna powlerzchnia wvstepdw
jest spadzista 1 réwnolega do osi matrycy 1 stempla, zZewngtrzna boczna powlerzchnia wy-
stepéw Jest usytuowana ukoénie oraz Jest wysklepiona na zewnatrz, a podstawy majg w przy=-
‘bliseniun zarys tréjkatéw, ktdérych wierzchotki zwrdcone sg w kierurku ku wierzchotkom wie-
lokgtnego gniazda.

Przedmiot wynalazku przedgtawiono w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig.1
przedstawia tulejke zaopatrzong w koinlerz wvkonany sposobem wediug wynalazku, w przekroju
oglowym, fig. 2 - péXwyrdéb usytuowany w matrycy, w przekroju osiowym, fig. 3 = tulelke
usytuowang w matrycy w widoku z géry. Tuleja 1, majqca koinierz 2 Jest zaopatrzona w wew-
netrzny gwint 3, W dolne) czeSci koinierza 2 sg usytuowane wrieblenia 4. W widoku od dou
koinlerz 2 ma ksztalt szeSclokatny Jakkolwlek moze mieé rézng 1losé katéw, korzvstnie
osiem /fig. 1/. Pétwyréb ma ksztatt kolowy wyznacgony przez obrzese 5 konierza 2 /fig. 3/.
Przed troczeniem koowy pétwyrdédb ma obrzeze 5 1 wytworzong czedé tuiejowq 1, w znany spo-
géb a obrablana czedé Jest ustawiona wewngtrz matryecy 6, przy czym koinierz 2 jest umiesz-
czony w gnleédzie 7 matryey 6, ktérego wysokoéé odpowiada w przyblizeniu grubodei koinie-
rza 2 /fig. 2/. Gniazdo 7 matrycy 6 ma korzvstnie ksztalt heksagonalny /fig. 3/.

Kotowy koinierz 2 jest formowany w ksztalt szeSclokgtny za pomocs stempla 8, majgcego
duté liczbe wystepéw 9, Wymlary wystepéw 9 sg takie, %e wytaczajac wgiebienia 4 w mate-
riale kolnierza 2, przemieszcza si¢ materiat w kierunku na zewngirz tak, e 2ukowy ksztat
Jest przeksztalcany w kgtowy. Nastepnie bedg przemieszczane wicksze i1losci materiatu w
kierunku do érodka, czemu towarzyszyé bedzie stopniowe zmmie])szanle przemieszezania mate~
rialu w strone bokéw: Dla dokonenia przemiesszczania materiau na sewngtrz wvstep 9 ma we-
wnetrzng boczng powlerzchnie 10 przebiegajacg réwnolegle albo zasadniczo réwnolegle, odpo-
wiednio, do osi stempla 8, to Jest usytuowang w taki sposéb, ze kgt wzgledem osi stempla 8
Jest ostry, podczas gdy zewnetrzna boczna powierzohnia 11 biegnie ukosnie oraz Jest wyskle-
piona w kierunku na zewngtrz i moZe byé ptaska albo tukowa /fig. 2/.

Fa fig. 1 uwidoczniono ksgtazt odoisku 12 wvatepu 9 w przekroJu poprzecznym a na _
f£ig. 3 kaztatt odecisku 12 wvstepu 9 w widoku z géry. Oczywiste jest, 2e promieniowa szero-
¥oé6 wystepéw 9, a tym samym odciskéw 12 zmnieJsza sig w kierunku ku érodkowl bokéw wielo-
kgta. Kazdy z wystepéw 9 Jest prezystosowany do przemieszczenia takiej 1loSci materialu,
aby wolne przestrzenle 13 usytuowane pomiedzy obrzezem 5 koimlerga 2 i boczng Sciang 14
gniazda 7, wewngtrz matrycy 6, by2y dokYadnie wypeinione materiaXem kolnierza 2, Warunek
ten jest‘spelniony, gdy matryca 6 1 stempel 8 stykalq sie ze sobg, Odeiski 12 mogg byé wy-
konane nie tylko na dolnym boku koinlerza 2, ale réwniez na gérnym boku albo na obu bokach
odpowiednio,

Zastrzez2enia patentowe

1. Sposéb wytwarzania tulejki o wielokgtnym koinierzu, w ktérym wstepnie wykonuje sie
koimierz tulejki o kszta2cie okregu, 2 namienny +tym, 2e okrgg koinlerza tu-
leJki wykonuje sle o Arednicy zewngtrzne] réwhe] érednicy okregu wpisanego w wytwarzany
wielokqt, & nastepnie na tak wykonanym koiniersu dokonuje sie obrébki plastyczne) na zim-
no wymusgajac za pomocq narzedzia, dzlalajgcego prostopadle do piaszezyzny koinierza, piy-
niecie materia¥u w kierunku obrzesa koinierza, przy bzym wymusza si¢ najwieksze ptvnigcle
‘materiaiu w kierunku wiarzchotkéw formowanego wielokgta, zad najmiejsze piyniecie mate=
riadu w kierunku $rodkéw bokdéw formowanego wielokata.
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2. Trocznik do wytwarzania tulelki o wielokgtnym koinierzu, znamienny
tym, 2% zawiera matryoe /6/, majacg wielokatne gniazdo /7/ dla koinierza tulejki oraz
stempel /8/ majacy duza liczbe wvstepdw /9/, skierowanych w strone matrvey /6/, usvtuowa-
nych przeciwlegle do wierzcholkéw wielokgtnego gniazda /7/, przv czym wewnetrzna boczna
powierzchnia /10/ wystepéw /9/ Jest spadzista réwnolegle do osl matrycy /6/ i stempla /8/,
a zewnetregna boczna powlerzehnia /11/ wvstepéw /9/ jest usvtuowana ukodnie oraz jest wy-
sklepiona na zewngtrz od icb érodka w oble strony, zaf podstawy wystepéw /9/ maja w przy-
blizeniu garys tréJkatéw, ktérveh wierzchozki swrécone sg w kierunku ku wierzchotkom wie=
lokgtnego gnilazda /7/.
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