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69 Verfahren und Vorrichtung fiir das Zufiihren eines Transportfluids zu einer Anzahl Hilfsdiisen einer
Diisenwebmaschine.

@ Das Transportfluid wird einerseits einer Hauptdiise

(3) zum Eintragen des Schussfadens in das Webfach
und andererseits einer Anzahl Hilfsdiisen (N) zugefiihrt;
letztere werden nacheinander betitigt und unterstiitzen
den Schussfaden beim Transport durch das Webfach. Da-
neben werden die Hilfsdiisen (N) wihrend einer Schuss-
eintragoperation mindestens einmal zur gleichzeitigen
Abgabe von Transportfluid zur Glittung der Schussfaden-
bahn betitigt, wobei diese Abgabe entweder bei jedem
Schuss zwangsldufig erfolgt oder zur Verminderung des
Energiebedarfs nur bei bestimmten Betriebszustinden der
Webmaschine wihlbar ist.
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PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren fiir das Zufiihren eines Transportfluids zu
einer Anzahl Hilfsdiisen einer Diisenwebmaschine, durch die
zur Unterstiitzung eines durch eine Hauptdiise zum Trans-
port durch das Webfach geschleuderten Schussfadens das
Fluid nacheinander abgegeben wird, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das zugefiihrte Fluid wihrend der fiir die
Durchfiihrung einer Schusseintragsoperation erforderlichen
Zeitperiode mindestens einmal durch die Hilfsdiisen gleich-
zeitig abgegeben wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die gleichzeitige Abgabe des Fluids durch die Hilfsdiisen
wihrend einer Zeitspanne zu Beginn der Schusseintragsope-
ration fortgesetzt wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die gleichzeitige Abgabe des Fluids durch die Hilfsdiisen
im Verlauf der Schusseintragsoperation durchgefiihrt wird.

4. Vorrichtung zur Durchfithrung des Verfahrens nach
Anspruch 1, mit ersten Fluidzufiihrungsmitteln fiir die auf-
einanderfolgende Abgabe des Fluids, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sie zweite Fluidzufiihrungsmittel (9a, 9b; 23,
24) fiir die gleichzeitige Abgabe des zugefiihrten Fluids an die
Hilfsdiisen (N) aufweist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
dass eine Schaltvorrichtung (26, 28, 34, 35) vorgesehen ist,
durch welche die zweiten Fluidzufiihrungsmittel (23, 24) in
Betriebs- oder Nichtbetriebsstellung schaltbar sind.

6. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
dass die zweiten Fluidzufithrungsmittel zylinderformige,
dichtend und rotierend in einem Ventilgehduse angeordnete
Kolben (8A, 8B) mit an der Umfangsfliche sich axial erstrek-
kenden Nuten (10 bis 18) aufweisen, die beim Rotieren der
Kolben mit den Hilfsdiisen (N) in Verbindung treten.

7. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
dass die zweiten Fluidzufiihrungsmittel eine in einem Ventil-
gehiuse (4) vorgesehene Verteilkammer (20) aufweisen, die
mit einer in dem Ventilgeh#use (4) vorgesehenen Verteil-
kammer der ersten Fluidzufiihrungsmittel parallel liegt,
wobei in der Verteilkammer (20) der zweiten Fluidzufiih-
rungsmittel Mittel (23, 24) zum Offnen und Schliessen der zu
den Hilfsdiisen (N) fiihrenden Durchgénge (22) und eine
Vorrichtung (28) zur Betétigung derselben zwecks Offnen
und Schliessen der Durchginge (22) angeordnet sind.

Die Erfindung betrifft ein Verfahren fiir das Zufiihren
eines Transportfluids zu einer Anzahl Hilfsdiisen einer

Diisenwebmaschine, durch die zur Unterstiitzung eines durch

eine Hauptdiise zum Transport durch das Webfach geschleu-

derten Schussfadens das Fluid nacheinander abgegeben wird,

und eine Vorrichtung fiir die Durchfiihrung des Verfahrens.

Bei bekannten Diisenwebmaschinen kann eine Hauptdiise
nicht allein die Schussfadenspitze mit geniigender Geschwin-
digkeit iiber eine Distanz transportieren, so dass eine Anzahl
Hilfsdiisen auf einem Webeblatt vorgesehen werden, die alle
einen Fluidfluss im Zusammenwirken mit der Hausptdiise
erzeugen. Werden indessen alle Hilfsdiisen immer betdtigt,
wird ein hoher Fluidbedarf erforderlich. Um denselben zu
verringern, ist es bekannt (US-PS 3 705 608), die Hilfsdiisen
nacheinander oder in aufeinanderfolgenden Gruppen gleich-
zeitig mit dem Vorlauf des Schussfadenanfanges durch das
Webfach zu betitigen, wobei jede Hilfsdiise oder jede Hilfs-
diisengruppe fiir das Offnen und Schliessen mit einer Schalt-
einrichtung versehen ist.

Indessen sind die Hilfsdiisen oder die Hilfsdiisengruppen
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so angepasst, dass sie nacheinander im Synchronismus mit

der Webbewegung der Webmaschine betétigt werden. Wenn

aber die Webmaschine bei niederer Geschwindigkeit oder bei
einem einzigen Schusseintrag betétigt wird, wird der Einfiih-
s rungszeitpunkt der Hilfsdiisen beziiglich des Vorlaufes der

Schussfadenspitze verzogert, weil zu diesem Zeitpunkt der

Schussfaden in das Webfach mit derselben Geschwindigkeit

wie bei Normalbetrieb durch die Hauptdiise gerichtet wird.

Dies bewirkt eine geringe Antriebsfunktion der Hilfsdiisen,
10 wodurch die Geschwindigkeit des Schussfadenanfanges

rasch auf Null verringert und der Schussfadenanfang durch

eine Hilfsdiise gefangen wird, woraus ein Verfehlen des

Schusseintrags resultiert.

Es ist deshalb Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein
15 Verfahren der eingangs beschriebenen Art so auszugestalten,
dass ein Schusseintrag mit Sicherheit ohne Fehler ausgefiihrt
wird, auch wenn die Dilsenwebmaschine bei niederer
Geschwindigkeit oder bei einem einzigen Schusseintrag
betrieben wird.

Diese Aufgabe wird geméss der Erfindung dadurch gelost,
dass das zugefiihrte Fluid wihrend der fiir die Durchfithrung
ciner Schusseintragsoperation erforderlichen Zeitperiode
mindestens einmal durch die Hilfsdiisen gleichzeitig abge-
geben wird.

Die Vorrichtung zur Durchfiihrung des erfindungsge-
missen Verfahrens, mit ersten Fluidzufiihrungsmitteln fiir
die aufeinanderfolgende Abgabe des Fluids, kennzeichnet
sich dadurch, dass sie zweite Fluidzufiihrungsmittel fiir die
gleichzeitige Abgabe des zugefiihrten Fluids an die Hilfs-

30 diisen aufweist.
Die Erfindung ist in der Zeichnung beispielsweise darge-
stellt und nachfolgend beschrieben. Es zeigen:

20

25

Fig. 1 eine rdumliche Darstellung, an der die Erfindung
35 anwendbar ist,
Fig. 2 eine schematische Seitenansicht des Webeblatts nach
Fig. 1,
Fig. 3 einen Lingsschnitt eines Luftzufithrgerdtes nach der
Erfindung,
Fig. 4 einen Querschnitt lngs der Linie IV-IV in Fig. 3,
Fig. 5 eine raumliche Darstellung eines Schaltventilkol-
bens fiir die Vorrichtung nach Fig. 3,
Fig. 6 ein Diagramm zur Erlduterung des Betriebszeit-
punkites der entsprechend des erfindungsgeméssen Luftzu-
4 fithrverfahrens angeordneten Hilfsdisen,
Fig. 7 einen Langsschnitt durch eine Variante des Luftzu-
fithrgerites nach Fig. 3,
Fig. 8 eine stirnseitige Ansicht der Vorrichtung nach Fig. 7,
Fig. 9 einen Querschnitt 1dngs der Linje IX-IX in Fig. 7
50 und .
Fig. 10 ein Diagramm zur Erléuterung eines modifizierten
Betriebszeitpunktes der Hilfsdiisen.

40

In Fig, 1 und 2 ist ein Webeblatt 1 mit einer Anzahl mit

s5 gleichem Abstand und senkrecht zu einem Ladenbalken 2
angeordneter Fiithrungsplatten 1a dargestellt. An der dusser-
sten Fiihrungsplatte 1a ist eine Hauptdiise 3 angeordnet, die
mit einer Druckluftquelle (nicht dargestellt) verbunden sein
kann und einen Luftstrahl zum Transport eines in die Haupt-

6 diise 3 eingefiihrten Schussfadens durch ein durch obere und
untere Kettenfiden Y und das Webeblatt 1 gebildeten
Webfach abgibt. Der Ladenbalken 2 weist auch eine Anzahl
in gleichem Abstand und senkrecht dazu angeordneter Hilfs-
diisen N auf, die in bekannter Weise ausgefiihrt und

¢s angeordnet sind, so dass der obere Endteil derselben in der
Nihe einer durch die Fiihrungsplatten 1a gebildeten Fiih-
rungsbahn 1b angeordnet ist, die die Abgabe eines Druckluft-
strahles in der Transportrichtung des Schussfadens ermog-
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licht und damit den Schussfaden beim Transport durch die Zufithrnut 14 bis 17 verbunden, die an der zylindrischen
Fiihrungsbahn 1b unterstiitzt. Oberfléiche des Ventilkolbens 8B in gleicher Weise vorge-
Obwohl eine Diisenwebmaschine gewohnlich mit 10 oder sehen sind wie die erste und vierte Zufithrnut 10 bis 13;
mehr Hilfsdiisen versehen ist, wird das Verfahren und die dementsprechend kann Druckluft ebenfalls nacheinander
Vorrichtung nach der Erfindung am Beispiel von 8 Hilfs- s der fiinften bis achten Rohrleitung PS5 bis P8 zugefiihrt
diisen N1 bis N8 erldutert. werden, wenn der Ventilkolben 8B sich dreht.
In Fig. 3 und 4 weist das Schaltgerit fiir die Druckluftab- Die beschriebene Vorrichtung zum Zufiihren von Druck-
gabe zu den Diisen N1 bis N8 ein rechteckiges, siulendhn- luft arbeitet wie folgt:
liches Gehiuse 4 auf, das eine axial im Gehause 4 sich erstrek- In Fig. 6 ist die Zeitspanne, wahrend welcher der Schuss-

kende zylindrische Verteilkammer F aufweist und an einer 10 eintrag erfolgt, auf der Abszisse X und die Zeitintervalle der
geeigneten Stelle der Webmaschine befestigt ist. Eine Leitung  Hilfsventile N1 bis N8 auf der Ordinate T aufgezeigt.

Pist dicht mit dem Unterteil der Verteilkammer Fin Wenn der Betrieb der Webmaschine beginnt, wird Druck-
bekannter Weise verbunden, so dass die Druckluftin die Ver-  luft von der Druckluftquelle durch die Leitung P in die
teilkammer F zugefithrt werden kann. Acht mit axialem Kammer F gefiihrt und dann der Schussfaden durch den

Abstand angeordnete Durchgénge 5 (nur 4 in der Figur dar- 15 Hochdruck aus der Hauptdiise 3 in das Webfach transpor-
gestellt) sind im oberen Teil des Gehéuses 4 in Verbindung tiert. Die rotierenden Ventilkolben 8A, 8B fithren Druckluft
mit der Verteilkammer F angeordnet. Die dusseren Endender  im Synchronismus mit dem Vorlauf des Schussfadens durch

Durchgénge 5 sind dicht mit Rohrleitungen P1 bis P8 ver- das Webfach von der Kammer F nacheinander zu den Hilfs-
bunden, von denen jede mit einem der Hilfsdiisen N1 bis N8 diisen N1 bis N8 durch die Nuten 9a, 9b und die Zufiihrnuten
verbunden ist. 20 10 bis 17.

Eine sich axial durch die Verteilkammer F erstreckende Wenn der Schussfadeneintrag beginnt und der Schuss-
rotierende Spindel ist in den gegeniiberliegenden Enden des faden durch den Druckluftstrahl aus der Hauptdiise 3 in das
Geh#uses 4 gelagert und an ihrem dusseren Ende mit einem Webfach transportiert wird, erreichen die Nuten 9a, 9b der
Zahnrad 7 versehen, welches im Synchronismus mit der Web-  rotierenden Ventilkolben 8A, 8B den oberen Teil der
geschwindigkeit der Webmaschine angetrieben wird. 25 Kammer F und kommen in Verbindung mit der ersten bis

Ein Paar zylinderférmiger Ventilkolben 8A, 8B (Fig. 5) achten Rohrleitung P1 bis P8, wobei die Druckluft aus der
sind auf der rotierenden Spindel 6 befestigt. Wenn dieausder ~ Kammer F gleichzeitig durch die Leitungen P1 bis P8 der
rotierenden Spindel 6 und den Ventilkolben 8A, 8B beste- Hilfsdiisen N1 bis N8 transportiert wird, wodurch ein Druck-
hende Einheit im Gehéduse 4 montiert ist, befindet sich der luftstrom iiber die gesamte Linge der Schussfadenbahn im
eine Ventilkolben 8A auf der rechten Seite und der andere 30 Webfach entsteht. Wenn dann die Schussfadenoperation
Ventilkolben 8B auf der linken Seite der Verteilkammer F. weiter fortschreitet, geht die Schussfadenspitze in der Ndhe

Die Ventilkolben 8A, 8B sind um eine Distanz L voneinander  der ersten Hilfsdiise N1 vorbei und néhert sich der zweiten
getrennt und bilden dort einen Raum, in welchen die Druck-  Hilfsdiise N2. Obwoh! sich zu diesem Zeitpunkt die Ventil-
luft aus der Leitung P eintritt. kolben 8A, 8B um einen Winkel gedreht haben, dass die

In den zylinderférmigen Oberflichen der Ventilkolben 8A, 35 Nuten 9a, 9b von den Leitungen P1 bis P8 getrennt sind,
8B sind Luftverteilnuten 9a, 9b vorgesehen, die sich parallel bleiben die erste und die zweite Zufithrnut 10, 11 in Verbin-

zur Achse 6 der Spindel von den inneren Stirnseiten der dung mit den Rohrleitungen P1 und P2. Die durch die erste
Kolben 8A, 8B zu den dusseren Stirnseiten derselben und zweite Hilfsdiise N1 und N2 abgegebene Druckluft
erstrecken, so dass die Nuten in Verbindung mit dem durch unterstiitzt den Schussfadenanfang beim Transport in der
die inneren Seiten der Kolben gebildeten Raum stehen. 40 Nihe der zweiten Hilfsdiise N2. Die Zufuhr zur dritten bis
Wenn die Ventilkolben 8A, 8B gedreht werden und die Ver- achten Hilfsdiise N3 bis N8 ist gesperrt.

teilnuten 9a, 9b im oberen Bereich der Kammer F liegen, Unmittelbar bevor der Schussfaden die dritte Hilfsdiise N3
werden die Nuten 9a, 9b mit allen Durchgéngen 5in Verbin-  erreicht, wird der Ventilkolben 8A in diejenige Stellung
dung gesetzt. Dadurch kann in die Kammer F eintretende gebracht, in der die dritte Zufiihrnut 12 in Verbindung mit
Druckluft durch die Durchgénge 5 und die Leitungen P1 bis 45 der dritten Leitung P3 steht, wodurch die Diise N3 den

P8 zu den Hilfsdiisen N1 bis N8 gleichzeitig zugefithrt Schussfadentransport gegen die vierte Hilfsdiise N4 unter-
werden. Dementsprechend dienen die Nuten 9a, 9b dazu, stiitzt. Darauf wird Druckluft nacheinander von der fiinften
Druckluft zu allen Hilfsdiisen gleichzeitig zuzufiihren. bis achten Diise N5 bis N8 in derselben Weise, wie

Die Luftverteilnut 9a ist mit der in der zylindrischen Ober-  beschrieben, abgegeben. Auf diese Weise kann der Schuss-
fliche des Ventilkolbens 8A vorgesehenen ersten bis vierten 50 faden glatt durch das Webfach transportiert werden, da er

Zufiihrnut 10 bis 13 verbunden, die derart angeordnet sind, hierbei durch die Druckluftabgabe der fiinften bis achten
dass sie der axialen Lage der ersten bis vierten Leitung P1 bis ~ Diise N5 bis N8 unterstiitzt wird.
P4 entsprechen. Die erste Zufiihrnut 10 erstreckt sich von der Weiter kann aus Fig. 6 ersehen werden, dass die Zeit-

Nut 9a in Umfangsrichtung, so dass Druckluft wéhrend einer  spanne, wihrend welcher Druckluft von der dritten Diise
bestimmten Zeitspanne der Leitung P1 zugefiihrt wird, auch 55 abgegeben wird, bei der letzten Diise N8 verldngert ist, um
dann, nachdem die gleichzeitige Zufithrung von Druckluftzu  eine bestimmte Spannung im Schussfaden aufrechtzuer-
allen Leitungen hergestellt ist, so dass Druckluft zur ersten halten, bis er angeschlagen wird.

Hilfsdiise N1 zugefiihrt wird. Die zweite Zufiihrnut 11 Bei der beschriebenen Ausfithrungsform smd die Ventil-
erstreckt sich in Umfangsrichtung und steht mit der Nut 9a kolben 8A, 8B im Synchronismus mit der Webgeschwindig-
fiir die gleichzeitige Luftzufuhr und mit der ersten Zufiihrnut 6o keit der Webmaschine angetrieben und mit den Nuten 9a, 9b,
10in Verbindung, so dass Druckluft zur zweiten Leitung P2 durch welche Druckluft zu Beginn der Schusseintragopera-
auch dann zugefiihrt werden kann, nachdem die Zufuhrzur | tion gleichzeitig zur ersten bis achten Hilfsdiise N1 bis N8

ersten Leitung P1 gesperrt ist. Zudem sind die dritte und zugefithrt wird, und mit der ersten bis achten Zufithrnut 10
vierte Zufiihrnut 12, 13 in dhnlicher Weise wie die erste und bis 17 versehen, welche die aufeinanderfolgende Abgabe von
zweite Zufiihrnut angeordnet, so dass Druckluft nachein- 5 Druckluftstrahlen aus den Hilfsdiisen N1 bis N8 wéhrend der
ander zur dritten und vierten Leitung P3 und P4 in iiberlap- Schusseintragoperation erlauben, so dass eine bestimmte
pender Weise zugefiihrt werden kann (Fig. 6). Uberlappung zwischen zwei aufeinanderfolgenden Strahlen

Die Luftverteilnut 9b ist mit der fiinften bis achten besteht. Zu Beginn der Schusseintragoperation kann der
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Druckluftstrom {iber die gesamte Linge des Webfachs
erzeugt werden. Dies bewirkt, dass der durch die Hauptdiise 3
geschleuderte Schussfaden glatt durch das Webfach transpor-
tiert wird. Werden die Hilfsdiisen N1 bis N8 nacheinander
betitigt, jedoch ohne die gleichzeitige Luftzufuhr von allen
Hilfsdiisen N1 bis N8 zu Beginn der Schusseintragoperation,
entstehen von jeder Hilfsdiise 6rtlich Wirbel im Druckluft-
strom, welche den glatten Schusseintrag verhindern.
Dadurch, dass der Luftstrom zuerst entlang der gesamten
Linge des Webfachs erzeugt wird, wird nur eine geringe Tur-
bulenz erzeugt, wodurch ein giinstiger Schusseintrag resul-
triert.

Selbst wenn die Webmaschine einen einzigen Schussein-
trag ausfiihrt oder bei niederer Geschwindigkeit betrieben
wird (in dieser Zeit werden die im Synchronismus mit der
Webbewegung der Webmaschine betitigten Hilfsdiisen im
Einstrémzeitpunkt im Vergleich zum Vorlauf des Schussfa-
denanfangs verzogert), z.B. wiahrend der Anfahrphase nach
dem Einziehen der Kettfdden, wenn es notwendig ist, einen
neuen Schussfaden nach einem Schussfadenbruch einzu-
fithren, wenn es erforderlich ist, den Eintragverlauf eines
neuen Schussfadens zu beobachten, bevor der normale
Betrieb aufgenommen wird, wenn es erforderlich ist, beim
Auftreten von Stérungen die Lage des Warenschlusses zu
iiberpriifen, und wenn es erforderlich ist, bei einem einzigen
Schusseintrag der Webmaschine einen Vorgang zu beob-
achten, kann der Schusseintrag ohne Fehler durchgefiihrt
werden, da der Luftstrom {iber die ganze Lange der Schussfa-
denbahn im Webfach zu Beginn der Schusseintragoperation
vorhanden ist.

In Fig. 7 bis 9 ist eine weitere Ausfiihrungsform
beschrieben. )

Die zweite Ausfiithrungsform ist Zhnlich zur ersten gemass
Fig. 3 bis 6, mit Ausnahme, dass die Nuten 9a, 9b in den Ven-
tilkolben 8A, 8B fiir die gleichzeitige Luftzufuhr entfernt sind
und eine zusétzliche Luftzufuhr im Gehéuse 4 fiir die gleich-
zeitige Betétigung der Hilfsdiisen N1 bis N8 vorgesehen wird.
In Fig. 7 bis 9 bezeichnen gleiche Bezugszeichen dieselben
Teile in den Fig. 3 bis 6.

Im oberen Teil des Gehéuses 4 ist eine zylindrische Verteil-
kammer 20 angeordnet, welche iiber einen einzigen Durch-
gang 21 mit der Kammer 5 und iiber acht Durchgénge 22 mit
den Leitungen B1 bis B8 in Verbindung steht. Eine rotierende
Spindel 23 erstreckt sich durch die Verteilkammer 20 und ist
in bekannter Weise drehbar gelagert, siche die gestrichelten
Linien in Fig.7.

Die Spindel 23 ist mit acht Sektorstiicken 24 versehen
(Fig. 9), welche in axialer Lage mit den acht Durchgéngen 22
iibereinstimmen, so dass diese gleichzeitig gedffnet und
geschlossen werden kdnnen.

An einem Ende der Spindel 23 ausserhalb des Gehduses 4
ist ein Betitigungsarm 25 angeordnet, in dessen Mittelteil ein
Mitnehmer 26 angeordnet ist. Zwischen der Stirnseite des
Gehiuses 4 und dem Betédtigungsarm 25 ist ein Vorspann-
mittel, gewShnlich eine Schraubenfeder 27, angeordnet, so
dass der Betdtigungsarm 25 im Uhrzeigersinn gespannt ist,
siehe Fig. 8.

Ein elektrischer Hubmagnet 28 ist an der Unterseite des
Gehiuses 4 angeordnet, dessen beweglicher Kern 31 an
seinem Ende mit dem Mittelteil eines durch einen Zapfen 30
schwenkbar gelagerten Betitigungshebel 29 verbunden ist.
Der Betiitigungshebel 29 ist im Uhrzeigersinn durch eine
Schraubenfeder 32 vorgespannt, so dass er an einem
Anschlag 33 anliegt. Das freie Ende des Betétigungshebels 29
greift am Arm 25 an und halt denselben in der in der ausge-
zogen dargestellten Lage, siehe Fig. 8, entgegen der Wirkung
der Feder 27. Ein Schalter 34 ist unterhalb des Hubmagneten
28 angeordnet.

In der Néhe des Zahnrads 7 ist eine Nockenscheibe 35 auf
der Spindel 6 befestigt, deren Lage durch Einstellbolzen 36
einstellbar ist. Wenn die Oberfliche 35a der Nockenscheibe
35 gegen den Mitnehmer 26 anschlégt, 6ffnen sich auf der

5 rotierenden Spindel 23 an den entsprechenden Durchgéingen
22 befestigten Sektorplatten 24 die Durchgénge 22. Der Zeit-
punkt, bei welchem die Sektorplatten 24 die Durchgiinge 22
offnen, um gleichzeitig den Hilfsdiisen N1 bis N8 Druckluft
zuzufiihren, ist derselbe wie bei der ersten Ausfithrungsform,

10 d.h. ein Zeitpunkt, bei welchem die Hauptdiise 3 Druckluft
ausstosst.

Bei der zweiten Ausfithrungsform wird wihrend des nor-
malen Betriebs der Webmaschine, wahrend welcher die
Hilfsdiisen N1 bis N8 nacheinander zur Hauptdiise 3, d.h.

15 entsprechend dem Vorlauf des Schussfadenanfangs, betétigt
werden, der Arm 25 in der ausgezogenen Lage, siehe Fig. 8,
gehalten, und verhindert die gleichzeitige Luftabgabe der
Hilfsdiisen N1 bis N8. Wenn die Spindel 6 rotiert, werden die
erste bis achte Zufuhrnut 10 bis 17 nacheinander in Verbin-

20 dung mit den Hilfsdiisen N1 bis N8 gebracht, was einen
glatten Schusseintrag zur Folge hat.

Wenn die Webmaschine bei geringer Geschwindigkeit
betitigt wird oder wenn es notwendig ist, einen einzigen
Schusseintrag auszufithren, wird der Offnungszeitpunkt der

25 Hilfsdiisen N1 bis N8 beziiglich des Vorlaufs des Schussfa-
denanfangs durch das Webfach verzogert. In diesem Zeit-
punkt wird der Hubmagnet 28 durch den Schalter 34 einge-
schaltet und bewegt den Kern 31 in Fig. 8 nach links,
wodurch der Betdtigungshebel 29 im Gegenuhrzeigersinn

30 entgegen der Wirkung der Feder 32 geschwenkt wird. Dies
ermdglicht dem Betdtigungsarm 25 und somit dem Mit-
nehmer 26, in Kontakt mit der Oberfldche 35a oder 35b der
Nockenscheibe 35 zu kommen.

Beim Betrieb der Webmaschine wird ein Druckluftstrahl

35 von der Hauptdiise 3 abgegeben, um den Schussfaden in das
Webfach zu bringen, wobei die Hilfsdiisen N1 bis N8 nach-
einander betétigt werden, wenn die Ventilkolben 8A, 8B in
Ubereinstimmung mit der Strahlzufuhr der Hauptdiise 3
rotieren. Bei jeder vollstindigen Drehung der Nockenscheibe

40 35 wird der Mitnehmer 26 gleichzeitig mit dem Beginn des
Schusseintrags gedriickt und bewirkt dadurch, dass durch
den Betitigungsarm 25 und die Drehung der acht Sektor-
platten 24 durch die Spindel 23 die Durchgénge 22 gedffnet
werden. Hierbei wird die Druckluft gleichzeitig aus allen

45 Hilfsdiisen N1 bis N8 zu Beginn der Schusseintragoperation
abgegeben, wodurch der Schusseintrag auf dieselbe sichere
Weise wie bei der ersten Ausfithrungsform durchgefiihrt
wird.

Wenn die Webmaschine ihren normalen Betrieb erreicht,

50 wird mit dem Schalter 34 der Hubmagnet 28 abgeschaltet,
wobei der Betitigungshebel 29, der Arm 25 und der Mit-
nehmer 26 in die ausgezogene Lage in Fig. 8 gebracht werden
und die Sektorplatten 24 die Durchgénge 22 schliessen. Auf
diese Weise ist eine weitere gleichzeitige Luftabgabe aus den

ss Hilfsdiisen N1 bis N8 gesperrt.

Bei der zweiten Ausfithrungsform ist zusétzlich zu den
Ventilkolben 8A, 8B eine Luftzufiihreinrichtung zur gleich-
zeitigen Betdtigung aller Hilfsdiisen vorgesehen, so dass es
moglich ist, die Luftzufiihreinrichtung nur im Bedarfsfall zu

60 brauchen, z.B. bei der Vorbereitung unmittelbar nach dem
Einziehen der Kettfdden. Dadurch verringert sich der Bedarf
an Druckluft und elektrischer Energie gegeniiber der ersten
Ausfithrungsform.

Es sind noch weitere Varianten denkbar; so kénnen die

6s Nuten 9a, 9b der ersten Ausfithrungsform, die zu Beginn der
Schusseintragoperation wirksam werden, in ihrer Umfangs-
lage zwischen der ersten bis achten Zufiihrnut 10 bis 17
angeordnet werden. In diesem Fall werden alle Hilfsdiisen
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N1 bis N8 gleichzeitig im Verlauf des Schusseintrags betétigt, ~ Zufiithrnut anzuwenden, welche die Druckluft durch einzelne

siehe Fig. 10. Durchginge den einzelnen Hilfsdiisen zufiihren.

Es kénnen an der Nockenscheibe zwei oder mehr konkave Bei der zweiten Ausfithrungsform wird die Luftzufiihrein-
Oberfliachenpartien 35b vorgesehen werden, so dass zwei richtung fiir die gleichzeitige Luftabgabe bei allen Hilfsdiisen
oder mehr gleichzeitige Luftstdsse von den Hilfsdiisen N1 bis 5 durch den handbetitigten Schalter 34 eingeschaltet. Die Luft-
N8 wihrend einer Schusseintragoperation erfolgen. zufiihreinrichtung kann auch durch einen Zeitgeber betitigt

Obgleich bei diesen Ausfiihrungen eine Zufiihrnut fiirjede ~ werden, z.B. fiir eine bestimmte Zeitspanne zu Beginn der
Hilfsdiise vorgesehen ist, ist es auch moglich, eine einzige Webbewegung.

B ) 2 Blatt Zeichnungen
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