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Opfindelsen angar et dekoferingsvarkt¢j til dannelse af et
brudt menster i en flydbar overbelegning, der er pafert en
overflade, ved hjzlp af en valse, hvis ydre overflade er for-
synet med udragende bejelige lapper, der hver er forbundet med
valsen langs en fastggrelseslinie, der danner en vinkel pd 0

til 20° med valsens akse.

Fra US-A-3536037 kendes et dekoreringsredskab, som har lapper
af et uigennemtrangeligt materiale, som f.eks. plast og gummi,
der er belagt med stof, papir eller tilsvarende.

Ved hjzlp af et sadant redskab er det muligt i malinger, der
indeholder et fiberformet polytitanat at opn&d en vis brudt
virkning. Det har imidlertid vist sig, at det kendte redskabs
lapper giver sédanne aftryk i det opndede menster, at deres

form er synlige i mgnsteret.

Malere har i mange 8r benyttet en metode til tilvejebringelse
af et brudt megnster, ved hvilken den p& en overflade paferte
flydbare belzgning blev overrullet med en "kluderulle", der
pestod af en lgst sammenrullet klud. Det herved opndede m@n-
ster har et vasentligt anderledes og mere tiltalende udseende
end det mgnster, der opnds ved hjzlp af redskabet ifplge US-A-
3536037.

Formilet med opfindelsen er at anvise et redskab af den ind-
ledningsvis nazvnte art, som tilvejebringer et mgnster med et
udseende svarende til det, der opnés ved "kluderulning".

Til opndelse af dette formdl er redskabet ifglge opfindelsen
ejendommelig ved, at lapperne bestdr af et af den flydbare
belzgning gennemtrazngeligt materiale, og at hver lap strzkker
sig over mindst 50% af valsens aksiale langde.

Det har overraskende vist sig, at ved hjzlp af dekorerings-
verktojet ifglge opfindelsen kan der opnds et mgnster, som
svarer til det vardsatte og kendte mgnster som opnéds ved oven-—
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nzvnte overrulning ved hjzlp af en kluderulle.

Fra GB-604630 kendes et redskab til dannelse af et brudt mgn-
ster i en flydbar belzgning, der er pafert en overflade, og
ved hvilken et antal laderstykker med uensartet form er an-
bragt p4 rzkke ved siden af hinanden pd en drejelig anbragt
aksel. Dette dekoreringsvarktej giver imidlertid et meget fint
megnster, som pd& ingen mdde svarer til det menster, som opnas
ved ovennazvnte kluderulning.

En mere fyldestgerende beskrivelse af disse kluderulningstek-
nikker findes i begerne "Paint Magic" af Jocasta Innes, publi-
ceret i London af Frances Lincoln Publishers Limited i 1981
(se side 42-45, hvortil der her skal henvises) og "The Comple-
te Book of Decorating Technigues" af Linda Gray og Jocasta
Innes, udgivet af Orbis of London i 1986 (se side 106-109,
116-119 og 176 og 177, hvis indhold der her henvises til).
Disse teknikker krazver betydelig fardighed for, at man skal
kunne frembringe en tiltalende virkning og for at muliggere,
at dekoreringsoperationen kan vare fuldfert, for overfladebe-
lagningen terrer og mister sin flydbarhed. F& ikke-specialise-
rede malere har den negdvendige ferdighed, hvorfor teknikkerne
er blevet stadigt dyrere.

Typiske flydbare belzgninger er vade malefarver (inklusiv
sdkaldte faste emulsionsfarver som kan ggres flydbare ved
forskydningspdvirkning) lakker og lasurer.

Typiske overflader, hvorpd den flydbare belzgning kan pafegres,
inkluderer overfladerne af vagge, lofter, varelsesudstyr og
-tilbehe¢r (f.eks. dore, fodpaneler, radiatorer) og mgbler,
specielt mgbler, der har store overfladearealer, sasom klade-
skabe. Dekoreringsredskabet kan dyppes i den flydende overfla-
debelzgning og si rulles hen over overfladen med henblik pa at
pédfore en overfladebel®zgning med brudt megnster, eller aller-
helst kan den rulles hen over en flydende overfladebelzgning,
der allerede er pafert en overflade, hvorved passagen af val-




10

15

20

25

30

DK 168658 B1

3

sen forstyrrer overfladebelzgningen, s der frembringes et
brudt menster. Brugen af redskabet kraver minimal ferdighed
for hurtigt at frembringe en tiltalende effekt. Redskabet kan
rulles hen over overfladen i en rzkke parallelle baner, men
mindre repeterende effekter opnds og mindre fardighed kraves,

hvis redskabet bliver rullet i en serie af tilfeldige skra

retninger.

Det er vigtigt, at lapperne rammer overfladen med tilstrazkke-
lig kraft til at forstyrre overfladebelazgningen, og derfor ber
de proksimale ender af lapperne vare fastgjort til valsen
langs med en linie, der udstrazkker sig i hovedsagen aksialt
med valsen og ikke hazlder mere end 20° i forhold til valsens

akse.

Fastgerelseslinierne for ved siden af hinanden liggende lapper
ber fortrinsvis vazre anbragt med en sidan afstand rundt langs
omkredsen, at de er langt nok fra hinanden til at undga, at
den ene lap forstyrrer den anden laps frihed til at ramme
belzgningen og dog tat nok sammen til at sikre, at overfladen
af valsen ikke ungdigt bergrer belzgningen. Den optimale ind-
byrdes afstand vil afhange af langderne af lapperne og radius
af valserne, men i hovedsagen vil den perifere indbyrdes af-
stand mellem fastgerelseslinierne for pd hinanden felgende

lapper vere fra 20 til 50 mm.

Den distale ende af en lap kan vare lige, savtakket eller
bplgeformet. Savtakkede eller belgeformede ender forgger vil-
kirligheden i mensteret. Fortrinsvis ber den maksimale radiale
lengde af en lap (dvs. den maksimale afstand mellem den di-
stale og den proksimale ende af lappen mdlt radialt i forhold
til valsen) vare kort nok til at forhindre lappen i at vikle
sig selv helt rundt om valsen, men lang nok til at ramme over-
fladebelzgningen med en tilstrazkkelig bevazgelsesmzngde til at
forstyrre belzgningen. Den optimale radiale lazngde af en lap
vil afhznge af vagten af det materiale, hvoraf lappen bestar,
af radius af valsen og af den hastighed, hvormed redskabet
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forventes at blive feort hen over overfladebelzgningen. I al-
mindelighed foretrzkkes det, at mindst nogle af lapperne har
en radial lzngde pd i det mindste fra 0,1 til 3 gange radius
for valsen. F.eks. har lapperne fortrinsvis radiale langder pa
fra 10 til 100 mm.

Den aksiale lzngde af en lap er fortrinsvis mindst 50% af den
aksiale lzngde af valsen. Det har vist sig, at under nogle
forhold kan lapperne frembringe et meget repeterende kantmgn-
ster, som skaber en sporvejslinieeffekt. Sporvejslinieeffekten
bliver reduceret eller undgiet, hvis de aksiale yderender af
hver lap er afskdret, si de danner en skrd kant og den distale
aksiale lzngde af en lap er kortere end den proksimale aksiale

lzngde, sadvanligvis mellem 5 og 30 mm kortere.

De midler, der fastger de proksimale ender af lapperne til
valsen kan omfatte f.eks. en manchet, der strakker sig i val-
sens periferi. Fortrinsvis ber manchetten vare fast forankret
til valsen, s& at den ikke forskyder sig aksialt under brug.
En egnet manchet kan vare forsynet med elastik, sd at den let
kan strzkkes radialt udad, hvilket muligger, at manchetten kan
anbringes rundt om valsen, ved at man spznder manchetten ud,
indsztter valsen i den udspazndte manchet og s& friger udspzn-
dingskraften, s& at manchetten bliver fastgjort til valsen af
spzndingen i dens elastiske komponenter.

Valsen er fortrinsvis svarende til dem, der almindeligvis
benyttes ved rullemaling af vagge eller lofter, dvs. den er
fortrinsvis omkring 100 til 300 mm lang (aksialt), har en
radius p& omkring 15 til 50 mm og kan frit dreje omkring en
central understetning, sdsom en aksel eller et par drejetappe

anbragt pa valsens akse.

Redskabslapperne er fremstillet af et materiale, der er per-
meable for den‘flydbare belzgning, og isar elastiske materia-
ler af den art, der bliver benyttet til konventionel klude-
rulning. Typiske permeable materialer omfatter klude, lzder
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eller lazderagtige materialer. En oversigt over laderagtige
materialer er givet i den tredje udgave af "Kirk-Othmer En-
cyclopaedia og Chemical Technology", bind 14, udgivet i 1981
af John Wiley and Sons i New York, se side 231-249. Det fore-
trukne materiale en lgst tekstureret lader (sdsom vaskeskind
eller fareskindslzder) eller en klud eller et lederagtigt
materiale, der har egenskaber svarende til dem, der findes hos
et 1lgst tekstureret lader, iszr et syntetisk vaskeskind.
F.eks. har det foretrukne materiale fortrinsvis en kvadrat-
metervaegt pd fra 50 til 1500 g/m?, iser 150 til 600 g/m?, sd at
n&r redskabet bliver rullet hen over den flydende overfladebe-
lagning ved hastigheder, der normalt benyttes ved rullemaling,
rammer dens lapper belzgningen med en tilstrazkkelig bevagel-
sesmengde til at forstyrre belzgningen i en tiltalende grad.
Med henblik p& at simulere kluderulning, er de foretrukne
materialer hurtigt gennemtrzngelige for veske og er permeable
i en sidan udstrzkning, at ndr de er helt gennembledt med
vand, vejer de fra 50 til 3000 g/mz. De mest anvendelige lzder-
materialer eller lazderagtige materialer vil veje fra 400 til
2000 g/mz, nar de er helt gennemblgdte. Brugbare materialer kan
ogsi vare svampeagtige, dvs. de har evnen til at afgive vaske
hurtigt, nér de bliver sammenpresset, f.eks. ndr de rammer en
del af overfladen, der ikke er dakket af den flydbare overfla-
debelagning. Det foretrazkkes, at materialet er bledt og smi-
digt, og af den grund foretrazkkes det, at en lader er oliegar-
vet. Tekstillapper (f.eks. hessian, bomulds- eller herlerred
eller syntetisk klade) begr vare stort set fri for travler og
bpr modstd frynsedannelse, i det mindste langs med den distale

ende af lappen.

I en foretrukken udferelsesform for opfindelsen omfatter red-
skabet dobbeltlapper bestdende af et enkelt materialestykke,
som er foldet langs en linie, der lgber mellem to modstéende
kanter af materialestykket, og som er fastgjort til valsen
langs folden. Fortrinsvis er folden nzrmere ved den ene af de
modstiende kanter end ved den anden, sd at en af dobbeltlap-
perne er radialt kortere end den anden. Den radiale lzngde af



10

15

20

25

30

DK 168658 B1

6

den kortere lap er fortrinsvis ikke mere end 75% (iszr mellem
5 og 30%) af lzngden af den lazngere lap. Dobbeltlapper frem-
stillet af et oliegarvet lgst tekstureret lazder forer til en
god simulering af kluderulning.

Ved hjelp af redskabet ifplge opfindelsen er det muligt at
frembringe en flydbar overfladebelzgning, der har et brudt
mgnster, ved at man bringer et dekoreringsredskab med en valse
ifglge opfindelsen i bergring med et pd en overflade péfert
flydbart overfladebelazgningsmateriale og ruller redskabet hen
over overfladen, sd at dets lapper rammer overfladen, en ad

gangen.

Simuleringen af kluderulningseffekterne bliver bedst opnéet
ved, at man ferst padferer en flydbar overfladebelzgning til en
overflade ved at anvende almindelige midler, sdsom en bgrste,
pdsprojtning eller en almindelig malerulle og s& ruller et
redskab ifglge opfindelsen hen over belagningen, medens den
stadig er flydbar, for at forstyrre belzgningen og derved
skabe et brudt mgnster.

Overfladedannelsen kan ogsd foretages ved, at man benytter en
flydbar overfladebelzgning, som indeholder et additiv, der
forsinker tabet af flydbarhed hos belazgningen og sdledes mu-
ligger en lazngere tidsperiode, i hvilken man kan fuldfere
fremgangsmdden. Hvor belazgningen mister flydbarhed ved ter-
ring, vil additivet vare et stof, der formindsker flygtigheden
af belzgningens vaskefase. F.eks. kan en starkt polzr organisk
forbindelse, sdsom en glycol, benyttes som det retarderende
additiv i en vandig belazgningssammensztning. En almindelig
organisk oplesningsmiddelbaseret maling, der mister flydbarhed
ved tab af organisk oplgsningsmiddel, kan fortyndes med et
oplgsningsmiddel, der har et hgjt kogepunkt, f.eks. et koge-
punkt pd over 230°C. Alternativt kan sddanne malinger omfatte
langsomt te¢rrende olier af den art, der benyttes i konven-

tionelle olielasurer.
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Foretrukne udfgrelsesformer for opfindelsen vil blive beskre-
vet i det folgende under henvisning til tegningen, hvor

fig. 1 viser set i perspektiv et redskab ifelge opfindelsen

under rotation,

fig. 2 et tvarsnit gennem et redskab svarende til det, der er

vist i fig. 1, men vist med redskabet i en stationar stilling,

fig. 3 set fra siden en lap, der er egnet til brug i udfegrel-

sesformen vist i fig. 1, og
fig. 4 og 5 set fra siden alternative lapper.

Fig. 1 viser et dekoreringsredskab 1 omfattende en valse 2
(der ikke er synlig i fig. 1, men som er vist i fig. 2), og
som er forsynet med endeplader 2a, der er drejeligt monteret
p&d en aksel 3. En stramt-passende manchet 4 med elastik er
passet ind over valsen 2. Manchetten 4 har ender 4a, der inde-
holder stzrkt elastiske band 4b (vist med punkterede linier).
Bindene 4b far enderne 4a til at henge ud over og samles om-
kring valsen 2, si de forhindrer manchetten 4 i at forskyde
sig langs med valsen 2 i aksial retning. Manchetten 4 tilveje~
bringer en rundtgdende overflade 5, til hvilken dobbelte bgje-
lige lapper 6a og 6b af vaskeskind er fastgjort med syninger
7, som indgriber med overfladen 5. De dobbelte lapper 6a og 6b
har distale ender 8a og 8b og en fzlles proksimal ende 9, der
er frembragt af en fold i vaskeskindet. Den radiale lzngde af
lappen 6a er sterre end den radiale lzngde af lappen 6b, som
det kan ses tydeligere i fig. 2. De aksialt ydere ender 6c
(vist i fig. 3) af lapperne 6a eller 6b er afskdret til dan-
nelse af skréd kanter 6d. Syningerne 7 for de dobbelte lapper
er anbragt med lige store mellemrum rundt om omkredsen af
manchetten 4. Syningerne 7 er skrétstillet en vinkel pa onm-

kring 5° i forhold til valsens 2 akse.

Fig. 4 viser en lap 26, som har en takket distal ende 28, og
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fig. 5 viser en lap 36, som har en bglgeformet distal ende 38.

opfindelsen er belyst nzrmere ved hjzlp af fplgende eksempler.

Eksempel 1

En forseglet gipspladeoverflade blev malet med en beige mel-
lemblank maling, og belzgningen af maling fik lov at terre.
Den malede overflade blev s& igen malet med en maling med

folgende sammensztning:

5 vagtdele "Satinwood" fra "Dulux" (farve: "Satin Breeze"),
1 vagtdel "Scumble Glase" fra "Keeps" og

1 vegtdel mineralsk terpentin.

Medens den "Satinwood"-baserede maling stadig var flydende,
blev den forstyrret (som beskrevet nedenunder) under anven-
delse af et redskab svarende til det, der er beskrevet med
henvisning til fig. 1 og 2 pd tegningen. Valsen havde en ra-
dius pd 24,5 mm og en aksiallzngde pd 178 mm. Den var forsynet
med dobbeltlapper, hvoraf den lazngste havde en radial lzngde
p& fra 25 til 40 mm, og den korteste havde radiale langder pa
fra 5 til 15 mm. Den rundtgdende afstand mellem p& hinanden
folgende dobbeltlapper var omkring 30 mm. Lapperne havde en
aksial lengde pd omKring 150 mm og bestod af vaskeskind med en
veagt pd omkring 440 g/m2 Og en permeabilitet i fuldt gennem-
bledt tilstand pd mellem 480 til 1680 g vand pr. m2 vaske-
skind. For pafering af belzgningen blev redskabet forst gen-
nemvadet med vand og terpentin, sd "indarbejdet" under anven-
delse af den "Satinwood"-baserede maling og sd bragt i berg-
ring med gipspladen og endelig rullet pa tvers af den malede
overflade i en razkke vilkdrligt skrd baner med sine lapper
rammende gipspladen en ad gangen. Den pafgrte maling blev
torret og frembragt en effekt, der var meget lig med den, der
kunne opnds ved kluderulning.
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Eksempel 2

Dette eksempel viser brugen af opfindelsen med en vandig ma-

ling.

En forseglet gipspladeoverflade med en lengde pd 1 m og en
bredde p& 1,5 m blev malet med en vandig maling, der havde

felgende sammensatning:

25 vagt% af en latex omfattende en almindelig methylmethacry-
lat/methacry1syre/butylacrylatcopolymer af den art, der benyt-
tes til malinger, og en tilsvarende vegtmazngde vand,

20 vagt$% faststof forskelligt fra titandioxid,

2 vagt% titandioxid,

28 vagt$ vand ud over det, der blev tilfert med latexen,
25 vagt$ af en terringsforsinker, som var propylenglycol.

En valse af den art, der blev benyttet i eksempel 1, blev
gennemvadet med vand og s med maling, og medens malingen pa
pladen og valsen stadig var vad, blev valsen rullet frem og
tilbage hen over hele overfladen af gipspladen. En effekt
meget lig den, der blev opndet ved almindelig kluderulning,
blev frembragt p& mindre end 2 minutter. Selv efter 10 minut-
ter under de omgivende betingelser var malingen stadig til-
strzkkelig flydbar til at muliggere, at kluderulningseffekten

kunne frembringes.

Patentkrav.

1. Dekoreringsredskab (1) til dannelse af et brudt menster i
en flydbar overfladebelegning, der er pafert en overflade ved
hjzlp af en valse (2), hvis ydre overflade er forsynet med
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udragende bgjelige lapper (6a, 6b), der hver er forbundet med
valsen (2) langs en fastggrelseslinie (7), der danner en vin-
kel p& 0 til 20° med valsens (2) akse (3), kende t e g-

n et ved, at lapperne bestdr af et af den flydbare belzgning
gennemtrazngeligt materiale, og at hver lap (6a, 6b) strazkker
sig over mindst 50% af valsens (2) aksiale lzngde.

2. Redskab ifelge krav 1, k endetegnet ved, at lap-
perne er gennemtrzngelige i en s&dan grad, at de vejer 50-3000
g/m?, ndr de er helt gennemvadet med vand.

3. Redskab ifglge krav 1 eller 2, k end et egnet ved,
at lapperne (6a, 6b) er udformet som dobbeltlapper, der strzk-
ker sig pd begge sider af en foldelinie, idet foldelinien er
sammenfaldende med fastgerelseslinien (7).

4. Redskab ifglge krav 3, k end et egnet ved, at den
radiale lzngde af hver dobbeltlaps lapper (6a) er storre pa
den ene side af fastggrelseslinien (7) end den radiale langde
af lapperne (6b) pd den anden side af fastggrelseslinien.

5. Redskab ifglge et eller flere af kravene 1-4, k e n d e-
tegnet ved, at de ydre ender (6c) af lapperne har en
skré kant (6b), sd at lapperne har ste¢rre langde nzr ved aksen
end fjernere fra aksen.

6. Anvendelse af et dekoreringsvarktej ifelge et af de foregd-
ende krav til dannelse af et brudt mgnster i en pd en overfla-
de anbragt flydbar belzgning, k ende t egnet ved, at
den flydbare belazgning indeholder et additiv til at forsinke
tabet i flydbarhed. :
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