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(54) Granulator s dvojstupiiovym formovanim materidlu

Vyndlez sa tyka zariadenia na spracovanie
vlhkych sypkych zrnitych materidlov do granuli
rovnakého tvaru a velkosti spdsobom zhutriovania
a formovania medzi dvoma valcami.

Pre vyrobu granuli rovnakého tvaru a velkosti
pouZivajii sa lisovacie valce s povrchom rbzne
profilovanym. Vzajomné postavenie valcov a ich
pohyb sii viazané vhodnym prevodovym zariade-
nim tak, aby v lisovacej zéne sa formovacie profily
povrchu uzatvirali presne proti sebe. Spracovava-
ny material dostane tymto spdsobom okrem zhut-
nenia aj definovany tvar. Vhodnou volbou prieme-
ru valcov dosiahne sa poZadovany stupefi zhutne-
nia. Problematickou strankou procesu zhutiiovania
a formovania medzi valcami je uvolnovanie zliso-
vaného materidlu z povrchu valcov po prechode
pracovnou zénou medzi valcami a to v doésledku
adhézie k povrchu valcov. Tendencia ulpievania na
povrchu je tym vicsia, ¢im je spracovavany mate-
je vlastna pevnost gramil, ¢im menSie sd rozmery
zlisovanych tvarov, &ize, ¢im menSia je vlastna tiaZ
granil oproti vzniklym adhéznym sildm medzi
zlisovanym materidlom a povrchom profilu valcov.
Aby sa zabezpetilo spolahlivé vypadavanie granil
z formovacich dutin valcov, robi sa ich profil ¢asto
nesymetricky, v dosledku coho je vyroba takto
profilovanych valcov znacne zIoZita a valce drahé.
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Vzhladom na tieto problémy sa dvojvalcové granu-
la¢né zariadenia pouZivaju v sicasnej dobe len pre
granuldciu suchych alebo len velmi malo vlihkych
(do 5 % hmotn.) zrnitych materilov a pre vyrobu

Uvedené nedostatky st odstrdnené granuldto-
rom, opatrenym protismerne sa otacajicimi valca-
mi s profilovanym povrchom, pre spracovanie
vlhkych sypkych zrnitych materidlov s dvojstupfio-
vym formovanim podla predmetu vynélezu, ktoré-
ho podstatou je, Ze je opatreny dvoma za sebou
zaradenymi parmi valcov o rovnakom priemere,
kde povrch prvého paru valcov je opatreny obvo-
dovymi drazkami plochého alebo oblého profilu,
usporiadanymi tak, Ze medzi hranami vZdy dvoch
susediacich draZok su useky valcovej plochy o Sirke
s, a Ze dotyénice k boku profilu kazdej drazky
zviera s povrchovou priamkou valcov uhol a mensi
ako 90°, vyhodne v rozmedzi 85° az 70°, priCom
vzdialenost medzi povrchmi valcov v najuZSom
mieste klinovej medzery medzi nimi je vyhodne
v rozsahu (0,25 aZ 1/.s) a kde druhy par valcov je
v smere povrchovych priamok valcovych pléch
valcov opatreny drazkami takého tvaru, Ze profily
dvoch susediacich drazok sa pretinajii na povrchu
valcov v ostrych hranach a doty¢nica t, k obrysu
profilu drdZok, vedena tymito hranami zviera
s doty&nicou t; k povrchu valcov, vedenou vymensi
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ako 90°, vihodne v rozsahu 75° aZ 45°, a hibka ,,h*
draok je vddSia ako hibka driZok na prvom pare
valcov a ich rozstup na povrchu valca je rovnaky
alebo vicsi ako Sirka draZzok na prvom pére valcov,
kde zariadenie je dalej opatrené vySkrabavacimi
listami, doliehajiicimi na obidva valce prvého paru
valcov tvarovanymi podla pri:filu povrchu danych
valcov prvého pdru, ako &; stabilnymi kefkami
usporiadanymi s dotykom k obvocu prvého paru
valcov. Oproti prostému lamaniu bez dotvarovania
alebo rezania, ktoré sa pouZiva pri deleni materidlu
jednostupiovym spdsobom formovania, mé spo-
sob zhutfiovania na zariadeni podla vynélezu
prednost v tom, Ze granule maji presne rovnaky
tvar a rozmer, &m sa v plnej miere spiiia jedna zo
zdkladnych poziadavok na granuldt. Cielavedo-
mym zaformovanim v druhom stupni sa speviiuji
obvodové hrany graniil a zmensuje sa na minimum
volnd lomova plocha pri rozdeleni zhutneného
pasu materidlu na jednotlivé granule, ¢o ma za
ndsledok podstatné zniZenie prachového podielu
v granuldte vo vlastnom procese granulicie a tiez
zniZenie vzniku prasného podielu pri manipulécii
s granulitom pocas jeho dalSiecho spracovania.
Obvodové profilovanie povrchu valcov v prvom
stupni oproti inym typom tvarovania povrchu je
vyhodné z hladiska plynulého ¢&istenia povrchu
drazok od zbytkov materidlu, ¢o je nevyhnutnou
podmienkou pre spolahlivii funkciu zariadenia.
Cistenie povrchu valcov rotaénymi & stabilnymi
kefkami je dal§im vylep§enim a pokrokom oproti
zniamemu stavu techniky, ako aj vySkrabdvacie
li§ty, doliehajice na obidva valce prvého stupiia
formovania si doplfiajicou funkénou Sastou zaria-
denia sliziace sicasne ako bezpefnostny prvok.
Cistenim povrchov valcov sa predchddza velkému
pretazeniu, ku ktorému by doslo, ak by sa do
lisovacej zény dostali povrchy valca s drdzkami
vyplnenymi uZ predtym zhutnenym materialom.

Dalou vyhodou peletizicie na zariadeni podla
vynalezu je, Ze stupeii zhutnenia materidlu, a tym
v rozhodujicej miere budice fyzikdlno-mechanic-
ké vlastnosti granulatu nezivisia v Sirokych me-
dziach od vlhkosti peletizovaného zrnitého mate-
ridlu a od pracovnej rychlosti granulaéného zaria-
denia (otacok valcov). Stuperi zhutnenia peliet sa
dé nezavisle od vstupnej vlhkosti materidlu a pra-
covnej rychlosti peletizaéného zariadenia jednodu-
cho nastavit, resp. upravit zmenou vzdialenosti
lisovacich valcov, prakticky za prevadzky zariade-
nia. Peletizaéné zariadenie podla vynilezu vzhla-
dom na svoju vdhu a rozmery je niekolkondsobne
vykonnejsie ako v sti¢asnosti pouZivané granulato-
ry s pretli¢anim materidlu. Specificky prikon na
jednotku mnoZstva peletizovaného materidlu je
vyrazne niZsi, ¢o je dané principom zhutiiovania.
Granule, resp. peletky ziskané tymto spésobom,
maji rovnaki velkost a tvar a o do Struktdry
a mechanickej pevnosti ma granuldt velmi dobra
homogenitu.

Priklad prevedenia granuldtora podla vynilezu
je znazorneny na vykresoch, kde na obr. 1 je

v naryse znazornené zariadenie podla vyndlezu
s vyznadenim rezu A-A a jeho zobrazenim na obr.
2, pre ob,asnenie tvaru draZok prvého paru valcov,
na obr. 3 je zndzorneny profil drazok prvého paru
valcov s vyznacenim konStrukénych parametrov,
obr. 4 znizoriiuje v Ciastonom reze tvarovanie
drdZok druhého péru valcov s vyznacenim potreb-
nych parametrov, na obr. 5 je znazorneny hotovy
tvar granul podla predmetného vyndlezu.

Zariadenie pre granuliciu vihkych sypkych zrni-
tych materidlov s protismerne sa otacajicimi valca-
mi s profilovanym povrchom pozostdva z dvoch
parov za sebou zaradenych valcov 1,1', 3, 3', vZdy
o rovnakom priemere, kde povrch prvého paru
valcov 1, 1’ je opatreny obvodovymidrazkami 2, 2’
plochého alebo oblého profilu, usporiadanymi tak,
Ze medzi hranami kazdych dvoch susediacich
draZok 2. 2 alebo 2’, 2’ sii diseky hladkej valcovej
plochy o sirke s, a boky daného profilu drazky 2,2’
zvieraji s povrchovou priamkou valcov 1, 1’ uhol
a mensi ako 90°, vjhodne v rozmedzi 85° az 70°,
pri¢om vzdialenost medzi povrchmi danych valcov
1, 1’ v najuz$om mieste klinovej medzery je
vyhodne v rozsahu (0,25 az 1)s a kde druhy par
valcov 3, 3’ je opatreny driazkami 4, 4’ v smere
povrchovych priamok valcovej plochy a to driazka-
mi odlisného tvaru tak, Ze profily vidy dvoch
susediacich drazok 4, 4’ sa pretinaji na povrch
valcov 3, 3’ v ostrych hrandch 5, 5’ a dotyCnica t ku
obrysu profilu danych drazok 4,4’ vbode hran §, §’
zviera s doty¢nicou t; ku hlavovej kruznici v profi-
lu, vedenou rovnakym bodom hrin 5, §' uhol
B raensi ako 90°, vyhodne v rozsahu 75° az 45°
a hibka drazok 4, 4’ oznadend ako h’ je viésia ako
hibka h draZok 2, 2’ na prvom pére valcov 1, 1’
a ich rozstup na povrchu valca 3, 3’ je rovnaky
alebo vidsi ako Sirka drazok 2, 2, kde zariadenie je
dalej opatrené vy$krabavacimi liftami 7, 7', dolie-
hajiicimi na obidva valce 1, 1’, tvarovanymi podla
profilu povrchu danych valcov 1,1’ ako aj stabilny-
mi kefkami 8, 8', usporiadanymi s dotykom k ob-
vodu prvého péaru valcov 1, 1'.

SpOsob zhutfiovania, ako aj zariadenie podla
vyndlezu je vyuZitelné na spojovanie roznych
jemnozrnnych produktov chemickej vyroby, v po-
travindrskom ako aj farmaceutickom priemysle,
v polnohospoddrstve, pripadne aj pre upravu
koncentratov rad a inych zrnitjch materidlov,
sypkych v nezhutnenom stave.

PREDMET VYNALEZU

1. Granuldtor s dvojstupiiovym formovanim
materidlu, uréeny pre granuliciu vihkych sypkych
zrnitych materidlov a opatreny protismerne sa
otadajicimi valcami s profilovanym povrchom
vyznadujuci sa tym, Ze je opatreny dvomi, za sebou
zaradenymi parmi valcov /1, 1’, 3, 3’/ o rovnakom
priemere, kde povrch prvého paru valcov /1, 1'/ je
opatreny obvodovymi drdZkami /2, 2’/ usporiada-
nymi tak, Ze medzi hranami vZdy dvoch susediacich



draZok z drdZok /2, 2’/ su tuseky valcovej plochy
o Sirke /s/ a Ze doty¢nica /d/ k profilu kazdej drazky
z drazok /2, 2'/ zviera s povrchovymi priamkami
valcov /1, 1’/ vidy uhol /o/ mensi ako 90°, vyhodne
v rozmedzi 85° aZ 70°, priCom vzdialenost medzi
povrchmi valcov /1, 1/ v najuzSom mieste klinovej
medzery medzi nimi je vyhodne v rozsahu /(0,5 aZ
1).s/, a kde druhy par valcov /3, 3’/ je v smere
povrchovych priamok valcovych pléch valcov /3,
3’/ opatreny drazkami /4, 4'/ takého tvaru, Ze
profily dvoch susediacich draZzok /4, 4’/ sa pretina-
ji na povrchu valcov /3, 3’/ v ostrych hranéich /5,
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5’/ a dotyénica /t/ k obrysu profilu drdzok /4, 4'/
v bode hrdn /5, 5'/ zviera s doty¢nicou /t,/
k hlavovej kruZnici /v/ ich profilu, vedenou bodom,
uhol /B/ mensi ako 90°, vihodne v rozsahu 75° aZ

/h/ drazok /2, 2'/ aich rozstup na povrchu valca /3,
3’/ je rovnaky alebo vacsi ako Sirka drazok /2, 2'/,
pricom je dalej opatreny vySkrabédvacimi liStami
/7, 7'/, doliehajicimi na obidva valce /1, 1'/
a tvarovanymi podla profilu povrchu valcov /1, 1’/
ako aj stabilnymi kefkami /8, 8’/ usporiadanymi
s dotykom k obvodu prvého paru valcov /1, 1'/.

5 vykresov
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