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~ Przedmiotem wynalazku jest sposéb wyrobu
proszku brazu ze stopéw brazu.

Wedlug dotychczas znanych sposobéw, pro-
szek brazu otrzymuje sie¢ na maszynach zwa-
nych stepkami, przy czym wydajno§é tych urza-
dzen jest niewielka tak, ze przy duzej produk-
¢ji wymagana jest znaczna liczba tych maszyn.

W sposobie wedtug wynalazku, do wytwarza-
nia proszku brazu nalezy stosowaé znane mty-
ny kulowe. Mlyny kulowe sa maszynami pro-
stymi o wytrzymalej budowie, latwe w obsiu-
dze i jednocze$nie wydajnoscia swoja przewyz-
szajg kilkakrotnie stepki.

Do produkicji prioszku brazu nalezy uzyé sto-
pow skladajacych sie z miedzi, cynku, alumi-
nium, cyny, przy czym majlepiej odpowiadajg-
cym stopem do tego celu jest stop o skladzie:
80—85% Cu, 15—20° Zn, 0,5—19, Al lub Sn.

Po wstepnym rozdrobnieniu surowca na fo-
liarce, otrzymane strzepy lub listki folii pod-
daje sie obrébce w miynach kulowych tzw.
»wstepnych”, zaopatrzonych w sita Nr 20—40,
przy czym wsad surowca nalezy rozdrabniaé
z domieszky tluszczé6w 1 stearyny, wosku
pszczelnego surowego, kwasu palmitynowego,
oleju lub oliwy z oliwek w idloSci 0,1—0,5 kg
na 100 kg wsadu brazu.

Zasypu nowej porcji materialu nalezy doko-
nywaé w miare wysiewania gotowego urobku.

Proszek otrzymany z miyna wstepnego, przed
dalszym procesemn platkowania nalezy poddaé
prazeniu w piecu elektrycznym, w atmosferze
wodoru, w temperaturze 300—600°C, w czasie
od 1—3 godzin, celem zmiegkczenia stopu i usu-
nigcia zanieczyszczenn tzw. Scierdéw.

Wyprazony proszek brazu poddaje sie dal-



szej obrobce w miynach kulowych tzw. ,wy-
konczeniowych”, zaopatrzonych w sita Nr 100—
160, przy czym jako tluszczéw uzywa sie wosku
psaczelego surowego, kwasu palmitynbwego, ste-
aryny, w ilpgci. 0,3—0,5 kg ' 100 kg wsadu
proszku craz jako materialu pomocniczego,
zwigkszajacego przylepno$é proszku, dekstryny
w iloéci 0,05—0,15 kg na 100 kg wsadu prosz-
ku. )
Otrzymany proszek poddaje sie selekcji na
odsiewaczach zaopatrzonych w sita Nr 100—200,
wzglednie na separatorach powietrznych (cy-
kilonach).’ .

Celem nadania proszkowi brgzu odpowied-
nich koloréw, nalezy go poddaé podgrzewaniu
w piecu elektrycznym, w temperaturze od
100—500°C, a nastepnie poddaé obrébce na po-
lerkach wyposaZonych w szczotki, ktére mada-
ja proszkowi potysk. )

Polerowanie nalezy przeprowadzi¢ w obecno-
$ci thuszezéw: kwasu palmitynowego, stearyny,
wosku pszczelego surowego, oleju lub oliwy
z oliwek, w ilo$ci 0,02—0,05 kg na 1 kg prosz-
ku brazu, z dodatkiem dekstryny w iloSci
0,005—0,03 kg na 1 kg proszku brazu.

Proszek po wypolerowaniu stanowi gotowy
produkt.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wyrobu proszku brazu lakierniczego
ze stopow miedzi, cynku, cyny i aluminium,
znamienny tym, ze po wstgpnym rozdrob-
njeniu surowca, otrzymane strzepy lub list-
ki folii brazowej z dodatkiem tluszczéw pod-
daje sie rozdrobnieniu w znanym mitynie ku-
lowym tzw. ,wstgpnym”, lecz posiadajgcym

sito Nr 20—40, nastepnie rozdrobmiony pro-
dukt przed dalszym procesem platkowania
prazy sie w piecu elektrycznym w atmosfe-
rze wodoru w temperaturze 300—600°C w
czasie od 1—3 godzin i poddaje sie dalszej
obrobce w obecno$ci tluszezéw na miynie
kulowym tzw. ,wykonczeniowym’” zaopa-
trzonym w sita Nr 100—160, po czym otrzy-
many prioszek odsiewa si¢ na sitach Nr 100
—200, a nastgpnie uzyskuje sie odpowiednie
kolory za pomocg podgrzewania w tempe-
raturze 100—150°C i ostatecznie poleruje na
polerkach szczotkowych z dodatkiem tlusz-
cZOW.

. Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze

podczas obrobki w miynie kulowym wstep-
nym jako thluszezéw uzywa sie stearyny, wo-
sku pszczelnego surowego, kwasu palmity-
nowego, oleju lub oliwy z oliwek w iloSei
0,1—0,5 kg ma 100 kg wsadu brazu, a pod-
czas obrébki w mlynie wykonczeniowym ja-
ko tluszezéw uzywa sie wiosku psizezelego,
stearyny, kwasu palmitynowego w ilosci
0,3—0,5 kg na 100 kg wsadu proszku brazu
oraz jako materialu pomocniczego dekstryny
w ilosci 0,05—0,15 kg na 100 kg wsadu prosz-
k.

- Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze

jako tluszczéw podezas polerowania proszku
brazu uzywa sie¢ kwasu palmitynowego, ste-
aryny, wosku mpszczelego, oleju lub oliwy
z oliwek w ilosci 0,02—0,05 kg na 1 kg wsa-
du proszku brazu z dodatkiem dekstryny w
ilosci 0,005—0,03 kg na 1 kg proszku brazu.
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