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(57)摘要

本发明属于玻璃领域，公开了一种利用多管

布料烧结微晶玻璃板的制备方法，本发明根据多

管布料的特点，结合现有微晶玻璃板生产中颜色

单一纹理不够丰富，色彩种类少立体感不强的状

况，将其应用在微晶玻璃板的生产中能够最大限

度的提升微晶玻璃板的艺术感和美感，同时该技

术也能大大提高烧结微晶玻璃的布料生产效率，

提高产量增加效益。
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1.一种利用多管布料烧结微晶玻璃板的制备方法，其特征在于，所述方法包括以下步

骤：

(1)制备基础微晶玻璃熔块，基础微晶玻璃熔块选用的原料，按质量份数计，包括：石英

砂40～55份、长石粉25～30份、石灰粉4～8份、氧化锌2～5份、碳酸钡1～3份、硼酸7～12份、

氯化锑1～2份、氧化铝2～6份、纯碱8～15份；将所述原料的各组份混合，并在1200～1550℃

的熔炉内熔融形成玻璃液，将所述玻璃液经水淬、烘干后，制得白色的基础微晶玻璃熔块；

(2)制备各种色彩的彩色微晶玻璃熔块，通过在所述原料内添加一定量呈色的金属氧

化物的着色剂一起炼制，并在1200～1550℃熔融形成彩色玻璃液，将所述彩色玻璃液经水

淬、烘干后，可制得彩色的熔块，其颜色深浅与加入的氧化物量有关，通过小量试验确定氧

化物的加入量，生产出所需要的各种色彩的彩色微晶玻璃熔块。

(3)将制备的基础微晶玻璃熔块和各种色彩的彩色微晶玻璃熔块混合，通过破碎及过

筛得到颗粒粒径大小为0.24～0.35mm的熔块颗粒粉末。

(4)将所述熔块颗粒粉末放入喂料器，通过喂料器向布料斗喂料，然后通过控制布料斗

的相对移动来对下面的模框容器进行布料，以得到相应花纹纹理的待烧制品。

(5)将所述待烧制品采用滚桶进行压平、压实，再送入窑炉进行烧成，所述烧成包括核

化、晶化和冷却过程，先将所述待烧制品在600～800℃下保温1～2.5h进行核化得到核化

料，再将所述核化料在1000～1200℃保温0.5～2.5h进行晶化得到晶化料，将所述晶化料进

行冷却成型，最终得到微晶玻璃板材。

2.根据权利要求1所述的一种利用多管布料烧结微晶玻璃板的制备方法，其特征在于，

在步骤(1)中所述原料配比中石英砂与长石粉的质量比为1.25～2：1。

3.根据权利要求1所述的一种利用多管布料烧结微晶玻璃板的制备方法，其特征在于，

在步骤(1)中所述水淬是指将所述玻璃液流入淬水槽中淬冷成1～7mm大小的颗粒物。

4.根据权利要求1所述的一种利用多管布料烧结微晶玻璃板的制备方法，其特征在于，

在步骤(3)中所述基础微晶玻璃熔块和彩色微晶玻璃熔块的混合比例为3～5：1。

5.根据权利要求1所述的一种利用多管布料烧结微晶玻璃板的制备方法，其特征在于，

在步骤(5)所述待烧制品在核化过程中，以1～10℃/min的升温速率进行温度控制。

6.根据权利要求1所述的一种利用多管布料烧结微晶玻璃板的制备方法，其特征在于，

在步骤(5)所述核化料在晶化过程中，以1～10℃/min升温速率进行温度控制直至烧结成型

后，按降温速率1～10℃/min冷却或随炉冷却。
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一种利用多管布料烧结微晶玻璃板的制备方法

技术领域

[0001] 本发明涉及微晶玻璃加工技术领域，具体是涉及一种利用多管布料烧结微晶玻璃

板的制备方法。

背景技术

[0002] 微晶玻璃又称玻璃陶瓷，是综合玻璃和陶瓷技术发展起来的一种新型材料，其实

是一种微晶陶瓷，就是在一定组成的玻璃配方中添加一定量的晶核剂，在熔融条件下进行

熔制，从而形成基础玻璃，这种玻璃由于冷却速度极快，几乎全部是非晶组织。微晶玻璃因

具有优异的热稳定性、化学稳定性、力学性能等，广泛用于电子、化工、军事、航天、核工业和

建筑等领域。

[0003] 目前，对于微晶玻璃制备的配比和制备工艺研究虽然很多，但其制备过程仍然存

在一系列问题，其中主要问题就是制备成本高，售价昂贵，使之难以与其它建筑装饰材料相

抗衡，而造成成本高的主要原因是微晶玻璃的原料成本高，且生产过程能耗高，成品率低，

而且传统方法生产的微晶玻璃着色性能不稳定，颜色单一纹理不够丰富，色彩种类少立体

感不强，限制了微晶玻璃的推广应用。

发明内容

[0004] 本发明的目的是克服上述背景技术的不足，提供一种利用多管布料烧结微晶玻璃

板的制备方法，能够较大限度的提升微晶玻璃板的艺术感和美感，同时该技术也能大大提

高烧结微晶玻璃的布料生产效率，提高产量增加效益。

[0005] 为达到本发明的目的，本发明提供了一种利用多管布料烧结微晶玻璃板的制备方

法，所述方法包括以下步骤：

（1）制备基础微晶玻璃熔块，基础微晶玻璃熔块选用的原料，按质量份数计，包括：石英

砂40～55份、长石粉25～30份、石灰粉4～8份、氧化锌2～5份、碳酸钡1～3份、硼酸7～12份、

氯化锑1～2份、氧化铝2～6份、纯碱8～15份；将所述原料的各组份混合，并在1200~1550℃

的熔炉内熔融形成玻璃液，将所述玻璃液经水淬、烘干后，制得白色的基础微晶玻璃熔块；

（2）制备各种色彩的彩色微晶玻璃熔块，通过在所述原料内添加一定量呈色的金属氧

化物的着色剂一起炼制，并在1200~1550℃熔融形成彩色玻璃液，将所述彩色玻璃液经水

淬、烘干后，可制得彩色的熔块，其颜色深浅与加入的氧化物量有关，通过小量试验确定氧

化物的加入量，生产出所需要的各种色彩的彩色微晶玻璃熔块。

[0006] （3）将制备的基础微晶玻璃熔块和各种色彩的彩色微晶玻璃熔块混合，通过破碎

及过筛得到颗粒粒径大小为0.24～0.35mm的熔块颗粒粉末。

[0007] （4）将所述熔块颗粒粉末放入喂料器，通过喂料器向布料斗喂料，然后通过控制布

料斗的相对移动来对下面的模框容器进行布料，以得到相应花纹纹理的待烧制品。

[0008] （5）将所述待烧制品采用滚桶进行压平、压实，再送入窑炉进行烧成，所述烧成包

括核化、晶化和冷却过程，先将所述待烧制品在600～800℃下保温1～2.5h进行核化得到核
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化料，再将所述核化料在1000～1200℃保温0.5～2.5h进行晶化得到晶化料，将所述晶化料

进行冷却成型，最终得到微晶玻璃板材。

[0009] 优选的，在步骤（1）中所述原料配比中石英砂与长石粉的质量比为1.25～2：1。

[0010] 优选的，在步骤（1）中所述水淬是指将所述玻璃液流入淬水槽中淬冷成1～7mm大

小的颗粒物。

[0011] 优选的，在步骤（3）中所述基础微晶玻璃熔块和彩色微晶玻璃熔块的混合比例为3

～5：1。

[0012] 优选的，在步骤（5）中所述待烧制品在核化过程中，以1～10℃/min的升温速率进

行温度控制。

[0013] 优选的，在步骤（5）中所述核化料在晶化过程中，以1～10℃/min升温速率进行温

度控制直至烧结成型后，按降温速率1～10℃/min冷却或随炉冷却。

[0014] 本发明的有益效果是：本发明采用预制基础微晶玻璃熔块与彩色微晶玻璃熔块，

并将两者通过破碎混合后，再采用多管布料方式，通过模框容器送入晶化炉中烧结成型制

成微晶玻璃板材，制备过程简单，成本低，适合大规模的生产，使得制得的微晶玻璃板材的

艺术感和美感得以较大限度的提升，增加产品的市场竞争力，同时也有效地提高了微晶玻

璃生产的产量。

具体实施方式

[0015] 为了使本发明的目的、技术方案及优点更加清楚明白，以下结合实施例，对本发明

进行进一步详细说明。本发明的附加方面和优点将在下面的描述中部分给出，部分将从下

面的描述中变得明显，或通过本发明的实践了解到。应当理解，以下描述仅仅用以解释本发

明，并不用于限定本发明。

[0016] 当量、浓度、或者其它值或参数以范围、优选范围、或一系列上限优选值和下限优

选值限定的范围表示时，这应当被理解为具体公开了由任何范围上限或优选值与任何范围

下限或优选值的任一配对所形成的所有范围，而不论该范围是否单独公开了。例如，当公开

了范围“1至5”时，所描述的范围应被解释为包括范围“1至4”、“1至3”、“1至2”、“1至2和4至

5”、“1至3和5”等。当数值范围在本文中被描述时，除非另外说明，否则该范围意图包括其端

值和在该范围内的所有整数和分数。

[0017] 而且，本发明各个实施方式中所涉及到的技术特征只要彼此之间未构成冲突就可

以相互组合。

[0018] 实施例1

一种利用多管布料烧结微晶玻璃板的制备方法，包括以下步骤：

（1）制备基础微晶玻璃熔块，将基础微晶玻璃的原料的各组份在混料机内混合，并在

1200~1550℃的熔炉内熔融形成玻璃液，将所述玻璃液经水淬、烘干后，制得白色的基础微

晶玻璃熔块；

（2）制备彩色微晶玻璃熔块，在另一份所述基础微晶玻璃的原料内添加一定量呈色的

金属氧化物的着色剂一起炼制，并在1200~1550℃的熔炉内熔融形成彩色玻璃液，将所述彩

色玻璃液经水淬、烘干后，制得彩色微晶玻璃熔块。

[0019] （3）将制备的基础微晶玻璃熔块和彩色微晶玻璃熔块混合，通过破碎及过筛得到
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颗粒粒径大小为0.24～0.35mm的熔块颗粒粉末。

[0020] （4）将所述熔块颗粒粉末放入喂料器，通过喂料器向布料斗喂料，然后通过控制布

料斗的相对移动来对下面的模框容器进行布料，以得到相应花纹纹理的待烧制品。

[0021] （5）将所述待烧制品采用滚桶进行压平、压实，再送入窑炉进行烧成，所述烧成包

括核化、晶化和冷却过程，先将所述待烧制品在600～800℃下保温1～2.5h进行核化得到核

化料，再将所述核化料在1000～1200℃保温0.5～2.5h进行晶化得到晶化料，将所述晶化料

进行冷却成型，最终得到微晶玻璃板材。

[0022] 按重量份数计，所述基础微晶玻璃原料包含石英砂45份、长石粉25份、石灰粉4份、

氧化锌2份、碳酸钡1份、硼酸7份、氯化锑1份、氧化铝5份、纯碱10份。

[0023] 所述着色剂选用TiO2，其中TiO2的添加量为5-8份。

[0024] 实施例2

一种利用多管布料烧结微晶玻璃板的制备方法，包括以下步骤：

（1）制备基础微晶玻璃熔块，将基础微晶玻璃的原料的各组份在混料机内混合，并在

1200~1550℃的熔炉内熔融形成玻璃液，将所述玻璃液经水淬、烘干后，制得白色的基础微

晶玻璃熔块；

（2）制备彩色微晶玻璃熔块，在另一份所述基础微晶玻璃的原料内添加一定量呈色的

金属氧化物的着色剂一起炼制，并在1200~1550℃的熔炉内熔融形成彩色玻璃液，将所述彩

色玻璃液经水淬、烘干后，制得彩色微晶玻璃熔块。

[0025] （3）将制备的基础微晶玻璃熔块和彩色微晶玻璃熔块混合，通过破碎及过筛得到

颗粒粒径大小为0.24～0.35mm的熔块颗粒粉末。

[0026] （4）将所述熔块颗粒粉末放入喂料器，通过喂料器向布料斗喂料，然后通过控制布

料斗的相对移动来对下面的模框容器进行布料，以得到相应花纹纹理的待烧制品。

[0027] （5）将所述待烧制品采用滚桶进行压平、压实，再送入窑炉进行烧成，所述烧成包

括核化、晶化和冷却过程，先将所述待烧制品在600～800℃下保温1～2.5h进行核化得到核

化料，再将所述核化料在1000～1200℃保温0.5～2.5h进行晶化得到晶化料，将所述晶化料

进行冷却成型，最终得到微晶玻璃板材。

[0028] 按重量份数计，所述基础微晶玻璃原料包含石英砂40份、长石粉30份、石灰粉7份、

氧化锌4份、碳酸钡2份、硼酸10份、氯化锑2份、氧化铝5份、纯碱8份。

[0029] 所述着色剂选用CuO，其中CuO的添加量为0.5～0.7份。

[0030] 实施例3

一种利用多管布料烧结微晶玻璃板的制备方法，所述方法包括以下步骤：

（1）制备基础微晶玻璃熔块，将基础微晶玻璃的原料的各组份在混料机内混合，并在

1200~1550℃的熔炉内熔融形成玻璃液，将所述玻璃液经水淬、烘干后，制得白色的基础微

晶玻璃熔块；

（2）制备彩色微晶玻璃熔块，在另一份所述基础微晶玻璃的原料内添加一定量呈色的

金属氧化物的着色剂一起炼制，并在1200~1550℃的熔炉内熔融形成彩色玻璃液，将所述彩

色玻璃液经水淬、烘干后，制得彩色微晶玻璃熔块。

[0031] （3）将制备的基础微晶玻璃熔块和彩色微晶玻璃熔块混合，通过破碎及过筛得到

颗粒粒径大小为0.24～0.35mm的熔块颗粒粉末。
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[0032] （4）将所述熔块颗粒粉末放入喂料器，通过喂料器向布料斗喂料，然后通过控制布

料斗的相对移动来对下面的模框容器进行布料，以得到相应花纹纹理的待烧制品。

[0033] （5）将所述待烧制品采用滚桶进行压平、压实，再送入窑炉进行烧成，所述烧成包

括核化、晶化和冷却过程，先将所述待烧制品在600～800℃下保温1～2.5h进行核化得到核

化料，再将所述核化料在1000～1200℃保温0.5～2.5h进行晶化得到晶化料，将所述晶化料

进行冷却成型，最终得到微晶玻璃板材。

[0034] 按重量份数计，所述基础微晶玻璃原料包含石英砂45份、长石粉30份、石灰粉4份、

氧化锌2份、碳酸钡1份、硼酸7份、氯化锑1份、氧化铝5份、纯碱10份。

[0035] 所述着色剂混合选用TiO2和CuO，其中TiO2为5份，CuO为0.5份。

[0036] 效果实施例

对各实施例所得微晶玻璃的冲击韧性、体积密度、莫氏硬度、抗折强度、抗压强度以及

光泽度进行检测，结果如表1所示。

[0037] 表1 各实施例中所得微晶玻璃的部分性能检测结果

测试项 冲击韧性（kj/

cm³）

体积密度（g/ 

cm³）

莫氏硬

度

抗折强度/ 

MPa

抗压强度/ 

MPa

光泽度/ 

Gs

表面纹路

实施例

1

5.7 2.5 5.8 86 472 90 浅黄色纹

路

实施例

2

5.6 2.3 5.6 82 468 92 蓝色纹路

实施例

3

5.8 2.6 6.0 84 512 88 琥珀色纹

路

由上述结果可知，本发明制备过程简单，成本低，适合大规模的生产，使得制得的微晶

玻璃板材的艺术感和美感得以较大限度的提升，增加产品的市场竞争力，同时通过本发明

的制备方法制成的微晶玻璃板，其各项检测性能并未受到影响。

[0038] 本领域的技术人员容易理解，以上所述仅为本发明的实例而已，并不用以限制本

发明，凡在本发明的精神和原则之内所作的任何修改、等同替换和改进等，均应包含在本发

明的保护范围之内。
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