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lozysk tocznych

Patent trwa od dnia 12 stycznia 1963 r.

Przedmiotem niniejszego wynalazku jest urzg-
dzenie do odlewania odérodkowego zwlaszcza
koszykow ltozysk tocznych z metali kolorowych,
ktorego kokila jest zaopatrzona w przesuwang
pneumatycznie lub hydraulicznie pokrywe, po-
laczong za pomocg ukiadu diwigniowego z lyz-
kg wlewows.

Znane dotychczas urzadzenia do odlewania
cdsrodkowego, w ktorych pokrywa jest przy-
mocowana do kokili za pomocag $rub, zaciskéw
lub podotnych polgczen rozigcznych, majg te
zasadnicza wade, Zze otworzenie kokili celem
wyjecia odlanego przedmiotu wymaga wyko-
nania szeregu manipulacji recznych w bezpo-
§rednim zetknieciu z elementami o wysokiej

*) Wiasciciel patentu os$wiadczyl, ze wspo6l-
twoércami wynalazku sg mgr inz. Andrzej Pol
i mgr inz. Wiestaw Kobylecki.

temperaturze,

co przediuza czas otwarcia ko-
kili i povwodtije jej nadmierne stygniecie, ma-
jgce wplyw na cbnizenie jakosci odlewu po po-
nownym zalaniu oziebionej kokili metalem, a
tym samym konieczno§é zwiekszenia naddat-
kow na obrobke. Ponadto otwieranie kokili
jest czesto przyezyna oparzen obstugi urza-
dzen,

Powyzsze wady i-niedogodno$ci usuwa urzg-
dzenie do odlewania od$rodkowego wedlug wy-
nalazku, ktorego kokila jest zaopatrzona w po-
krywe ulozyskowang w przesuwnym suporcie
i otwierang lub zamykang za pomocg urzgdze-
nia hydraulicznego albo pneumatycznego. Po-
krywa ta jest pclgczona elastycznie z odizolo-
wanym od niej termicznie pierscieniem docis-
kowym, umozliwiajacym szczelne zamkniecie
kokili oraz utrzymanie wysokiej temperatury
jej czeSci stykajgcych sie z plynnym metalem,



a réwnoczesnie zapobiega grzaniu si¢ jej czesci
7ewnetrznxch zwlaszcm lozyska pokl‘ywy Wsku-
tek tego miozliwe jest otwieranie 1‘%zamykame
kokili bez udziatu czynnosci - recznych a tym
samym skrécenie, czasu tych zabiegéw. i utrzy-
manie stosunkowo wysokiej temperatury wew-
netrznych elementéw kokili przed zalaniem me-
talu, przyczyniajgc sie do podniesienia jako$ci
"odlewu oraz zmniejszenia naddatkéw.

Urzgdzenie wedlug wynalazku jest rowniez
zacpatrzone w uklad diwigniowo-krzywkowy
laczacy . suport przesuwnej. pokrywy z 1lyzka
wlewows, dzieki czemu w . trakcie otwierania
kokili nastepuje samoczynne wyjecie lyzki z
wnetrza kokili.

W zastosowaniu do odlewania przedmiotéow
w ksztalcie pierscieni z otworami na przyklad
‘koszykow lozysk tocznych rézni sie ono ponad-
to zasadniczo od znanych urzadzen tym, ze jego
kokila jest na stale gola(mona z obrotowym
wrzecionem urzgdzenia i zaladowywana jest
rdzeniami bez konieczno$ci zdejmowania jej z
wrzeciona, wskutek czego nastepuje dalsze skro-
cenie czas6w " przygotowawczych wplywajace
na utrzymanie wysokiej temperatury kokili, a
tym samym na jakoé§é otrzymywanych odlewow.

Wynalazek jest blizej wyjasniony na rysun-
ku, na ktérym fig. 1 przedstawia przykladowe
rozwigzanie urzgdzenia do odsrodkowego odle-
wania koszykéw lozysk tocznych z kokilg
z rdzeniami skorupowymi w widoku z boku
z czeScicwym przekrojem, fig. 2 — odmiane
urzadzenia z kokilg zaopatrzong w uklad me-
talowych rdzeni wysuwanych z niej promienio-
wo — w widoku z boku z cze§ciowym przekro-
jem, a fig. 3 — to samo urzgdzenie w widcku
z przodu.

Urzadzenie przedstawione przykladowo na
fig. 1 jest przystosowane do odlewania koszy-
kéw  lozysk tocznych z metali kolorowych i
sklada sie z wrzeciona 1, ulozyskowanego w
korpusie 2 maszyny i napedzanego za pomocg
‘nieuwidocznionego na rysunku znanego ukladu
napedowego, z kokili 3 przymocowanej do wrze-
ciona 1 za poSrednictwem zbieraka 4 i zaopa-
trzonej w pokrywe 7, z polaczonego z tg po-
kryws suportu 9 przesuwanego za pomocg urzg-
dzenia pneumatycznego lub hydraulicznego, z
urzgdzenia wypychajacego . oraz z urzadzenia
dzwigniowo-krzywkowego poruszajacego lyzke
wlewows 10.

Pokrywa 7 urzgdzenia jest ulozyskowana za
pomoca lozyska tocznego 11 w chiodzonej wo-
da tarczy 8, ktéra jest osadzona przegubowo

- wypadaniu w czasie obrotow kokili.

w jarzmie suportu 9. Suport ten jest polgczony
za posrednictwem tloczysk 12, osadzonych prze-
suwnie w prowadnicach 13 korpusu maszyny
z urzadzeniem hydraulicznym lub pneumatycz-
nym stuzacym do jego przesuwania.

‘W pokrywie 7 jest elastycznie osadzony za
pomoca sworzni 14 ze sprezynami 15 — pler-
Scieh 16 stanowigcy bezpoérednie zamkniecie
kokili i odizolowany od niej za pomocg izola-
cyjnej warstwy 17 powietrza. Wewnetrzna po-
wierzchnia stozkowa 7a¢ pokrywy 7 jest $cisle
dopasowana do stozkowej powierzchni kokili
3 i zakonczona cze$cig cylindryczng 7b, sluzgcsy
do dociskania rdzeni 19 i zapobiegajgca ich
Pierscien
16 jest polgczony z tulejg 18 zaopatrzona w koi-
nierz 18a, ktéry zapobiega przedostawaniu sie
kropel plynnego metalu do przestrzeni izola-
cyjnej 17.

W stozkowych gniazdach kokili 3 s3 osadzo-
ne rdzenie skorupowe 19, umozliwiajace otrzy-
manie odlewéw koszykéw 20 z otworami, a na
zewnatrz otacza ja ostona 21, chronigca obslu-
ge przed ewentualnym wytryskiem metalu w
przypadku pekniecia jednego z rdzeni 19, a
rownoczesnie stanowigca wycigg do odprowa-
dzenia gazow,

Urzadzenie wypychajgce jest zlozone z pier§-
cieniowego wypychacza 5, polgczonego za po-
mocg draga 6 z ukladem napedowym.

Urzadzenie poruszajace tyzke wlewowsg 10

sklada si¢ z ramienia 22, polaczonego z supor-
tem 9 i zaopatrzonego w krzywke 23 wspdlpra-
cujaca z krzywka 24 dzwigni 25, do ktorej jest
przymocowana lyzka wlewowa 10." DZwignia
ta jest osadzona na osi 26 w korpusie maszy- °
ny i zaopatrzcna w sprezyne powrotng 27.
. Dzialanie opisanegy wyzej urzgdzenia jest
nastepujace. Po otwarciu kokili 3 i zdjeciu
ostony 21 w otwory kokili wklada sie rdzenie
skorupowe 19. Nastepnie zamyka sie oslone
i wlaczajgc urzgdzenie hydrauliczne lub pne-
umatyczne napedzajgce suport 9 zamyka sie
kokile pokrywa 7. Stozkowa powierzchnia 7a
pokrywy dociskana jest przy tym do stozko-
wej powierzchni kokili 3. Réwnocze$nie osa-
dzony w niej sprezyS$cie pierscien 16 zamyka
ja od strony czolowej. W polozeniu zamknie-
tym kokili — tyzka wlewowa 10 znajduje sie
we wnetrzu urzadzenia.

Po wilaczeniu obrotéw wrzeciona 1 wlewa
sie do wnetrza kokili ptynny metal, ktéry pod
wplywem sily od§rodkowej wypelnia pierscie-
niowag przestrzeri obwodowej czesci kokili 3,
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przy czym rdzenie 19 umozliwiaja otrzymanie
otworéw w odlewanym przedmiocie. Dzigki od-
izolowaniu pierécienia dociskowego 16 warst-
wa izolacyjng 17 we wnetrzu kokili 3 utrzy-
muje sie stosunkowo wysoka temperatura wpty-
wajaca na wysoka jako$é otrzymywanego od-
lewu. '

Po skrzepnieciu metalu wlacza sie na krotki
okres urzadzenic wypychajgce, wskutek czego
pierscien 5 wypycha cdlany przedmiot 20, po-
wodujac czeSciowe odsuniecie pokrywy 7 i Scie-
cie odpalonych rdzeni skorupowych 19. Ponie-
waz réwnoczeénie
7b pokrywy odstania zewnetrzng cze$é rdzeni,
zostajg one wyrzucone silg od$§rodkowa z ko-
kili.

Nastepnie cofa sie urzadzenie wypychajace
w pierwotne polczenie, wylgcza sie naped wrze-
ciona 1 i wilgcza naped hydrauliczny lub pne-
umatyczny suportu 9, ktéry odsuwa pokrywe 7,
otwierajac kokile. Wtedy ponownie wtacza sig
urzadzenie wypychajace, wskutek czego pier-
scien 5 wyrzuca odlany przedmiot 20 na zew-
natrz kokili, a réwnocze$nie krzywka 23 ra-
mienia 22 suportd® 9 oddzialywujac na dzwignie
25 tyzki wlewowej 10 powoduje jej obrot i wy-
suniecie sie lyzki 10 : urzadzenia w polozenie
przedstawione na fig. 1 linig kreskowang, w
ktérym jest mozliwe jej oczyszczenie. Urzadze-
nie jest wéwezas przygotowane do nastepnego
cyklu pracy. ,

Dzieki skréceniu czasu rozladowywania ko-
kili i jej przygotowania do nastgpnego cyklu
pracy utrzymuje sie jej wysoka temperatura,
wplywajac korzystnie na jako§¢ nastepnego
odlewu. :

Urzadzenie przedstawione na fig. 2 i 3, rézni
sie od wyzej opisanego tym, ze jego suport 9
jest osadzony przesuwnie w prowadnicach 28
kadtuba i bezposSrednio polaczony z ttoczys-
kiem 29 pneumatycznego urzadzenia 30. Po-
nadto kokila 3 urzgdzenia jest zaopatrzona w
uklad metalowych rdzeni 31, poigczonych ze
szczekami 32 urzgdzenia rozsuwajgcego, dzia-
lajgcego podobnic jak uchwyt tréjszczekowy
stosowany w obrabiarkach. Korpus 33 tego
urzadzenia jest przy tym osadzony przesuwnie
i obrotowo na tulei 34, dzieki czemu po wy-
konaniu ' czynnosci wsuniecia rdzeni 31 do ko-
kili 33 albo ich wysuaniecia z kokili jest on od-
suwany od kokili nie biorgc udzialu w obro-
tach wrzeciona, zmniejszajgc przez to znacznie
moment bezwladnosci mas
ustalenia wzajemnego potozenia obwodowego
rdzeni 31 i szczek 32 urzadzenia rozsuwajacego

cylindryczna powierzchnia |

obrotowych. Do -

stuzy zatrzask sprezynowy 35, wchodzacy w od-
powiedni otwor kokili 3. ,

Dzialanie urzadzenia przedstawionego na fig.
2 i 3 tym rézni sie od dzialania urzgdzenia na
fig. 1, ze po zakrzepnieciu metalu przesuwa sie
osiowo kadlub 33 urzadzenia rozsuwajgcego,
wskutek czego szczeki 32 tego urzadzenia wcho-
dzg w otwory rdzeni 31, a nastepnie rozsuwa
sie je, powodujac wyciggniecie rdzeni 31 z ko-
kili. Po rozltadowaniu kokili rdzenie wprowa-
dza sie¢ z powrotem do jej gniazd.

Urzadzenie wedlug wynalazku moze znalezé
zastosowanie do odlewania odsrodkowego przed-
miotéw o ksztalcie bryl! obrotowych, zwlaszeza
koszykéw lozysk tocznych.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do odlewania ods$rcdkowego,
zwlaszcza koszykow lozysk tocznych z ko-
kila polaczona na stale z wrzecionem obro-
towym urzadzenia, znamienne tym, 7e jest
zaopatrzone w przesuwng pokrywe (7) ko-
kili (3) ulozyskowana w tarczy (8), przegu-
bowo osadzonej w suporcie (9), przesuwanym
za pomoca urzadzenia hydraulicznego lub
pneumatycznego.

2.  Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
Ze jego pokrywa (7) jest zaopatrzona w stoz-
kowsg powierzchnie (7a), dopasowang do stoz-
kowej powierzchni obwodowej kokili (3)
oraz w polaczony = nig elastycznie pierscien
dociskowy (16), stanowigcy czotowe zamknie-
cie tej kokili (3), przy czym miedzy pier-
Scieniem (16), a pokrywa (7) znajduje sie
warstwa izolacyjna (17) powietrza.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne
tym, zZe jego piericien dociskowy (16) jest
polaczony z tuleja (18), zaopatrzong w kol-
nierz (18a) zapobiegajacy wydostawaniu sie
ptynnego metalu z wnetrza kokili, przy czym
miedzy ta tulejg (38) i pokrywsg (7) znaj-
duje sie réwniez izolacyjna warstwa powie-
trza (17). )

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—3, znamienne
tym, ze jego tarcza (8), w ktorej ulozysko-
wana jest pokrywa (7) jest chlodzona wods.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze jego suport (9) jest zaopatrzony w ra-
mie (22) z krzywka (23), wspdipracujaca
z osadzong obrotowo dzwignig (25), do kté-
rej jest przymocowana lyzka wlewowa (10),
dzieki czemu przesuniecie suportu powodu-
je samoczynne wysuniecie tyzki (10) z -wne-
trza kokili (3).
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6. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, przystosowane

do kokil z rdzeniami skorupowymi (19),
‘' znamienne tym, ze jego pokrywa (7) jest za-
opatrzona w cze$§¢ cylindryczng (7b) docis-
kajaca w zamknietym polozeniu pokrywy
(7) rdzenie (19) do kokili (3) oraz zwalnia-
jace je po odsunieciu pokrywy (7) i otwar-
ciu kokili.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, przystosowane
do kokil z rdzeniami metalowymi, znamien-
ne tym, ze jest zaopatrzone w urzgdzenie
do promieniowego wysuwania i wsuwania

"7 15 8

tych rdzeni (31) do wnetrza kokili (3), ktére
sktada sie z kadluba (33) osadzonego obro-
towo i przesuwnie na tulei (34) i zaopatrzo-
nego w szczeki (32) wchedzace w otwory
ramion rdzeni (31), ktérym to szczekom (32)
nadawany jest ruch w kierunku promie-
niowym.

Warszawska Fabryka
Wyrobow Metalowych

Zastepca: inz. Zbigniew Kaminski
rzecznik patentowy
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