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(57) Resumo: METODO PARA ABASTECER BARRAS A UMA
MAQUINA OPERATIVA E DISPOSITIVO RELATIVO. Dispositivo de
abastecimento (10) e método para abastecer barras a uma maquina,
para coletar e remover de um feixe pelo menos uma barra (11), para
prepara-la para uso em uma maquina operativa compreendendo um
conjunto de estiramento (27) . O dispositivo (10) compreende um
primeiro conjunto magnético (13) para separar do feixe pelo menos um
segmento de extremidade de uma pluralidade de barras (11) e para
colocar pelo menos os segmentos de extremidade de uma pluralidade
de barras (11) em um plano a uma distancia em relagéo ao feixe, e um
segundo conjunto magnético (21) para coletar do primeiro conjunto
magnético (13) uma barra (11) por vez da pluralidade de barras (11) e
para descarregar a barra (11) em uma desejada posi¢éo de liberagéo,
O dispositivo (10) compreende um conjunto de acumulagéo (60) para
receber em sequéncia do segundo conjunto magnético (21) um
desejado numero de barras (11) de maneira a formar uma proviséo, e
para transferir o nimero desejado de barras (11) simultaneamente
para o conjunto de estiramento (27).
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“METODO PARA ABASTECER BARRAS A UMA MAQUINA
OPERATIVA E DISPOSITIVO RELATIVO”

CAMPO DA INVENGAO

A presente invengdo se refere a um método para o
abastecimento de barras a uma maquina operativa e o relativo
dispositivo de abastecimento.

A médquina operativa a qual a invengdo se refere é
vantajosamente uma maquina de mistura, uma héquina de dobragem,
uma maquina de formagdo, uma maquina de ligagdo ou outro tipo‘de
maquina andloga ou comparavel.

o) dispésitivo de abastecimento de acordo com a
invencdo é adequado para coletar, de maneira substancialmente
automidtica, pelo menos uma barra por vez de um feixe de barras, e
para descarregd-la em uma posigdo de pré-carregamento, de maneira
a formar uma provisdo com um dgsejado numero de barras, e entdo
éarregar, substancialmente em uma tUnica opefacéo, bossiveimente
compreendendo um ou mais movimentos, todas as barras que compdem a
provis3o no conjunto de estiramento da referida maguina operativa,
de maneira a permitir que sejam enviadas para a:operacéo, enguanto
o dispositivo de abastecimento pode iniciar um novo ciclo para
coletar barras do feixe e formar uma provisdo.

HISTORICO DA INVENGAO

S3io conhecidas maquinas operativas que trabalham
uma ou mais barras por vez, por exemplo, para obter pegas
conformadas para o comércio de construgdes ou outros tipos de
produtos. As maquinas que usam barras pré-cortadas normalmente tém
uma ou mais zonas de abastecimento onde os feixes sdo preparados,

a partir dos quais as barras a serem enviadas para a madgquina sao
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coletadas em cada ocasido.

A operacdo para coletar e remover as barras
individuais do feixe & geralmente muito dificil, j& que as barras,
que também podem alcangar comprimentos de 12 metros ou mais, estdo
todas em desordem, dobradas e misturadas entre si. Para remover
uma barra do feixe, levando-a por uma das extremidades, requer um
grande esforgo por parte do trabalhador, com riscos a sua
seguranca e lentiddo no ciclo de operagdo, © que reduz a
produtividade da maquina.

O Pedido de Patente Internacional WO 2005/080021,
em nome da Requerente, descreve um dispositivo de abastecimento
que compreende um primeiro meio magnético que separa um segmento
de extremidade de uma pluralidade de barras de um feixe, e coloca
os referidos segmentos de extremidade em um plano erguido em
relagdo ao referido feixe, e um segundo meio magnético que coleta,
do primeiro meio magnético, uma barra por vez entre a pluralidade
de barras e descarrega-a em uma desejada posicéo de liberacgéo,
para ser mais exato, no conjunto de estiramento da maquina
operativa, de maneira que a referida barra possa ser enviada para
ser trabalhada.

Este dispositivo, apesar de extremamenté
eficiente, tem uma limita¢do naqueles casos, muito freglentes, em
que a maquina operativa & colocada para trabalhar varias barras de
maneira simultanea, por exemplo, de 5 a 10 sendo, portanto,
equipada com um conjunto de estiramento, por exemplo, com roletes
ou presilhas, configurados para acomodar a pluralidade de barras e
para envia-las simultaneamente para serem trabalhadas:

Nesses casos, o dispositivo conhecido deve
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realizar seqiencialmente uma pluralidade de ciclos para coletar
uma barra por vez e depositd-la no conjunto de estiramento, mas
ent3o deve obviamente parar por todo o tempo em que as barras
estiverem sendo transladadas pelo conjunto de estiramento para a
madquina operativa.

Isto conduz a uma redugdo na eficiéncia e na
produtividade da méquina, j& que, quando © ciclo de trabalho da
maquina termina, é necessario esperar, com a maquina parada, até
que o dispositivo de abastecimento inicie novamente seu ciclo de
coleta de uma barra por vez e de posicionar todas as barras
necessarias no conjunto de estiramento da maquina.

Portanto, o objetivo da presente invengdo &
aumentar a eficiéncia de um dispositivo de abastecimento do tipo
indicado acima, de maneira a reduzir os tempos de espera para a
obtencdo do carregamento do nimero desejado de barras no conjunto
de estiramento referente.

A Requerente previu, testou e configurou a
presente invengdo de maneira a obter este objetivo e demais
vantagens como serdo mostradas doravante. |

SUMARIO DA INVENGAO

A presente invengéo estd  estabelecida e
caracterizada nas reivindica¢des principais, enquanto as
reivindicag¢des dependentes descrevem outras caracteristicas
inovadoras da invengéo.

O dispositivo de abastecimento de .acordo com a
invengao compreende um primeiro meio magnético, disposto
substancialmente em cooperagdo com uma parte de extremidade, ou

perto da extremidade, do feixe de barras do qual a barra ou barras
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deve ser colhida, e um segundo meio magnético que pode cooperar
com o referido primeiro meio magnético para colher seletivamente a
barras ou as barras para serem enviadas & maquina.

Para ser mais exato, o primeiro meio magnético
esti associado ao primeiro meio de movimento que pode movimentéa-lo
de maneira a levantar as partes de extremidade de uma pluralidade
de barras em relagdo ao feixe.

O segundo meio magnético estd associado ao
segundo meio de movimento que pode movimenta-lo em uma diregdo
paralela, inclinada ou curvilinea em relacéo as barras cujas
extremidades s3o mantidas levantadas pelo primeiro meio magnético;
o segundo meio magnético é adequado para colher do primeiro meio
magnético, seletivamente, as parte de extremidade de uma ou mais
barras, vantajosamente uma por vez, e para desloca-la e depois
libera-la na posicdo desejada, de maneira a prepara-la para ser

P ]

enviada & maquina operativa.

De acordo com uma caracteristica da invengdo, o
segundo meio magnético pode descarregar seqliencialmente uma
pluralidade de barras, colher uma por vez no primeiro meio
magnético em uma posigdo de pré-carregamento, de maneira a formar
uma provisdo com a referida pluralidade de barras.

Vantajosamente, a posigdo de pré-carregamento e a
posicdo de formagdo de provisdo estdo na proximidade da posigdo de

carregamento definida pelo espago entre os roletes do conjunto de

estiramento.

As barras s3o entdo carregadas, substancialmente
em uma Unica operacgdo, todas juntas no conjunto de estiramento,

que é entdo ativado para remover as barras do feixe e envia-las
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para serem trabalhadas.

Gracas a este procedimento para a formagéao de uma
provisdio e ao carregamento substancialmente simultidneo de varias
barras no conjunto de estiramento, obtemos a vantagem que,
enquanto o conjunto de estiramento estiver ativo e abastecendo a
maquina operativa, o dispositivo de abastecimento pode reiniciar
seu ciclo de coleta de barras e de formagdo de provisao.

Assim, quando a maquina operativa tiver terminado
seu ciclo de trabalho nas primeiras barras carregadas, a provisdo
pode ja ser formada, de maneira que uma nova pluralidade de
barras, ja& pronta, possa ser carregada imediatamente no conjunto
de estiramento, substancialmente sem qualquer tempo de espera.

Em uma configuracdo preferida, a posigdo de
formacdo da provisdo de barras a serem carregadas no conjunto de
estiramento & substancialmente paralela, mas abaixo da posigdo de
carregamento no conjunto de estiramento.

Esta solugdo determina a vantagem de uma menor
interferéncia reciproca entre os segmentos traseiros das barras ja
inseridas no conjunto de estiramento e os segmentos traseiros das
barras que forham a provisdo, j& que as barras inseridas no
conjunto de estiramento, pelo menos no que se refere a seus
segmentos frontais, se situam em um plano diferente do plano em
que se situam os segmentos frontais das barras que formam a
provisdo.

Nesse caso, o carregamento das barras que formam
a provisdo no conjunto de estiramento prové primeiro um movimento
de levantamento para colocar as barras em posig&o alinhada, mas

externa em relacdo & posicdo de insergdo no conjunto de
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eétiramento, e depois uma translagdo lateral para carregar as
referidas barras no conjunto de estiramento.

De acordo com outra solugdo, a provisdo € feita
em uma posigdo alinhada e externa em relacdo & posigdo de
carregamento no conjunto de estiramento, e a insergdo das barras
no conjunto de estiramento prové somente uma translacdo lateral.

BREVE DESCRICAO DOS DESENHOS

Estas e outras caracteristicas da presente
invencdo se tornardo aparentes a partir da descricgdo a seguir de
algumas formas preferidas de configuragio, dadas como exemplos nao
restritivos com referéncia aos desenhos anexos, onde:

As Figs. 1-4 mostram vistas frontais de uma fcrma
de configuracdo do dispositivo de abastecimento de Dbarras de
acordo com a presente invengdao em uma seqiiéncia de seu ciclo de
operagao;

A Fig. 5 mostra uma vista lateral do dispositivo
de abastecimento nas Figs. 1-4 usado para remover as barras de um
feixe;

A Fig. 6 mostra uma vista frontal . de oﬁtra
configuragdo do dispositivo de abastecimento de barras de acordo
com a presente invengdo;

A Fig. 7 mostra uma vista lateral do dispositivo
na Fig. 6 usado para a remogdo de barras de um feixe.

DESCRICAO DETALHADA DE ALGUMAS FORMAS PREFERIDAS
DE CONFIGURAGAO.

Com referéncia aos desenhos anexos, um
dispositivo de abastecimento 10 de barras 11 de acordo com a

invencdo é adequado para ser localizado a montante da maquina
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operativa, como uma maquina de mistura, uma maquina de formacgao,
uma maquina de dobragem, uma maquina de ligagdo ou qualquer outra
maquina de tipo similar, ou mesmo diferente.

Na referida maquina operativa, as figuras anexas
mostram um conjunto de estiramento ou laminador 27, que nesse caso
consiste de um par de roletes, respectivamente rolete superior
26a, e o rolete inferior 26b. Esta inserido no escopo da invengao
que o conjunto de estiramento 27 pode consistir de uma presilha
com movimento alternativo, ou pode ser de qualquer outro tipo.

O dispositivo de abastecimento 10 é adequado para
operar em barras 11 substancialmente de qualquer comprimento e/ou
didmetro, garantindo em qualquer caso a coleta de barras de
maneira ordenada e eficiente, contando-as sem €rros.

O dispositivo 10 é adequado para coletar de um
feixe de barras 12 que se situam pelo menos parcialmente em um
assento do alojamento 30 (ver Fig. 7), uma ou mais barras 11 por
vez para enviéd-las para a maquina operativa. O assento do
alojamento 30 pode compreender duas, trés ou mais Dbolsas,
possivelmente com movimentos laterais, dentro das quais as barras
11 de mesmo tamanho sdo colocadas, mas diferentes daquelas das
demais bolsas. |

Esti inserido no escopo da invengao gque O
dispositivo de abastecimento 10 é mével em relacdo as bolsas ou de
qualquer outro assento do alojamento das barras 11, de maneira a
mover seletivamente de acordo com o tipo ou © tamanho das barras
11 a serem coletadas.

A possibilidade de movimentagdo das bolsas em

relacdo ao dispositivo de abastecimento 10, ou vice-versa, permite
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o abastecimento seqiiencial da maquina com as barras 11 tendo
didmetros diferentes, caso o programa de trabalho assim o exigir,
substancialmente sem interromper o ciclo de trabalho da maquina a

jusante.

O dispositivo de abastecimento 10 €& wmontado,
nesse caso, em um quadro suporte 18 e compreende O primeiro meio
magnético 13 que consiste de um primeiro elemento magnético ou
eletromagnético 14, disposto vantajosamente durante o uso na
proximidade de uma extremidade das barras 1l do feixe 12.

Estia inserido no escopo da invengdo que O
primeiro meio magnético 13 compreende dois ou mals elementos
magnéticos ou eletromagnéticos 14, dispostos em varios pontos
distintos do comprimento das barras 11, vantajosamente perto de

suas extremidades frontais.

O primeiro elemento magnético 14 esta localizado
em uma direcdo principalmente transversal ao desenvolvimento
longitudinal das barras 11 que se situam no respectivo assento 30,
e vantajosamente tem uma largura de maneira é cobrir uma parte
consideradvel da largura do feixe 12. O primeiro elemento magnético
14 esta montado em um braco 31 associado a um primeiro atuador 15,
por exemplo, do tipo fluido dindmico, que obtém um seu movimernto,
nesse caso um movimento substancialmente circular - diregdo 72
(fig. 1).

Gracas ao atuador linear 15, o elemento magnético
14 pode ser posicionado corretamente em correspondéncia com O
feixe desejado 12, do qual as barras 11 devem ser removidas.

No inicio do <ciclo de <coleta, o elemento

magnético 14 é abaixado na diregdo do feixe 12, "por meio do
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primeiro atuador 15, para pegar sua face inferior compreendendo
uma superficie atrativa, para uma posigdo tal a exercer um efeito
de atracdo magnética nas extremidades das barras 11 localizadas na
parte mais alta do feixe 12. Subsequientemente, O elemento
magnético 14 retorna para cima, levantando magneticamente as
extremidades de uma camada das barras 11 dispostas adjacentes
entre si, para formarem substancialmente um plano (Fig. 1).

O primeiro elemento magnético 14 €& montado no
braco relativo 31 por meio de uma junta articulada 42, que permite
certa liberdade de oscilacdo para facilitar a coleta das barras
11, mesmo se as bolsas tiverem fundos curvados é/ou conformados, e
mesmo que somente poucas barras residuais 11 tiverem permanecido
no fundo das bolsas.

Quando as extremidades das barras 11 tiverem sido
levantadas por meio do movimento para cima do primeiro meio
magnético 13, um segundo meio magnético 21 é ativado, que
compreende um segundo elemento magnético 22 montado na extremidade
de um segundo atuador 23 montado, por sua vez, no quadro suporte
18 (Fig. 2).

Também aqui, estd no escopo da invengdo que O
segundo meio magnético 21 compreende dois ou mais elementos
magnéticos 22 que podem atuar em dois ou mais pontos distintos do
comprimento das barras 11.

O segundo atuador 23 pode atuar em uma diregdo
71, substancialmente perpendicular ao desenvolvimento longitudinal
das barras 11, de maneira a mover, nesse caso horizontalmenté, o
segundo elemento magnético 22 de uma primeira posigdo avangada de

coleta, onde se move em cooperagdo com a superficie atrativa do
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primeiro elemento magnético 14, para colher uma ou mais barras 11
desta, vantajosamente uma barra 11 por vez, até uma segunda
posicdo de liberagdo retraida. Na segunda posigdo, de acordo com a
caracteristica da invencdo, libera a extremidade da barra
especifica 11, que coletou do primeiro elemento magnético 14, em
correspondéncia com uma superficie suporte 61 de um elemento de
empuxo 65 de um conjunto de acumulagdo 60.

Nesse caso, a barra 11 é liberada devido a
interferéncia na barra 11 exercida por um elemento batente 50
durante o movimento de retracdo do segundo elemento magnético 22.
A posicdo do elemento batente 50 pode ser vantajosaﬁente regulada
pelo menos na altura de acordo com © didmetro das barras 11 sendo
trabalhadas, de maneira a criar um alojamento feito sob medida
para as referidas barras 11.

O elemento de empuxo 65 compreende uma borda
frontal 62 virada para cima, uma extremidade superior 63 que é
conformada como um escorregamento guiado para ajudar as barras 11
a se disporem na superficie suporte 61, Qque nesse caso é
substancialmente horizontal.

Na configuragdo mostrada nas Figs. 1-4, a
superficie suporte 61 do elemento de empuxo 65 estd disposta
substancialmente paralela, mas se situando em um plano abaixo da
posig¢do do plano de carregamento das barras 11 no conjunto de
estiramento 27, que corresponde substancialmente 'a superficie
superior do rolete inferior 26b.

Quando a primeira barra 11 for liberada, ©
elemento de empuxo 65 realiza um primeiro movimento na diregdo

interna - diregdo 70 - para mover a barra 11 para uma posigéo
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interna de espera definida pela posigdo de uma placa de assento
substancialmente vertical 64 e entdo retorna para a prépria
posicdo, em posi¢d3o de receber uma nova barra 11. A placa de
assento 64 estad substancialmente posicionada rente & borda lateral
dos roletes 26a, 26b do conjunto de estiramento 27.

O elemento batente 50 & entdo movimentado
verticalmente de maneira a definir o alojamento feito sob medida
para as barras 11.

O acionamento do elemento dé empuxé 65 é obtido
por meio da ativagdo de um atuador substancialmente horizontal 66.

Simultaneamente, ou imediatamente depois do
movimento do elemento de empuxo 65, o segundo elemento magnético
22 realiza um novo ciclo de coleta de uma barra 11 e de
descarregamento desta sobre uma superficie suporte 61 do elemento
de empuxo 65 quando este udltimo tiver retornado & sua posigdo
externa de inicio de ciclo.

Depois, o elemento de empuxo 65 retorna para o
interior, isto &, na direcdio dos roletes 26a, 26b, de maneira a
localizar a nova barra 11 em uma posi¢do de espera perto da placa
de assento 64 e adjacente a primeira barra 11.

O ciclo de coleta, descarregamento e translagao
lateral das barras 11 pode ser repetido por uh nimero desejado de
vezes para que seja formada a provisdo desejada, também de acordo
com o diametro das barras 11, da configuragdo dos roletes 26a, 26b
e os requisitos da médquina e do ciclo de trabalho.

Quando estiver completa a formagdoc da provisao,
todo o conjunto de acumulagdo 60 primeiro realiza um movimento

para cima - direcdo 73 - de maneira a localizar as barras 11 em
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uma posicdo alinhada com a superficie superior do rolete inferior
26b, imediatamente acima da extremidade superior da placa de

assento 64.

O rolete superior 26a €& entdo posicionado
corretamente de maneira a criar um canal guia de acordo com o
didmetro das barras 11. De forma alternativa, & provido um assento
mével, que pode criar o referido canal guia.

O conjunto de acumulagdo 60 entédo realiza um
movimento de translacdo lateral na diregdo dos roletes 26a, 26b,

de maneira a empurrar as barras 11 em conjunto entre os roletes

26a, 26b.

No lado oposto dos roletes 26a, 26b, em relagdo a
posigdo do conjunto de acumulagdo 60, um rolete de assento 67 esta
vantajosamente presente, que evita que as barras 11 escorreguem
para além da posigdo de carregamento dos roletes 26a, 26b.

Quando o conjunto de acumulagdo 60 tiver
retornado & sua posigdio externa inativa, o rolete superior 26a se
aproxima do rolete inferior 26b, sendo iniciada a operagdo para
remover as barras carregadas 11, sendo enviadas para serem
trabalhadas.

Enquanto as barras 11 sdo removidas do feixe e
trabalhadas, o conjunto de acumulagdo 60 retorna a sua posigédo
inferior de final de <ciclo (Fig. 1) e 'o dispositivo de
abastecimento 10 pode iniciar um novo ciclo para formar uma
provisdo, como mencionado anteriormente.

Gracas a posigdo inferior em que & formada a
provisdo comparada com a posigdo onde as barras sdo abastecidas na

madquina operativa pelo conjunto de estiramento 27, os relativos
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segmentos traseiros das barras 11 interferem menos entre si,
criando menos problemas de fricgdo reciproca durante a remogdo das
barras 11 do feixe relativo.

Gracas a este procedimento, gquando termina o
trabalho das barras 11 abastecidas pelo conjunto de estiramento
27, a provisdo tendo o desejado nimero de barras 11 ja esta
substancialmente pronta para carregamento imediato entre os
roletes 26a, 26b do conjunto de estiramento 27.

A forma da configuragdo mostrada nas Figs. 6 e 7,
onde os mesmos nUmeros de referéncia sd3o dados aos elementos
iguais ou equivalentes aqueles ja descritos com referéncia as
Figs. 1-5 e que, portanto, ﬁéo serdo novamente descritos, prové
que a armazenagem das barras 1l seja feita em uma posig¢do alinhada
e externa em relagdo a posigdo de carregaménto definida pela
superficie superior do rolete inferior 26a.

Nesta configuragdo, quando a formagdo da provisédo
terminé com o ntmero desejado de barras 11, o conjunto de
acumulacdo 60 realiza somente um movimento de translacdo lateral
para inserir as barras 11 entre os roletes 26a, 26b e entdo
retorna para sua posi¢do externa, de maneira a permitir por um
lado que o conjunto de estiramento 27 seja ativado para abastecer
as barras 11 na maquina operativa e, por outro lado para preparar
o inicio de um novo ciclo de formagdo de provisdo.

Nesta configuracdo, é mostrado um rolete guia 39,
neste caso sélido, com um elemento batente 50 e disposto
imediatamente acima do rolete inferior 26a do conjunto de
estiramento, cuja funcdo é guiar o movimento das barras 11 quando

sio transladadas pelo conjunto de acumulagdo 60 para a posigdo de
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carregamento entre os roletes 26a, 26b.

A posicdo do rolete guia 39 pode ser regulada
pelo menos na altura de acordo com o didmetro das barras 11 que
estejam sendo trabalhadas.

Nessa configuragdo, a placa de assento 164 estéa
associada a um atuador de posicionamento e permanece estacionario
durante todo ciclo para formar a provisdo de barras 11, de maneira
a definir sua posigdo batente, perto da folga entre os roletes
26a, 26b do conjunto de estiramento 27; durante a etapa de
carregamento, a placa de assento 164 é 1levantada ou abaixada,
permitindo que as barras 11 sejam inseridas em uma posigdo de
remogdo entre os roletes 26a, 26b.

Nas Figs. 5 e 7, pode ser visto um elemento
coletor 37, associado ao atuador de movimento 38. A func¢do do
elemento coletor 37 é alinhar as barras 11 entre si, atuando
repetidamente contra as extremidades relativas, depois de terem
sido coletadas pelo primeiro elemento magnético 14 e serem
mantidas elevadas em relagdo ao feixe.

O elemento coletor 37, por meio da ativagdo
seletiva do atuador de movimento 38, realiza alguns ciclos de
percussdo contra as extremidades das barras 11, equalizando suas
disposi¢gdes longitudinais, de maneira a facilitar a e£apa
subseqliente de carregamento no conjunto de estiramento 27 e O
trabalho a ser feito posteriormente.

A operagdo de coleta pode ser realizada tanto
quando as barras 11 sao mantidas levantadas pelo primeiro meio
magnético 13, como também nas barras 11 que 3j& tiverem sido

descarregadas no conjunto de acumulagdo 60.
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Entretanto, & claro que modificagdes e/ou adigdes
de pegas ou de etapas podem ser feitas no método de abastecimento
de barras para uma maquina operativa e ao relativo dispositivo de
abastecimento 10 como aqui descrito, sem abandonar © €sCOpPO da
presente invengdo definido nas reivindica¢des anexas.

Por exemplo, pode ser provido um sensor que
sinalize o fato de que o segundo elemento magnético 22 es;é
realizando um percurso sem sentido, sem encontrar as barras 11,
permitindo uma nova descida do primeiro elemento magnético 14 na
direcdo do feixe de barras 11 para fazer uma no&a coleta.

Outra variante pode prover que existam elementos
batentes fixos acima do primeiro elemento magnético 14, que
permite a descarga das barras 11, e as faz cair de volta nos
feixes de referéncia, que permaneceram pPresos no referido primeiro
elemento magnético 14 quando o ciclo de trabalho da méaquina tiver
terminado. Essa descarga & obtida levantando o primeiro elemento
magnético 14 por meio de outro percurso além dos referidos
elementos batentes. A descarga das barras 11 também pode ser
feita, na eventualidade de os elementos eletromagnéticos estarem
em uso, desativando temporariamente o abastecimento elétrico para

o referido primeiro elemento magnético 14.
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REIVINDICAGOES

1. Dispositivo de abastecimento de barras, para
coletar e remover seletivamente de um feixe (12) pelo menos uma
barra (11), para prepara-la para uso em uma mdquina operativa
compreendendo pelo menos um conjunto de estiramento (27), o
referido dispositivo compreendendo um primeiro meio magnético (13)
para separar do referido feixe (12) pelo menos um segmento de
extremidade de uma pluralidade de barras (11) e para colocar pelo
menos os segmentos de extremidade da referida pluralidade de
barras (11) em um plano a uma disté@ncia em relagdo ao feixe (12),
e um segundo meio magnético (21) para coletar do referido priméiro
meio magnético (13) pelo menos uma barra (11) por vez da referida
pluralidade de barras (11) e para descarregar a referida pelo
menos uma barra (11) em uma desejadé posigdo de liberagédo,
caracterizado pelo fato de . que compreende um conjunto de
acumulacdo (60) para receber em segiéncia do referido segundo meio
magnético (21) um desejado nimero de barras (11) de maneira a
formar uma provisdo, e para transferir o referido nimero desejado
de barras (11) simultaneamente para o conjunto de estiramento
(27) .

2. Dispositivo, de acordo com a reivindicagdo 1,
caracterizado pelo fato de que o referido conjunto de acumulagédo
(60) compreende pelo menos um elemento de empuxo (65) que define
uma superficie suporte (61) substancialmente paralela ao plano de
carregamento do referido conjunto de estiramento (27).

3. Dispositivo, de acordo com a reivindicagdo 2,
caracterizado pelo fato de que a referida superficie suporte (61)

tem uma posicdo de inicio de ciclo substancialmente paralela e
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abaixada com relacdo ao plano de carregamento do conjunto de

estiramento (27).

4. Dispositivo, de acordo com a reivindicag¢do 2,
caracterizado pelo fato de que a referida superficie suporte (61)
tem uma posigdo de inicio de ciclo substancialmente paralela e
como uma extensdio do plano de carregamento do conjunto de
estiramento (27).

5. Dispositivo, de acordo com qualquer uma das
reivindicagdes de 2 a 4, caracterizado pelo fato de que o referido
elemento de empuxo (65) compreende uma borda frontal (62) virada
para cima, cuja extremidade superior estd conformada como um
escorregamento guiado para ajudar as referidas barras (11) a se
colocarem na referida superficie suporte (61).

6. Dispositivo, de acordo com qualquer uma das
reivindicacdes de 2 a 5, caracterizado pelo fato de que o referido
conjunto de acumulacéé (64) compreende uma placa de assento (64)
disposta substancialmente entre a referida superficie suporte (61)
e o referido conjunto de estiramento (27), definindo uma posigdo
de espera das barras (11), formando a 'provi;éo antes de serem
carregadas no conjunto de estiramento (27) .

7. Dispositivo, de acordo com a reivindicagdo 6,
caracterizado pelo fato de que a referida placa de assento (64) é
mével de maneira a ndo interferir no referido elemento de empuxo
(65) pelo menos durante a etapa de carregamento das referidas
barras (11) no conjunto de estiramento (27) . |

8. Dispositivo, de acordo com qualquer uma das
reivindicacdes de 2 a 7, caracterizado pelo fato de que compreende

pelo menos um elemento guia (39) cooperando com O referido
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conjunto de estiramento (27) e cooperando com © referido elemento
de empuxo (65) no posicionamento das referidas barras (11) dentro
do referido conjunto de estiramento (27).

9. Dispositivo, de acordo com qualquer uma das
reivindica¢des anteriores, caracterizado pelo fato de que
compreende pelo menos um elemento coletor (37) que pode ser
seletivamente ativado pelo menos quando uma pluralidade de barras
(11) tiver sido coletada pelo referido primeiro meio magnético
(13) e/ou colocada na referida superficie suporte (61) .

10. Método de abastecimento de barras (11) usado
para coletar e remover seletivamente de um feixe (12) pelo menos
uma barra (11) para prepard-la para uso em uma médquina operativa
compreendendo pelo menos um conjunto de estiramento (27),
compreendendo uma primeira etapa em que O primeiro meio magnético
(13) & trazido para perto do referido feixe (12) para atrair

magneticamente um segmento de extremidade de uma pluralidade de

parras (11) e distancid-las do referido feixe (12) uma segunda

etapa em que o segundo meio magnético (21) é trazido para a
proximidade do referido primeiro meio magnético (13) de maneira a
coletar dele pelo menos uma primeira entre a referida pluralidade
de barras (11), sendo entdo distanciadas dele de maneira a colocar
a referida pelo menos uma barra (11) em uma posicdo desejada de
liberacdo, caracterizado pelo fato de que o referido segundo meio
magnético (21) realiza seqiiencialmente uma pluralidade de ciclos
de coleta de maneira a descarregar um desejado nimero de barras
(11) em uma posigd@o de pré-carregamento para formar uma provisdo
em uma posigdo adjacente ao referido conjunto de estiramento (27).

11. Método, de acordo com a reivindicag¢do 10,
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caracterizado pelo fato de que compreende pelo menos uma etapa em
que as barras (11) que formam a referida provisdo sdo deslocadas
simultaneamente para a posigdo de carregamento no referido

conjunto de estiramento (27).

12. Método, de acordo com a reivindicagdo 11,
caracterizado pelo fato de que o referido carregamento simulté@neo
proporciona um movimento para cima do alinhamento entre a posigdo
de pré-carregamento e a posigdo de carregamento no conjunto de
estiramento (27) e entdo um movimento de translacdo lateral, de
maneira a inserir as barras (11) no conjunto de estiramento (27).

13. Método, de acordo com a reivindicagdo 11,
caracterizado pelo fato de que O carregamento simultdneo
proporciona um movimento de translacdio lateral, de maneira a
inserir as barras (11) no conjunto de estiramento (27) .

14. Método, de acordo com qualquer uma das
reivindicacdes de 10 a 13, caracterizado pelo fato de que
proporciona pelo menos uma etapa de coleta das extremidades das
barras (11) mantidas levantadas pelo primeiro meio magnético (13)
e/ou dispostas na posigdo de pré-carregamento.

15. Método, de acordo com dualquer uma das
reivindicacdes de 10 a 14, caracterizado pelo fato de que, durante
a etapa de pré-carregamento das referidas barras (11) na referida
posi¢c3o de pré-carregamento, O referido conjunto de estiramento

(27) abastece as barras (11) carregadas no ciclo anterior para a

maquina operativa.
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RESUMO

wMETODO PARA ABASTECER BARRAS A UMA MAQUINA

OPERATIVA E DISPOSITIVO RELATIV ",
Dispositivo de abastecimento (10) e método para

abastecer barras a uma midquina, para coletar e remover de um feixe

pelo menos uma barra (11), para prepard-la para uso em uma magquina

operativa compreendendo um conjunto de estiramento (27). O

dispositivo (10) compreende um primeiro conjunto magnético (13)

para separar do feixe pelo menos um segmento de extremidade de uma

pluralidade de barras (11) e para colocar pelo menos O0S segmentos
de extremidade de uma pluralidade de barras (11) em um plano a uma
distancia em relacdo ao feixe, e um segundo conjunto magnético
(21) para coletar do primeiro conj'unto.magnético (13) uma barra
(11) por vez da pluralidade de barras (11) e para descarregar a
barra (11) em uma desejada posigao de liberacdo. O dispositivo
(10) compreende um conjunto de acumulacdo (60) para receber em
seqiéncia do segundo conjunto magnético (21) um desejado nimero de

barras (11) de maneira a formar uma provisdo, e para transferir o

nimero desejado de barras (11) simultaneamente para o conjunto de

estiramento (27).
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