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Predmétem vynélezu je S$nek 3nekového
vytladovaciho stroje na zpracovani polymer-
nich materialll, zejména polyvinylchloridu a
kauCukovych smési, jeZ jsou velmi citlivé
na teplotu. '
nich materidld, zejména polyvinylchloridu a
- kaufukové smési, obsahujici vulkaniza&ni

Cinidla, jsou velmi citlivé na teplotu a pro-
to vyZaduji dodrZeni zpracovacich teplot v
tzkgch rozmezich. Za tim Gelem se $neky
i Snekovéd pouzdra opatfuji topnymi regulo-
vatelnymi okruhy. P¥i temperaci Sneku, za
pouziti vn&j§tho okruhu, je obtiZnym pro-
‘blémem FeSeni ucpéavek, Stf¥idavé tepelné
namdhéani a opot¥ebeni tdsnicich elementil

zplsobuji, Ze ucpdvky &asto neplni svou

funkci. Je zndma Fada rdznych dprav t&ch-
to ucpdvek, které v3ak nezabezpeduji spo-
lehlivé t&nost celého systému. Existuji téZ
Sneky, které obsahuji vnit¥ni temperaéni
systém rizného provedeni. V' z4sadd viak
jde o dva rtzné jeho typy, z nichZ jeden je
charakterizovdn prostou cirkulaci teplonos-
ného meédia, zatimco druhy vyuZivd kroms
toho jeSté vedenf tepla kovovou, do Sroubo-
vice stofenou pédsnici. Aviak ani tato pro-
vedeni nezajiStuji sprdvné nastaveni teplot-
niho reZimu 3neku, kde se poZaduje odvod

tepla z jeho pfedni €4sti do koncové &asti,

tedy do vstupniho p4sma,
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Uvedené nedostatky jsou v podstatné mife
odstranény 3nekem podle piedloZeného vy-
nalezu, opatfenym hermeticky uzaviratel-
nym vrtdnim, souosym s osou jeho otadent,
a sahajicim od jeho pfedni po koncovou
Cast, jeZ je zCasti zaplnéno teplonosnym mé-

~diem, pohybujicim se v n&m pfi otaceni

Sneku v osovém i protiosovém sméru pomo-
ci Sroubovitého kandlu a vedici trubice. Je-
ho podstata spofivd v tom, Ze Sroubovity
kanal méd nepohyblivé stdny, pfitemZ jeho
vnitfni sténu tvol vodici trubice napevno
uloZena ve slepém vrtdni Sneku a zbyvajici
tfi stény jsou tvofeny Zroubovitym vybra-
nim ve stén& Sneku. Vodici trubice je zhe-
tovena z materidlu o nizké tepelné vodivos-
tl. Vn&j3i sténa Sroubovitého kan4lu je opat-
Fena profilovdnim. Snekovy profil a ¥rou-
bovity kanal, Sneku maji shodn§ chod. Plo-
cha Sroubovitého kanédlu je vétsi neZ plocha
vnéjsi Sroubovice $neku. Volny objem jeho
vnitfni dutiny je teplonosnym médiem za-
plnén v rozsahu od 20 do 50 procent. Priifez
dutiny vodici trubice je alespoii tak veliky
jako plocha osového Fezu 3roubovitého ka-
nélu. , . ’ '

Teplonosné médium piebird pFebytetné a
pro zpracovivany materidl Zkodlivé teplo z
predni Casti Sneku a prakticky beze ztrat
je prendsi do koncové &asti 3neku, kde je
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naproti tomu poZadovédn intenzivni ohiev.

Po odevzd4ni tepla se nucend vraci do pfe-
‘hi¥4té prednf &asti, kde teplo miiZe op&t pie-
.jimat. PFestup tepla ze Sneku do teplonos-
ného média a také z média do 3neku se dé-
je ma profilované ploSe. Profilovani jednak
zvitiuje celkovou teplosm&nnou plochu, jed-
‘nak zplisobuje rozrudeni mezni vrstvy, coZ
oboji zlepSuje vyménu tepla mezi teplonos-
nym médiem a Snekem, které probihd vZdy
ve sméru piisluiného teplotniho spadu, v z4-
vislosti na otaékach $neku.

Ke snadng&j¥imu pochopenf podstaty vyna-
lezu .slou?i dal3i popis konkrétniho prove-
deni jeho pfedmé&tu a vykres, na kterém je
znézornén $nek v meridianovém Fezu,

Snek 1 mé hermeticky uzaviratelné cen-
tralnf slepé vrtani 7, souosé s osou jeho ota-
geni, které sahd od jeho pFedni C&sti 5 po
koncovou &&st 6 pod nédsypkou 9. Toto je

Zz8Asti zapln&no teplonosnym médiem, po-- :

hybujicim se v n&m pfi otdfeni Sneku v oso-
vém i protiosovém smgru pomoci Sroubovi-
tého kandlu 3 a vodici trubice 4. Sroubovity
kandl 3 mé& nepohyblivé st&ny. Jeho vnitini
sténu tvori vodici trubice.4, jeZ je uloZena
napevno ve slepém vrtani 7 3neku 1. Zbyva-
jici t¥i stdny Sroubovitého kanélu 3 jsou vy-

tvofeny vybranim ve st&n¥ $neku 1. Vodici -

. trubice 4 je zhotovena z materidlu o nizkeé
tepelné vodivosti. Vn&j§i st&na Sroubovitého .
kandlu je opat¥ena profilovanim 8. Snekovy
profil 2 a $roubovity kandl 3 maji shodny
chod. Plocha $roubovitého kanélu 3 je v&tsi
ne? plocha vngjst droubovice Sneku 1. Volny
objem vnitfni dutiny 3neku 1 je teplonos-
nym médiem zaplndn v rozsahu od 20 do 50
procent. Priifez dutiny vodici trubice 4 je

4

" alespoii tak ‘veliky jako ﬁlacha osévého Fezu

sroubovitého kanélu 3.

P¥i otdZeni 3neku 1.se teplonosné médium
uvede -do pohybu uéinkem vnit¥niho $rou-
bovitého kanédlu 3 a vodici trubice: 4. Teplo-
nosné médium pritom pfFejimi teplo “z, tep-

‘lej3i &a&sti Sneku 1 v jeho piedni Césti 5 a

prakticky beze ztrdt je pFendSi vodici tru-
bici 4 do koncové &4sti 8. Tam je odevzdava
$neku 1, nebot ndsypka 9 byvad z funkénich
dtivodd opatiena chlazenim 10, pritemZ vSak
byvd poZadovdno, aby 3Snek 1 byl teply.

Ochlazené médium z koncové Casti 6 Sneku

1 se vraci zp&t Sroubovitym kanédlem. 3 nu-
cen& do pfedni ¢asti 5. Prestup tepla v ce-
lém Sroubovitém kandlu 3 je podporovan
zvétSenou teplosmé&nnou plochou, jakoZ i na-
ruenim mezni vrstvy, zplisobené profilova-
nim 8. ProtoZe pFestup tepla nemusi byt ve-
viech &astech 3neku 1 stejny, lze tuto okol-

" nost ‘respektovat jednak tpravou profilovéa-

ni, jednak primérem vrténi, ve vztahu k
ploSe 3nekového profilu. Uvedenym postu-
pem se zabezpe&i rychlé vyrovndvani tep-

lotnich mistnich rozdfld, které jsou zvlast

nebezpetné pro materidly citlivé na pfehra-

ti. '
Vynalezeny 3nek lze proto s vyhodou po-

uZit p¥l vytlatovéni polyvinylchloridu, ho-

-tovych kaufukovych smési aj. Stejné uplat-

néni mohou tyto ¥neky nalézt u plastikac-
nich jednotek vstfikovacich strojii pro uve-
dené materidly. U zpracovéan{ ostatnich ma-
teridldt vynalezny ¥nek umoZiiuje dosaZeni
vy$$i teplotni rovnomdrnosti ve zpracovaném
materidlu;, co¥ mé bezprostfedni vliv na zvy-
Sovani dosahované kvality i pFisludnych vy-
kondl.

o o Piedmat vynalezu

‘1. Snek Snekového vytla¥ovaciho stroje na
zpracovéni polymérnich materidlf, zejmé-
na polyvinylchloridu a kautukovych smé-
si, opatfeny hermeticky uzaviratelnym
slepym vrtédnim, souosym s osou jeho oté-
teni, a sahajicim od jeho predni po kon-
covou Cast, jeZ je zCdsti zapln&no teplo-

~ nosnym médiem, pohybujicim se vném
© p¥i otdfen! $neku v osovém i protiosovém
sm¥ru pomoci $roubovitého kanélu a vo-
dici trubice, vyznadujici se tim, Ze 3rou-
bovity kanal (3) mé& nepohyblivé st&ny,
pfitemZ jeho vnitini st&nu tvofi vodici
trubice (4}, napevno uloZeni ve slepém
vrtani (7) Sneku (1), a zbyvajici tfi stény
jsou vytvoleny Sroubovitym vybranim ve

~ sténé Sneku (1).

2. Snek podle bodu 1, vyznagujici se tim, Ze
vodici trubice (4) je zhotovena z mate-

~ ridlu o nizké tepelné vodivosti. :

3. Snek podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze
vn&i§i st¥na 3Zroubovitého kandlu (3) je
opatfena profilovanim (8). ‘

4. 8nek podle bodu 1, vyznaujici se tim,
Ze jeho 3nekovy profil (2) a Sroubovity
kan4l {3) majf shodny chod.

. 5. Snek podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze

plocha 3roubovitého kandlu (3) je v&tsi
‘neZ plocha vnéjsi Sroubovice. v

6. Snek podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze
voln§ objem jeho vnitfni dutiny je teplo-
nosnym médiem zaplnén v rozsahu od 20
do 50 procent. = i

7. 8nek podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze
pritfez dutiny vodici trubice (4) je ale-
spoit tak veliky jako plocha osového fe-
zu 3roubovitého kandlu (3). '

1 vykres
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