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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 １ 】 　 一 体 型 多 層 固 相 抽 出 製 品 で あ っ て 、
ａ ） 第 １ 多 孔 性 支 持 層 と 、
ｂ ） 少 な く と も １ つ の 熱 機 械 的 取 付 場 所 に お い て 前 記 第 １ 多 孔 性 支 持 層 に 取 り 付 け ら れ た
第 ２ 多 孔 性 支 持 層 と 、
ｃ ） こ れ ら 支 持 層 間 に 配 置 さ れ た 、 フ ル オ ロ ポ リ マ ー を 含 む 固 相 抽 出 媒 体 の 層 と を 含 み 、
前 記 第 １ お よ び 第 ２ 多 孔 性 支 持 層 が 、 前 記 固 相 抽 出 媒 体 の 層 と 密 接 に 接 触 す る 製 品 。
　 　 【 請 求 項 ２ 】 　 サ ン プ ル か ら 検 体 を 抽 出 す る 方 法 で あ っ て 、
ａ ） ｉ ） 第 １ 多 孔 性 支 持 層 と 、
　 ｉ ｉ ） 少 な く と も １ つ の 熱 機 械 的 取 付 場 所 で 、 前 記 第 １ 多 孔 性 支 持 層 に 取 り 付 け ら れ る
第 ２ 多 孔 性 支 持 層 と 、
　 ｉ ｉ ｉ ） こ れ ら 支 持 層 間 に 配 置 さ れ た 、 フ ル オ ロ ポ リ マ ー を 含 む 固 相 抽 出 媒 体 の 層 と 、
を 含 む 一 体 型 多 層 固 相 抽 出 製 品 を 提 供 す る ス テ ッ プ と 、
ｂ ） 前 記 サ ン プ ル を 前 記 一 体 型 多 層 固 相 抽 出 製 品 に 通 す ス テ ッ プ と 、
を 含 む 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ３ 】 　 一 体 型 多 層 抽 出 製 品 を 熱 機 械 的 に 製 造 す る 方 法 で あ っ て 、
ａ ） 第 １ 多 孔 性 支 持 層 と 、 第 ２ 多 孔 性 支 持 層 と 、 こ れ ら 支 持 層 間 に 配 置 さ れ た 、 フ ル オ ロ



ポ リ マ ー を 含 む 固 相 抽 出 媒 体 の 層 と を 積 層 す る ス テ ッ プ と 、
ｂ ） ア ン ビ ル お よ び 超 音 波 ホ ー ン を 備 え る 超 音 波 溶 接 機 内 に 前 記 積 層 体 を 配 置 す る ス テ ッ
プ と 、
ｃ ） 前 記 積 層 体 を 前 記 ア ン ビ ル と 前 記 ホ ー ン と の 間 に 狭 持 し て 、 前 記 第 １ お よ び 第 ２ 多 孔
性 支 持 層 間 に 少 な く と も １ つ の 熱 機 械 的 取 付 場 所 を 形 成 し 、 前 記 固 相 抽 出 媒 体 を 前 記 熱 機
械 的 取 付 場 所 内 に 接 合 す る ス テ ッ プ と 、
を 含 む 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ４ 】 　 一 体 型 固 相 抽 出 製 品 で あ っ て 、
ａ ） 第 １ 多 孔 性 支 持 層 と 、
ｂ ） 少 な く と も １ つ の 熱 機 械 的 取 付 場 所 で 前 記 第 １ 多 孔 性 支 持 層 に 取 り 付 け ら れ た 第 ２ 多
孔 性 支 持 層 と 、
ｃ ） こ れ ら 支 持 層 間 に 配 置 さ れ た 固 相 抽 出 媒 体 層 で あ っ て 、 前 記 第 １ お よ び 第 ２ 多 孔 性 支
持 層 が 前 記 固 相 抽 出 媒 体 層 と 密 接 に 接 触 す る 固 相 抽 出 媒 体 層 と 、
を 含 む 製 品 。
　 　 【 請 求 項 ５ 】 　 一 体 型 多 層 抽 出 製 品 を 熱 機 械 的 に 製 造 す る 方 法 で あ っ て 、
ｄ ） 第 １ 多 孔 性 支 持 層 と 、 第 ２ 多 孔 性 支 持 層 と 、 こ れ ら 支 持 層 間 の 固 相 抽 出 媒 体 層 と を 積
層 す る ス テ ッ プ と 、
ｅ ） ア ン ビ ル お よ び 超 音 波 ホ ー ン を 備 え る 超 音 波 溶 接 機 内 に 前 記 積 層 体 を 配 置 す る ス テ ッ
プ と 、
ｆ ） 前 記 積 層 体 を 前 記 ア ン ビ ル と 前 記 ホ ー ン と の 間 に 狭 持 し て 、 前 記 第 １ お よ び 第 ２ 多 孔
性 支 持 層 間 に 少 な く と も １ つ の 熱 機 械 的 取 付 場 所 を 形 成 し 、 前 記 固 相 抽 出 媒 体 を 前 記 熱 機
械 的 取 付 場 所 内 に 接 合 す る ス テ ッ プ と 、
を 含 む 方 法 。
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