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@ Maschinell aufsetzbarer Garantie-Schraubverschiuss, insbesondere zum Aufsetzen auf Glas- und

Kunststoff-Flaschen.

@ Der neue, maschinell aufsetzbare Garantie-Schraub-

verschluss dient zum Verschiiessen von Behdltern -
insbesondere Glas- oder PET-Flaschen, mit einem
Schraubgewinde aussen am und einer Einschnirung un-
ten am Bebhdlterhals. Er umfasst einen Verschluss-Hohlzy-
linder mit Deckplatte und ein daran abreissbar angebrach-
tes, kreisférmig geschlossenes Garantieband und zeigt
neue, im oberen Teil des Garantiebandes getrennt ange-
ordnete, nach innen ragende Untergreifungs-Widerhaken
(2.3 bzw. 3.3) mit abgerundeten Auflagefidchen und Gleit-
kdrpem, welche letzteren sich verjiingend bis etwa zur Mit-
te der Héhe des Garantiebandes verlaufen, sowie eine im
unteren Teil des Garantiebandes gegen unten zunehmen-
de und umfénglich kontinuierlich oder diskontinuierlich sich
verandernde Wand- bzw. Materialstarke (2.4 bzw. 3.4) des
Garantiebandes.
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Beschreibung

Die hier beschriebene Erfindung betrifft einen
maschinell  aufsetzbaren  Garantie-Schraubver-
schluss zum Verschliessen von Behéltern mit einem
Schraubgewinde aussen am und einer Ein-
schnirung unten am Behalterhals nach dem Ober-
begriff des Patentanspruches 1, dessen Herstellung
und spezielle Verwendung.

Derzeit sind die wichtigsten technischen Anforde-
rungen an die gattungsgemdssen Verschllisse die
folgenden vier:

~ Herstellung mittels Spritzformverfahren in még-
lichst einfachen Spritzformen (Vermeiden von Hin-
terschneidungen),

- Eignung zum extrem schnellen, maschinellen
Erst-Aufsetzen,

— Statistisch genligend gesicherte Anzeige der Erst-
Offnung und

— Wiederverwendung des Verschlusses zum Ver-
schliessen des Behélters auch nach der Erst-Off-
nung.

Diese Erfindung liegt im Gebiet der Gestaltung
des Verschlusses, so, dass dieser fir die maschi-
nelle Erst-Aufsetzung speziell gut geeignet ist und
die Erst-Offnung einwandfrei sicher anzeigt. Selbst-
verstandlich darf dadurch die Erfillung der anderen,
oben genannten Anforderungen nicht vermindert
werden.

Solche Verschlisse werden, wie gesagt, beim
Erst-Verschliessen maschinell auf den Behélterhals
aufgeschraubt. Solange dies bei Glasflaschen ge-
schieht, wird der Vorgang u.a. durch die relativ
grossen Dimensions-Toleranzen bei einem Glasfla-
schenhals leicht gehemmt. Bei spritzgeformten
Kunststoff-Flaschen — speziell Polyathylenterephtha-
lat-Flaschen — koénnen die Aufschraubgeschwindig-
keit und somit auch die Verschliessfrequenzen er-
hoht werden. Dabei ergeben sich Probleme bei der
Untergreifung unter die Einschnlirung am Behélter-
hals durch die dafiir vorgesehenen Ausformungen
im/am Garantiering.

Gattungsgemasse Verschliisse mit Widerhaken
an der Innenseite des Garantie-Ringes unten am
Verschiuss sind u.a. aus der EP-A 0 299 017 be-
kannt. Die erfindungsgemdasse Materialverstarkung
gegen den unteren Rand des Garantiebandes hin
werden dort aber weder gelehrt noch angedeutet.

Entsprechende Garantieringe werden auch in der
EP-A 0 154 603 gelehrt. Hier ist es offensichtlich
sogar so, dass — aligemein betrachtet — die Mas-
senmenge in den Garantieringen gegen unten ab-
nimmt.

Der hier befasste, maschinell aufsetzbare Garan-
tie-Schraubverschluss zum Verschliessen von Be-
haltern mit einem Schraubgewinde am und einer
Einschnirung unter dem Behalterhals, umfassend
einen Verschluss-Hohlzylinder mit Deckplatte und
ein daran abreissbar angebrachtes, kreistérmig ge-
schlossenes Garantieband, ist gekennzeichnet
durch im oberen Teil des Garantiebandes getrennt
angeordnete, nach innen ragende Materialpromi-
nenzen mit abgerundeten Auflageflachen und Gleit-
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kérpern, welche letzteren sich verjingend bis etwa
zur Mitte der Hohe des Garantiebandes verlaufen,
sowie durch eine im untern Teil des Garantieban-
des gegen unten zunehmende und umfanglich kon-
tinuierlich oder diskontinuierlich sich verdndernde
Wand- bzw. Materialstarke des Garantiebandes.

Speziell weist das genannte Garantieband in sei-
nem unteren Teil jeweils zwischen den Materialpro-
minenzen angeordnete dreieckige, halbkreis- oder
trapezformige Wandverstarkungen mit mit der
Bandunterkante zusammenfallenden Grundseiten,
bzw. ebenfalls im unteren Teil angeordnete, gege-
benenfalls zwischen den Materialprominenzen un-
terbrochene, Materialverstarkungen mit mit der
Bandunterkante zusammenfallenden Grundseiten,
vorzugsweise Kreiszylinder, Kreispyramiden oder
Kreisringe (Torus), auf.

Falls der Garantie-Schraubverschluss durch spe-
zielle Vorrichtungen erstmalig aufzusetzen ist, weist
er mehrere Materialquader an der durch die innen-
wand des Verschluss-Hohizylinders und der Deck-
platte gebildeten Rundkante, zwecks praktisch (ber-
gangsfreier Beendigung der Aufdrehbewegung auf-
grund des Auftreffens des vorstehenden Behélter-
hals-Gewindeendes auf die genannten Material-
quader, auf.

Diese Materialquader zeigen eine hinsichtlich der
Richtung des Behélterhals-Gewindeendes beim Auf-
drehen etwa senkrecht stehende Aufpraliwand und
gehen mit einer Flache in den Verschluss-Hohlzylin-
der und mit einer anliegenden Flache in die Deck-
platte Gber. Sie sind hintereinander angebracht, wo-
bei beim maschinellen Aufschrauben des Ver-
schlusses bei jedem Auftreffen des Behalterhals-
Gewindeendes auf eine der entgegenstehenden
Quaderwande eine diskontinuierliche Drehmomen-
tendnderung eintritt, ohne dass die Materialquader
dabei zerstort werden.

Erstellt wird der genannte Kunststoff-Schraubver-
schluss, indern der gesamte Verschluss inklusive
Materialprominenzen, Verstarkungen und Material-
quader aus zur Spritzformung geeignetem Kunst-
stoff hergestellt wird.

Verwendung findet der neue Kunststoff-Schraub-
verschluss zum maschinellen Erst-Verschiiessen
von Glas- oder Kunststoffflaschen.

Zwei speziell bevorzugte Ausfiihrungsformen des
erfindungsgemassen Garantie-Schraubverschius-
ses werden nun anhand der beiliegenden Fig. 1
und 2 detailliert beschrieben; dabei zeigen

- die Fig. 1a bzw. 2a die Ansichten auf einen auf
eine Ebene abgewickelten Teil der schematisch
dargesteliten Innenseiten der beiden erfindungsge-
massen Garantieringe und

- die Fig. 1b und 1c bzw. 2b und 2c die in den
Fig. 1a und 2a angedeuteten Querschnitte.

Im Detail sind in Fig. 1a mit 1.1 die die Verbin-
dung zwischen dem Garantiering 1.2 und dem nicht
dargestellten Verschluss-Zylinder herstellenden Ste-
ge bezeichnet.

Die Materialprominenzen 1.3 in Form von unter
die Einschnurung unten am Behélterhals untergrei-
fenden Gleitwiderhaken sind in der oberen Halfte
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des Garantiebandes angeordnet. Zwischen den ge-
nannten Gleitwiderhaken sind, gegen den unteren
Rand des Garantiebandes verlaufend, annahernd
trapezformige Materialverstarkungen 1.4 vorgese-
hen.

In der Fig. 1b_ist schematisch ein Schnitt entlang
der Geraden A A’ (siehe Fig. 1a) dargestelit. Die
Materialprominenz 1.3 weist eine (in der Aufsicht
abgerundete) Auflageflache 1.5 und einen Gleitkeil
1.6 auf.

Dementsprechend zeigt die Fig. 1c einen Schnitt
entlang der Geraden B B": Die Materialverstarkung
1.4 zeigt gegen die untere Garantieringkante 1.7
hin eine zunehmende Wandstérke.

Dementsprechend sind in Fig. 2a mit 2.1 die die
Verbindung zwischen dem Garantiering und dem
nicht dargesteliten Verschlusszylinder herstellen-
den Stege bezeichnet.

Die Materialprominenzen 2.3 in Form von unter
die Einschnirung unten am Behalterhals untergrei-
fenden Gleitwiderhaken sind in der oberen Halfte
des Garantiebandes angeordnet. Unterhalb der ge-
nannten Gleitwiderhaken ist, gegen den unteren
Rand des Garantiebandes verlaufend, die Material-
verstarkung 1.4 vorgesehen.

In der Fig. 2b ist schematisch ein Schnitt entlang
der Geraden A A’ (siehe Fig. 2a) dargestellt. Die
Materialprominenz 2.3 weist eine (in der Aufsicht
abgerundete) Auflageflaiche 2.5 und einen Gleitkeil
2.6 auf.

Fig. 2c schliesslich zeigt einen Schnitt entlang
der Geraden B B’: Die Materialverstarkung 2.4 zeigt
gegen die untere Garantieringkante 2.7 hin eine zu-
nehmende Wandstarke. Diese Verstarkung kann,
wie in Fig. 2a gestrichelt angedeutet ist, unterhalb
der Materialprominenzen 2.3 unterbrochen sein.

Patentanspriche

1. Maschinell aufsetzbarer Garantie-Schraubver-
schluss zum Verschliessen von Behaltern mit einem
Schraubgewinde aussen am und einer Ein-
schniirung unten am Behadlterhals, umfassend einen
Verschluss-Hohlzylinder mit Deckplatte und ein dar-
an abreissbar angebrachtes, kreistérmig geschlos-
senes Garantieband (2.2 bzw. 3.2), gekennzeichnet
— durch im oberen Teil des Garantiebandes ge-
trennt angeordnete, nach innen ragende Material-
prominenzen mit abgerundeten Auflageflichen und
Gleitkérpern, welche letzteren sich verjingend bis
etwa zur Mitte der Hoéhe des Garantiebandes ver-
laufen, sowie
- durch eine im untern Teil des Garantiebandes ge-
gen unten zunehmende und umfénglich kontinuier-
lich oder diskontinuierlich sich verandernde Wand-
bzw. Materialstarke des Garantiebandes (2.4 bzw.
3.4).

2. Garantie-Schraubverschluss geméass Patentan-
spruch 1, gekennzeichnet durch im unteren Teil des
Garantiebandes jeweils zwischen den Materialpro-
minenzen angeordnete dreieckige, halbkreis- oder
trapezférmige Wandverstarkungen (2.4) mit mit der
Bandunterkante zusammenfallenden Grundseiten.

3. Garantie-Schraubverschluss geméass Patentan-
spruch 1, gekennzeichnet durch eine im unteren
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Teil . des Garantiebandes angeordnete, gegebenen-
falls zwischen den Materialprominenzen unterbro-
chene, Materialverstiarkung (3.4) mit mit der Band-
unterkante zusammenfallenden Grundseiten.

4. Garantie-Schraubverschluss gemass Patentan-
spruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Materi-
al-Verstarkung (2.4 bzw. 3.4) ein, gegebenenfalls
zwischen den Materialprominenzen unterbrochener
Kreiszylinder oder Kreisring, bzw. eine entsprechen-
de Kreispyramide ist.

5. Garantie-Schraubverschluss gemass einem
der Patentanspriiche 1 bis 4, weiter gekennzeichnet
durch mehrere Materialquader (1.4, 1.5, 1.6) an der
durch die Innenwand des Verschluss-Hohlzylinders
und der Deckplatte gebildeten Rundkante, zwecks
praktisch Ubergangsfreier Beendigung der Aufdreh-
bewegung aufgrund des Auftreffens des vorstehen-
den Behélterhals-Gewindeendes auf die genannten
Materialquader.

6. Garantie-Schraubverschiuss gemass Patentan-
spruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Materi-
alquader eine hinsichtlich der Richtung des Behai-
terhals-Gewindeendes beim Aufdrehen etwa senk-
recht stehende Aufprallwand aufweisen.

7. Garantie-Schraubverschluss gemass Patentan-
spruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Materi-
alquader mit einer Flache in den Verschluss-Hohi-
zylinder und mit einer anliegenden Flache in die
Deckplatte tibergehen.

8. Garantie-Schraubverschluss gemass Patentan-
spruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Materi-
alquader hintereinander angebracht sind, wobei
beim maschinellen Aufschrauben des Verschlusses
bei jedem Auftreffen des Behalterhals-Gewindeen-
des auf eine der entgegenstehenden Quaderwande
eine diskontinuierliche Drehmomentenanderung ein-
tritt, ohne dass die Materialquader dabei zerstort
werden.

9. Garantie-Schraubverschluss geméss Patentan-
spruch 5 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass die
Rundkante zwischen der Innenwand des Ver-
schluss-Hohizylinders und der Deckplatte durch ei-
nen rundum durchgehenden Ringkdrper mit in etwa
rechteckigem Querschnitt verstéarkt ist.

10. Verfahren zur Herstellung des Kunststoff-
Schraubverschlusses gemass einem der Patentan-
spriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass der
gesamte Verschluss inklusive Materialprominen-
zen, Verstarkungen und Materialquader aus zur
Spritzformung geeignetem Kunststoff hergestelft
wird.

11. Verwendung des Kunststoff-Schraubver-
schlusses gemass einem der Patentanspriche 1
bis 6 zum maschinellen Erst-Verschliessen von
Glas- und Kunststoffflaschen.
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