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(47) Sammandrag:

Féstanordning (100°, 100”) f6r infastning i en spotlightskena (101) som har en
plan yta i anslutning till ett ferromagnetiskt material utformad sa att den blir
vand nerdt efter infastningen och har en diameter stdrre &n inféringsbredden i
spotlightskenan. P& ett avstand frén den ferromagnetiska ytan, fasta i den via
ett skaft, finns tvd motstdende vingar vilkas bredd &r mindre &n inféringsbred-
den i spotlightskenan (101) och stdrsta diameter &r stérre &n inféringsbredden i
spotlightskenan. Skaftets diameter ar mindre an inforingsbredden i spotlight-
skenan (101) men har en utskjutande del som férhindrar vridning mera &n ett
kvarts varv efter inféring i spotlightskenan. Fastanordningen ingdr i ett system
for upphangning av skyltar i affarslokaler dar skyltarna hangs med en magnet.
Fastanordningen kan pé ett sédkert sétt foras in i och féstas i en spotlightskena
utan att man behéver anvénda stege. Behovet av en speciell skyltupphang-
ningsskena elimineras dd spotlightskenan anvénds for b&de belysning och
skyltupphangning.
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SAMMANDRAG

Fastanordning (100’, 100”) fér infastning i en spotlightskena (101) som har en
plan yta i anslutning till ett ferromagnetiskt material utformad s3 att den blir
vand nerat efter inféstningen och har en diameter stérre in inféringsbredden i
spotlightskenan. P3 ett avstind frin den ferromagnetiska ytan, fista i den via
ett skaft, finns tvd motstdende vingar vilkas bredd &r mindre an inféringsbred-
den i spotlightskenan (101) och stérsta diameter &r stérre &n inféringsbredden i
spotlightskenan. Skaftets diameter &r mindre &n inféringsbredden i spotlight-
skenan (101) men har en utskjutande del som férhindrar vridning mera &n ett
kvarts varv efter inféring i spotlightskenan. Fastanordningen ingdr i ett system
for upphéngning av skyltar i affirslokaler dir skyltarna hédngs med en magnet.
Fastanordningen kan p3 ett sikert sitt foras in i och fdstas i en spotlightskena
utan att man behéver anvinda stege. Behovet av en speciell skyltupphéng-
ningsskena elimineras d3 spotlightskenan anvinds fér b3de belysning och
skyltupphéngning.

(Figur 1)
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Metod fér upphédngning av skyltar och fastanordning

TEKNISKT OMRADE

Foreliggande uppfinning avser en metod for upphangning av skyltar pa ett av-
stdnd frén ett innertak. En speciell fastanordning méjliggor upphéngning och
byte av exempelvis reklam- eller informationsskyltar i lokaler med hég takhéjd
utan att ndgon skylift eller annan lyftanordning &r nédvéndig och eliminerar
samtidigt elsdkerhetsrisker.

UPPFINNINGENS BAKGRUND

Olika typer av reklam- och informationsskyltar &r vanligt férekommande, till
exempel i varuhus och pd byggmarknader. Férutom reklam kan skyltarna ex-
empelvis visa vagbeskrivningar, information om varusortimentet, eller prisin-
formation f6r att underlatta kundernas inkdp. Det &r fordelaktigt om skyltarna
kan installeras hingande fran innertaket, eftersom detta sparar golvyta och
inte hindrar kundernas passage genom lokalen. Ett problem med en s3dan
upphéngning fran innertaket ar dock den héga takhdjden som ofta kan &versti-
ga 6 meter. Arbete pd s3dana héga héjder maste av sikerhetsskil utféras med
hjdlp en skylift eller annan lamplig lyftanordning. I en afférsiokal dar man byter
atminstone vissa skyltar dagligen &r anvandningen av en skylift mycket oprak-
tisk.

Ett tidigare kant satt att underlitta upphdngning av skyltar i lokaler med hog
takhdjd &r att med hjélp av en skylift hénga upp en stationar skylthéngare p3
en lagre héjd, t.ex. 3,5 meter, fran innertaket, samt att darefter manuellt
hanga upp skyltarna som &nskas pa den stationéra skylthédngaren. En stationar
skylthdngare som hanger p& en s&dan lagre héjd gér det mojligt for personal
att hanga upp eller byta skyltar med hjélp av en trappstege eller liknande.
Skyltarna hangs i den stationéra skylthdngarskenan med en st3Itrad bdjd till en
krok som héngs éver skenan.

I butiker och varuhus behévs dven belysning som kan riktas mot utstilida varor
och annan skyltning. Ett vanligt sétt att arrangera ett flexibelt system fér be-
lysning &r sa kallade spotlightskenor. De kan best? av en aluminiumprofil som
inneh3ller elektriska ledare isolerade frén aluminiumprofilen. Profilen &r Oppen
nedat s§ att en str8lkastare kan foras in och kontaktera de elektriska ledarna.
Darefter riktas strdkastaren mot foremalet som skall belysas och tédnds genom
att stromforsérjas fran ledarna i spotlightskenan.
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Spotlightskenorna héngs upp i innertaket med hjélp av upphéngningsvajrar
med Idmplig léngd, sd att stralkastarna hamnar p3 en lamplig héjd om t.ex.
2,5-4 m fran golvet. Flera aluminiumprofiler kan skarvas ihop i en rad for att
bilda I8nga kontinuerliga spotlightskenor som léper genom lokalen p3 lamplig
héjd 6ver golvet.

Ett allvarligt problem som visat sig i affirer dar personalen hénger upp skyltar
ar att skenorna i taket forvaxlas. Stiltrddskroken férs upp mot spotlightskenan
och kommer i kontakt med ledarna i den och personen far en livsfarlig elektrisk
stot.

SAMMANFATTNING AV UPPFINNINGEN

Uppfinningen avser att l6sa problemet och eliminera elsékerhetsrisken, sinka
kostnaderna for installationerna i butiken och effektivisera arbetet med upp-
hdngningen av skyltar.

Den centrala delen i uppfinningen &r en fastanordning for skyltupphéngning i
spotlightskenan. Fastanordningen best3r av en anordning av isolerande plast
for inférande och fastning i spotlightskenan férsedd med en ner8triktad metall-
yta som kan motta en magnet.

Sankningen av kostnaderna for installationerna i butiken uppnas genom att den
stationdra skylthdngarskenan inte behévs d3 spotlightskenan kan anvandas for
upphéngning av skyltarna.

Effektiviseringen av arbetet med skyltarna uppstar genom att fastanordningen
utformas s3 att den kan anslutas till en teleskopisk plaststang (isolerande) for
att personalen fran golvet skall kunna féra in och fasta fastanordningen i spot-
lightskenan. Samma eller en liknande plaststang anvands sedan for att fran
golvet foéra upp och fasta en magnet med skylthdngaren pad den metalliska ytan
pa fastanordningen. Metoden eliminerar behovet av stegar och déarigenom ris-
ken att falla ner fran en stege. Den risken kan inte anses férsumbar om man
studerar olycksfallsstatistiken.

Elsdkerhetsriskerna elimineras genom att fastanordningen och tillhérande verk-
tyg utfors i isolerande plast och att magneten gérs s3 stor och s§ utformad att
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den inte kan komma in spotlightskenan, samt att tillhérande verktyg ar i isole-
rande plast.

Ovriga syften och férdelar med féreliggande uppfinning kommer att framga ur
den efterféljande beskrivningen.

KORTFATTAD BESKRIVNING AV RITNINGARNA
I det féljande kommer uppfinningen att beskrivas narmare, enbart som exem-
pel och med hdnvisning till de bilagda schematiska ritningarna, dar:

figur 1 &r en schematisk illustration av tva fastanordningar i anvandning, en
fast i spotlightskenan med en skylt héngande under och en som visar hur den
fors upp och fists i skenan med ett verktyg,

figur 2a visar en schematisk perspektivvy av fastanordningen snett uppifran,
figur 2b visar en schematisk perspektivvy av fastanordningen snett underifran,

figur 3a visar ett exempel pa tvérsnittssektionen av en spotlightskena dar fist-
anordningen kan f3stas,

figur 3b visar maximala ytan for en tvarsnittsvy av skaftet féstanordningen,
figur 4 visar ett verktyg i anvandning fér att hénga upp en skylt,

figur 5 visar en alternativ skylthdngare enligt en tidigare ansékan frin uppfin-
naren,

DETALJERAD BESKRIVNING AV UPPFINNINGEN

Figur 1 &r en schematisk illustration av tva fastanordningar 100, enligt uppfin-
ningen, i en spotlightskena 101. Den ena fastanordningar 100’ &r fist i spot-
lightskenan 101 med en skylt 102 fiast med en magnet 103 i fastanordningen
och den andra 100” under inféstning i spotlightskenan h3lien av ett verktyg p3
en stang 104 for infastning. Fér att fértydliga visas en dven en spotlight 105
fast i skenan. Anordningen f6r upphdngnin 104 &r en Idng stang med ett verk-
tyg i 6vre &nden som har en h3llare for féstanordningen i toppen. Stingen &r s3
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lang att personalen kan st3 pa golvet och n§ upp till spotlightskenan fér att féra
in fastanordningen i skenan och sedan vrida sténgen med fastanordningen ett
kvarts varv for att den skall fasta i skenan.

Figur 2 visar fastanordningen enligt uppfinningen. Figur 2a visar den snett upp-
ifrdn och figur 2b snett underifran. Den best8r av en vre del 200 avsedd for
inféstningen i spotlightskenan och en undre del 201 for att skapa en magnetisk
fastyta. Den &r huvudsakiigen utférd i isolerande plast men innehdller ocks§ en
del ferromagnetiskt material, féretradesvis jarn eller stal som &r billigt.

Den undre delen 201 4r utformad som en cirkulir platta. Det viktigaste &r att
den &r plan nerdt utan n8got som sticker under den plana ytan dar en magnet
skall kunna fista. Det &r genom tat anslutning som kraften kan bli tillrdckligt
stor s& att magneten p§ ett Sakert sdtt kan h3lla skylten p3 plats. Om n3got
skulle sticka ut skulle inte magneten kunna ansluta tatt il fastytan. I anslut-
ning till den undre sidans undre plan finns ett ferromagnetiskt material, Det kan
vara en jarnplat eller stalbricka 202 ingjuten eller limmad till den undre delen.
Det ferromagnetiska materialet kan vara ytbehandlat genom till exempel for-
zinkning, kromatering, fosfatering eller mélning men kan ocks3 l&mnas obe-
handlat. Det &r dock férdelaktigt att ytbehandla materialet mot korrosion under
transport, lagring och anvandning. Féretrddesvis br dock ytbehandlingen vara
tunn for att skapa s3 bra kraft mot magneten som mojligt. Det ferromagnetiska
materialet kan limmas till plastkroppen eller gjutas in i plastkroppen under
formsprutningen. Om en jarn- eller stdlskiva véljs boér den ha en tjocklek p3
minst 0,5 mm for att den magnetiska mattnaden i st3let inte skall begrénsa
magnetkraften fér mycket. Ytan b6r dessutom vara stérre én 200 mm? (kva-
dratmillimeter) for att kraften skall blj tillréckligt stor men ocks$ fsr att det skall
vara lattare att tréffa rétt nar personalen med den Idnga stdngen frin golvet
skall tréffa pa ratt stalle med magneten.

Den 6vre delen 200 av féstanordningen &r s3 utformad att den i ett plan som vi
kan kalla inféringssektionen, ortogonalt mot det ferromagnetiska planet, &r s3
smal att den kan féras in i spotlightskenan och j ett annat plan kallat fastsek-
tionen, ortogonalt mot bada de ovan namnda planen, har tv§ vingar 203, 203’
och 203" som sticker ut s3 I8ngt att de kan fasta i spotlightskenan. Vingarna
sitter p3 ett skaft 204 ett stycke fr@n underdelen. Figur 2a visar en perspektiv-
bild pd fastsektionen och figur 2b pg inféringssektionen. Inféringen och fast-
ningen av fastanordningen g&r s3 till att man vrider féstanordningen s3 att man
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ser inféringssektionen om man tittar langs spotlightskenan och fér in fistan-
ordningen i spotlightsken s3 18ngt det g&r. Darefter vrids fastanordningen ett
kvarts varv sa att istallet fastsektionen skulle ses med samma siktriktning om
inte spotlightskenan skymde.

For att man skall kunna vrida fastanordningen maste man féra éver ett vrid-
moment fran verktyget. Det kan géras genom att ett passande momentdverfo-
ringsorgan fors in i ett orunt hal i fastanordningen. Halet kan var genomgaende
som i figuren men det récker att det &r oppet mot undersidan av fastanord-
ningen. I figuren syns ett exempel med ett sexkantigt hdl 205 dar en sexkantig
momentdverféringsstdng kan féras in och 6verféra vridmoment (som en insex-
nyckel anvénds i en insexskruv). En alternativ metod fér momentoverfdringen
ar att istallet gora kanten pa underdelen orund, till exempel attkantig, s3 att ett
passande verktyg som omsluter kanten kan 6verféra momentet (som fran en
hylsnyckel till en mutter). Formen pa denna bade utvandiga och invandiga mo-
mentdverféring kan dock véljas orund pd manga alternativa satt, till exempel 3,
4, 5, 6, 7, 8 eller 9-kantig, utformas som en liktjocking eller som ett axel-
kilférband.

Spotlightskenan &r s& utformad att den har en léngsgdende kanal oppen nerat.
Kanalens 6ppning har en viss bredd kallad inféringsbredden. Ett exempel pa
spotlightskenans sektion visas i figur 3a. Ett stycke upp i kanalen finns minst
ett spar 300’ och 300" p§ var sida s§ att en stérre bredd uppstar vid spéren.
Denna breddskillnad skapar tvd kanter 301 som anvands for infastningen.
Vingarna fér infdstningen i skenan sitter pa ett skaft 204 fast i underdelen. I
inféringssektionen maste nu skaftet och vingarna vara smalare &n kanalens
bredd (under sparen). I fastsektion m3ste vingarna vara s3 langa (dvs uppvisa
sa stor diameter) att de sticker in i sparen i kanalen. Det f&r dock inte vara s
ldnga att de inte f3r plats. Skaftet maste daremot vara smalare an inférings-
bredden i b3da sektionerna. Skaftet kan dven fortséitta 6ver vingarna. Skaftets
langd under vingarna bér vara s3 lang att nar underdelen trycks mot spotlight-
skenans underkant kommer vingarnas undersida i kontakt med sparens under-
kant efter vridningen for att fastanordningen skall sitta glappfritt. Eventuellt
kan vingarnas undersida ges en svag skruvlinjeform s& att det &r l4tt att pabor-
ja vridningen men kontaktkraften &kar efterhand som vridningen fortgar.

Normalt placerar man elektriska ledare 302 i botten pd spéren. Darfér miste
den 6vre delen av fastanordningen vara isolerande s3 att den inte kan leda
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elektricitet frén ledarna till personalen som arbetar med skyltupphéangning. Det
kan 3stadkommas enklast genom att hela den over fastdelen utfors i formspru-
tad isolerande plast, till exempel polyeten (PE), polypropylen (PP) eller ABS
eventuellt med fiberarmering.Det &r &ven mdojligt att géra den i metall men d3
maste ytan isoleras till tillfredstéllande sdkerhet.

Sékerhetsméssigt bér den undre delen utformas s3 stor att den ferromagnetis-
ka delen inte pd ndgot sitt kan komma i kotakt med ledarna i skenan. Féretra-
desvis gors det s3 att diametern pa den undre delen av fastanordningen gérs
storre @n 18 mm dvs signifikant stérre &n kanalens bredd (inféringsbredden)
som normalt & 14 mm. I och med att den undre delen &r utférd i ett stycke
med den 6vre fastdelen &r den undre delen omdgjlig att féra in i kanalen.

En ytterligare viktig sakerhetsaspekt &r att fastanordningen utformas s3 att den
ar férsedd med ett tydligt stopp for vridning ldngre &n ett kvarts varv. Detta
kan fordelaktigt astadkommas genom att skaftet p3 fastanordningen utformas
med en sektion enlig figur 3b dvs som en cirkel tattomsluten av en kvadrat dar
tva diagonala hérn av kvadraten tagits bort utanfér cirkeln. Cirkeln bér ha en
diameter strax under kanalens bredd och kvadratens diagonal bér vara mera an
120% av kanalens bredd for att skapa ett sékert vridstopp. Vinkelldget pa skaf-
tets sektion skall vara s8dant att skaftet ser ut som om det har cirkelns diame-
ter bade i inféringssektionen och i fistsektionen. Skaftets vinkelldge illustreras i
figur 2a och 2b. Skaftet behdver inte fylla ut hela sektionen s lange det haller
sig innanfor konturen och p& minst ett stille sticker utanfér cirkeln. Det kan till
exempel vara lampligt att géra skaftet lite smalare i inféringssektionen for att
lata det fa full kanalbred i fastsektionen. D3 blir fastanordningen latt att féra in
men sitter sedan glappfritt nar den vridits ett kvarts varv till fastldaget. Det &r
ocksd lampligt att géra ett marke p§ underdelen s§ att man kan se fran golvet
att fastanordningen &r i ratt vridningsldge ndr man skall féra in den men fram-
for allt for att man senare skall kunna kontrollera att fastanordningen &r vriden
till fastidge infér att man skall hanga upp en skylt.

Anordningen for upphéngning av fastanordningen bestdr av en stdng med ett
verktyg 104 ( se figur 1 och 4) med en h3llare 400 i toppen. Hallaren kan vara
utformad som en skal lagom stor for att h3lla fastanordningens underdel enligt
figur 1. Fordelaktigt valjs storleken pa fastanordningens underdel och magne-
ten lika sd att &ven magneten 103 kan hallas av verktyget. Detta illustreras i
figur 4. Verktyget skall kunna éverfora ett vridmoment till fastanordningen. Om
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fastanordningen &r utformad med ett sexkantigt hal kan man placera en sex-
kantig vridmomentéverféringsstdng 401 som skjuter upp ur skalen. Fér att
magneten sedan skall kunna placeras i sk3len bér den sexkantiga st8ngen var
indragbar. Vridmomentc‘iverfﬁringssténgen syns i utskjutet lage i figur 1 och i
indraget Iage i figur 4. Om istéllet ytterkanten pa underdelen av fastanordning-
en gdrs orund maste kanten p§ skilen ha en form som passar sa att moment-
overféringen sker med kanten. Skdlen m3ste dessutom ha ett urtag sd att 6g-
lan 402 pa magnetens undersida och fasttrdden 403 for hdllande av skylten kan
passera ut ur skdlen till sidan av stangen. Stdngen dar verktyget sitter kan ha
en fast langd eller mera fordelaktigt var teleskopisk s3 att langden kan justeras
for att lagom na till spotlightskenan som ju har olika héjd i olika lokaler. Fére-
trddesvis gors stangen, men framfor allt verktyget i plast fér att ytterligare eli-
minera alla elektriska risker.

Figur 5 visar en alternativ skylthdngare enligt en tidigare uppfinning av samma
uppfinnare med ansékningsnummer SE 0901535-5. I denna sitter en stang 500
fést i magneten 501. Atminstone i vardera snden hSller stangen en lina eller
vajer 502 av justerbarldngd med en krok 503 i var anda. Krokarna &r avsedda
att fastas i skylten. Langdjusteringen anvénds fér att justera héjden. Genom att
magneten sitter fast pa stdngen kan vridningsléget hos stdngen anvindas fér
att pa ett sikert satt styra skyltens vridningsldge. Detta &r mycket viktigt da
skylten dérigenom pa ett mycket béttre sitt kan exponeras fér besékarna. Det
ar darfor férdelaktigt att anvianda denna skylthdngare fér att hanga skyltar ge-
nom att fasta dess magnet mot fastanordningen.

Denna skylthdngare definieras av att det &r en upphéngningsanordning for
upphéngning av foremal p3 ett avstidnd frin ett innertak, ndmnda upphéng-
ningsanordning innefattande 3tminstone en stavkropp och en flexibel upphéng-
ningslina dér att stavkroppen &r langre &n 250 millimeter och har minst ett
fastorgan fér minst ett magnetiskt fastdon och minst ett inriktningsorgan for
glidbar upphéngning av ett évre parti av upphéngningslinan relativt ndmnda
stavkropps langdriktning, varvid upphédngningsanordningen dessutom innefattar
minst ett upphédngningsdon for sammankoppling med bade upphdngningslinan
och ndmnda féremal och en léngdjusteringsanordning for reglering av upp-
héngningslinans léngd mellan namnda stavkropp och ndmnda upphéngnings-
don.
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METOD FOR UPPHANGNING AV SKYLTAR

Féstanordningen effektiviserar arbetet med skylthdngningen vasentligt., For att
hénga en skylt tar personen fram en fastanordning 100 enligt uppfinningen och
den teleskopiska upphéngningsstdngen med verktyget 104. Han drar ut den
teleskopiska stdngen till en sdan ldngd att han ndr upp till spotlightskenan.
Han placerar fastanordningen pé toppen av st§ngverktyget. Han for upp fast-
anordningen med hjalp av verktyget till skenan, justerar in fastanordningen i
ratt riktning och fér in den i skenan. Dérefter vrider han stdngen med verktyget
och dédrmed féstanordningen ett kvarts varv och tar ner stdngen. Sedan tar han
fram en fastmagnet som han faister skyiten i och placerar fastmagneten p3 top-
pen av verktyget. Han fér upp magneten med hjilp av sté’mgverktyget till fast-
anordningen och smack s8 sitter den dar och skylten hédnger p3 plats. Nu &r det
bara att sdnka stdngen, skjuta ihop den och stélla undan den.

FORDELAR

Uppfinningen effektiviserar arbetet med att hénga skyltar i lokaler dar bade
belysning och skyltar behévs. Genom att man kan hdnga skyltar direkt i belys-
ningsskenan behdver man inte investera i utrustning och installation av speciel-
la fasten eller balkar for skyltar. Man kan hdnga skyitarna utan stege eller sky-
lift. Det eliminerar riskerna med att klattra pa stegar och behovet av omflytt-
ning for att komma fram med en skylift i lokalen. Man behéver bara en telesko-
pisk stang med verktyg f6r upphéngningen av bide fastanordningen och skyl-
tarna. Den teleskopiska stdngen kan med l5tthet 3 plats i ett vanligt stadsk3p.
Dessutom elimineras livsfaran med elsékerhetsriskerna genom att inget elekt-
riskt ledande i systemet kan komma i kontakt med de elektriska ledarna i spot-
lightskenan.

Vidare kan metoden fsr upphdngning enligt uppfinningen anvéndas pa andra
stallen &n i affars- eller kontorslokaler, s3som i flygplatsterminaler, tagstatio-
ner, bussterminaler och andra offentliga lokaler och d3 férdelaktigt for upp-
hdngning av informationstavior, bildskarmar och liknande féremal. Upphéng-
ningsanordningen enligt uppfinningen kan dven anvandas fér upphéngning av
tavlor och andra konstférema3| i gallerier eller museer.

I det ovanst3ende har ett antal utféringsformer av uppfinningen beskrivits med
hénvisning till figurerna pa de bilagda ritningarna. Det m3ste forstds att de be-
skrivna utféringsformerna och detaljerna i figurerna enbart skall ses som ex-
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empel och att mdnga andra utféringsformer av uppfinningen &r méjliga inom
ramen for de efterféljande patentkraven.
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PATENTKRAV

1. Fastanordning (100’, 100"; 200, 201) for infastning i spotlightskena (101)
varvid fastanordningen har en plan yta i anslutning till ett ferromagnetiskt ma-
terial (202) som &r utformad s att den blir vand nerSt efter inféstning i spot-
lightskenan (101) och har en diameter stérre an inféringsbredden i spotlight-
skenan och varvid, pd ett avst3nd frin den ferromagnetiska ytan (202), fasta i
den via ett skaft (204), finns tvd motst3ende vingar (203’, 203") vars bredd &r
mindre &n inforingsbredden i spotlightskenan (101) och dar vingarnas (203’,
203") storsta diameter &r storre dn inféringsbredden i spotlightskenan,
kdnnetecknad av att skaftets (204) diameter &r mindre &n infs-
ringsbredden i spotlightskenan (101) men har en utskjutande del som férhind-
rar vridning mera &n ett kvarts varv efter inféring i spotlightskenan.

2. Fastanordning enligt patentkrav 1,

kdnnetecknad av attden plana ytan i anslutning till det ferromagne-
tiska materialet (202) &r minst 200 kvadratmillimeter.

3. Fastanordning enligt patentkrav 1 eller 2,
kdannetecknad av att den ferromagnetiska ytan finns pad en skiva
(202) som bestar av jarn eller stal, som &r minst 0,5 mm tjock.

4. Fastanordning enligt nagot av patentkraven 1-3,

kdnnetecknad av att delen (200) av fastanordningen avsedd for in-
férande i spotlightskenan best3r av isolerande plast.

5. Féstanordning enligt ndgot av patentkraven 1-4,

kdnnetecknad av attden har ett orunt hal (205) Oppet mot den fer-
romagnetiska ytan (202).

6. Féstanordning enligt nagot av patentkraven 1-4,

kdannetecknad av att runt den ferromagnetiska ytan finns en orund
periferikant.
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7. Fastanordning enligt ndgot av patentkraven 1-6,

kdnnetecknad av attskaftets sektion haller sig innanfér en geomet-
risk figur som bestar av en cirkel tatomsluten av en kvadrat dér tvd av kvadra-
tens diagonala horn tagits bort utanfér cirkeln.
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