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Piscine et procédé de construction d'une piscine.

@ Piscine et procédé de construction d’'une piscine.

Procédé de construction d’'une piscine (1) en métal,
comportant les étapes suivantes:

— sélection de plaques en acier inoxydable d’épaisseur
entre 2 et 3 millimetres,

— découpe, pliage pour former des faces (20) avec un re-
bord (200) et un fond (21) d’'une demi-coque (2), des profilés
en forme de Oméga Q2 et des profilés en forme de lames de
profilés tubulaires (4) d’'une structure de renfort (3),

- insertion de la demi-coque (2) dans la structure de ren-
fort (3) et soudage de rebords (200) des faces (20) sur les
profilés tubulaires (4).

Piscine (1) de dimensions relativement réduites compor-
tant une demi-coque (2) et une structure de renfort (3), for-
mées de premiéres et deuxieémes portions de plaques de
tole en acier inoxydable d’épaisseur entre 2 et 3 millimetres.

Figure pour 'abrégé : Fig.2




Description
Titre de l'invention : Piscine et procédé de construction d’une
piscine

[0001]  La présente invention concerne le domaine des piscines pour particuliers et leurs
méthodes de construction.

[0002]  II est connu pour réaliser une piscine de creuser un trou et d’installer une demi-coque
et/ou un liner en matiere composite ou en plastique. Cela nécessite des travaux et du
matériel importants et le rendu esthétique obtenu est assez peu qualitatif. En outre, la
piscine peut tre endommagée ou percée. Enfin, il est nécessaire de prévoir un
dispositif de sécurité pour ne pas tomber dedans.

[0003] Il est connu pour y remédier de réaliser une piscine dite hors sol, posée sur le sol. 1l
est connu également de réaliser une piscine en métal qui est un matériau plus robuste,
particulierement en acier inoxydable.

[0004]  Dans le cas de piscines pour particuliers ou domestique, les piscines en métal sont de
dimensions relativement réduites au format 4 metres par 8 metres, a plus ou moins un
metre pres, pour une hauteur entre 1 metre et 1.5 metres, préférentiellement mais facul-
tativement pour une hauteur entre 1,2 metres et 1.5 metres. La piscine est de maniere
connue formée de plaques de 3 millimetres d’acier inoxydable, plus ou moins 0.5 mil-
limetres, aboutées, plices, rivetées ou soudées entre elles pour former des faces et un
fond d’une demi-coque. Un rebord plat horizontal est rapporté pour faciliter I’entrée ou
la sortie de la piscine.

[0005]  L’eau contenue dans une telle piscine étant comprise entre 20 et 70 metres cubes, elle
exerce une pression sur les parois qui génere une déformation des faces, ce qui peut
venir détériorer la piscine, les rebords et aussi présenter un esthétisme déplaisant.

[0006]  Poury remédier, il est connu de prévoir une structure de renfort venant ceinturer la
demi-coque en plaques de tdle, comme évoqué dans le document DE102004044849.
Cette structure de renfort est formée de profilés assemblés entre eux, les profilés
présentant des épaisseurs supérieures a 5 millimetres pour assurer une rigidit€ satis-
faisante pour compenser les contraintes de I’eau.

[0007] Cette solution présente 1’inconvénient de nécessiter de nombreuses références de
produit (plaques, profilés) a gérer et a assembler. De plus, les profilés de forte
épaisseur sont onéreux et plus longs a assembler.

[0008]  De plus, assembler par soudage, rivetage ou par boulonnage la structure de renfort a
la demi-coque nécessite de reprendre 1’intérieur de la coque pour effacer les traces de
soudage ou couvrir les rivets ou boulons pour résister au contact avec 1’eau et ses

produits d’entretien.



[0009]

[0010]

[0011]

[0012]

[0013]

L’objectif de I’invention est de proposer une solution permettant de construire une
piscine en métal a peu de frais, robuste pour ne pas se déformer et €tre endommagée
une fois remplie, et facile a construire.

A cet effet, I’invention concerne un procédé de construction d’une piscine en métal,
comportant une demi-coque et une structure de renfort pouvant recevoir et ceinturer
ladite demi-coque, caractérisé par le fait qu’il comporte les €tapes suivantes :

— sélection de plaques en acier inoxydable d’€paisseur entre 2 et 3 millimetres,

— découpe et pliage de premicres portions de plaques, et assemblage desdites
premieres portions de plaques pour former des faces avec un rebord et un fond d’une
demi-coque,

- s¢lection de deuxi¢mes portions de plaques en acier inoxydable d’épaisseur entre 2
et 3 millimetres issues des restants de la découpe des premieres portions utilisées pour
réaliser les faces de la demi-coque,

— découpe et pliage de deuxiemes portions de plaques pour former des profilés en
forme de Oméga €2 et découpe et pliage de deuxiemes portions de plaques pour former
des profilés en forme de lames,

- assemblage des profilés en forme de Oméga 2 et des profilés en forme de lames
pour former des profilés tubulaires,

- assemblage des profilés tubulaires pour former une structure de renfort, lames vers
I’intérieur de la structure de renfort,

- insertion de la demi-coque dans la structure de renfort et soudage des rebords des
faces sur les profilés tubulaires.

On obtient ainsi simplement une piscine pour particuliers ou domestique, utilisable
comme piscine hors sol, de dimensions relativement réduites, c’est-a-dire au format 4
metres par 8 metres, a plus ou moins un metre pres, pour une hauteur entre 1 metre et
1.5 metres, préférenticllement mais facultativement pour une hauteur entre 1,2 metres
et 1.5 metres.

Ce procédé permet une construction simple d’une telle piscine en métal utilisable en
piscine hors sol, 1égere, robuste, n’utilisant que peu de références de matieres
premicres et limitant les pertes ou gachis de plaques de métal, ce qui rend la production
d’une telle piscine économique.

L’invention concerne également une piscine notamment hors sol pour particuliers ou
domestique, de dimensions relativement réduites c’est-a-dire au format 4 metres par 8
metres, a plus ou moins un metre pres, pour une hauteur entre 1 metre et 1.5 metres,
préférentiellement mais facultativement pour une hauteur entre 1,2 metres et 1.5
metres, comportant d’une part une demi-coque formée d’un fond et de faces, et d’autre
part une structure de renfort formée de profilés tubulaires, ladite demi-coque étant

ceinturée par ladite structure de renfort, caractérisée par le fait que les faces, le fond et



[0014]

[0015]

[0016]

[0017]

[0018]

[0019]

[0020]
[0021]

[0022]

[0023]

[0024]

[0025]

[0026]

[0027]

[0028]

les profilés tubulaires comportent des premicres et deuxiémes portions de plaques de
tole en acier inoxydable d’épaisseur entre 2 et 3 millimetres.

Avantageusement, les rebords des faces de la demi-coque sont solidarisés fixement
aux profilés tubulaires, par soudage par exemple.

D’autres buts et avantages de la présente invention apparaitront au cours de la des-
cription qui va suivre se référant aux dessins ci-joints illustrant un exemple de réa-
lisation et dans lesquels :

[Fig.1] est une vue schématique de c6té d’une piscine selon I’invention, obtenue par
la mise en ceuvre du procédé de fabrication selon 1’invention ;

[Fig.2] est une vue schématique en vue isométrique de la piscine de la [Fig.1] ;

[Fig.3] est une vue schématique partielle en coupe d’une partie de la piscine de la
[Fig.1].

L’invention a trait & un procédé de construction d’une piscine 1 en métal, notamment
hors sol, comportant une demi-coque 2 délimitant un volume interne de la piscine et
une structure de renfort 3 pouvant recevoir et ceinturer ladite demi-coque 2.

La demi-coque 2 comporte des faces 20 et un fond 21.

Les faces 20 comportent, sur leur partie supérieure, un rebord 200 présentant une
surface plate. En référence aux figures, la piscine 1 est considérée dans sa position
d’utilisation, c’est-a-dire posée sur le sol. Ainsi le haut de la piscine 1 est sur le haut de
la [Fig.1].

La structure de renfort 3 est formée par un assemblage, par exemple par soudage de
profilés tubulaires 4 formés eux-mémes par I’assemblage par soudage d’un profilé en
Oméga €2 5 et d’une lame 6. La section du profilé en Oméga €2 5 et de la lame 6 est
particulierement visible sur la [Fig.3].

La structure de renfort 3 accueille la demi-coque 2, les lames 6 des profilés tubulaires
4 venant en appui contre les faces 20, ce qui augmente la surface de contact des
profilés tubulaires 4 contre la demi-coque 2.

Les faces 20 avec rebords 200, ainsi que les profilés tubulaires 4 comportent respec-
tivement des premicres et deuxi¢mes portions de plaques de tdle en acier inoxydable
d’épaisseur entre 2 et 3 millimetres.

Le fond 21 est formé d’une ou de plusieurs plaques d’épaisseur entre 2 et 3 mil-
limetres, préférentiellement de longueur identique au fond 21.

Les rebords 200 sont soudés aux profilés tubulaires 4, ce qui permet de former une
structure tubulaire supplémentaire et accroit la résistance a la déformation de la piscine
1.

La piscine 1 peut comporter également des poutres ou étais 7, comme illustré sur la
[Fig.1] ou la [Fig.3], s’étendant depuis la structure de renfort 3 et s’appuyant sur le sol.

L’invention concerne également un procédé de construction d’une piscine 1 en métal,
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ici de 4 metres par 8§ metres et 1 metre de hauteur, comportant une demi-coque 2 et une
structure de renfort 3 pouvant recevoir et ceinturer ladite demi-coque 2, ledit procédé
comportant les étapes suivantes :
— sélection de plaques en acier inoxydable d’épaisseur entre 2 et 3 millimetres, ici de 4
metres de longueur et 2 metres de large,
— découpe et pliage de premicres portions de plaques de 4 metres de longueur et 1
metre de hauteur, et assemblage desdites premicres portions de plaques pour former
des faces 20 avec un rebord 200 et un fond 21 d’une demi-coque 2,
- s€lection de deuxiemes portions de plaques en acier inoxydable d’épaisseur entre 2 et
3 millimetres issues des restants de la découpe des premieres portions utilisées pour
réaliser les faces 20 de la demi-coque 2,
— découpe et pliage de deuxiemes portions de plaques pour former des profilés en
forme de Oméga €2 5 et découpe et pliage de deuxiemes portions de plaques pour
former des profilés en forme de lames 6,
- assemblage des profilés en forme de Oméga €2 5 et des profilés en forme de lames 6
pour former des profilés tubulaires 4,
- assemblage des profilés tubulaires 4 pour former une structure de renfort 3, lames 6
orientées vers 1’intéricur de la structure de renfort 3,
- insertion de la demi-coque 2 dans la structure de renfort 3, les faces 20 venant en
appui contre la structure de renfort 3, et soudage des rebords 200 des faces 20 sur les
profilés tubulaires 4. Ainsi, le soudage ne génere pas de trace a I’intérieur des faces 20,
ce qui nécessiterait une reprise de I’intérieur de la demi-coque 2.

La mise en ceuvre de ce procédé permet 1’obtention de la piscine 1 décrite ci-avant.

La piscine 1 décrite ci-avant peut &tre obtenue par la mise en ceuvre du procédé décrit
ci-avant.

L’acier inoxydable utilisé est choisi parmi les aciers résistant a la corrosion de I’eau
et aux produits d’entretiens, comme de 1’acier inoxydable référencé dans les normes

sous I'appellation « acier inoxydable 316L ».



[Revendication 1]

[Revendication 2]

Revendications

Procédé de construction d’une piscine (1) en métal, comportant une
demi-coque (2) et une structure de renfort (3) pouvant recevoir et
ceinturer ladite demi-coque (2), caractérisé par le fait qu’il comporte les
étapes suivantes :

— sélection de plaques en acier inoxydable d’épaisseur entre 2 et 3 mil-
limeétres,

— découpe et pliage de premicres portions de plaques, et assemblage
desdites premieres portions de plaques pour former des faces (20) avec
un rebord (200) et un fond (21) d’une demi-coque (2),

- sélection de deuxiemes portions de plaques en acier inoxydable
d’épaisseur entre 2 et 3 millimetres issues des restants de la découpe des
premieres portions utilisées pour réaliser les faces (20) de la demi-coque
2),

— découpe et pliage de deuxiemes portions de plaques pour former des
profilés en forme de €2 (5) et découpe et pliage de deuxiemes portions
de plaques pour former des profilés en forme de lames (6),

- assemblage des profilés en forme de €2 (5) et des profilés en forme de
lames (6) pour former des profilés tubulaires (4),

- assemblage des profilés tubulaires (4) pour former une structure de
renfort (3), lames (6) vers I'intérieur de la structure de renfort (3),

- insertion de la demi-coque (2) dans la structure de renfort (3), et
soudage des rebords (200) des faces (20) sur les profilés tubulaires (4).
Piscine (1) notamment hors sol pour particuliers ou domestique, de di-
mensions relativement réduites c’est-a-dire au format 4 metres par 8
metres, a plus ou moins un metre pres, pour une hauteur entre 1 metre et
1.5 metres, préférentiellement mais facultativement pour une hauteur
entre 1,2 metres et 1.5 metres, comportant d’une part une demi-coque
(2) formée d’un fond (21) et de faces (20), et d’autre part une structure
de renfort (3) formée de profilés tubulaires (4), ladite demi-coque (2)
étant ceinturée par ladite structure de renfort (3), caractérisée par le fait
que les faces (20), le fond (21) et les profilés tubulaires (4) comportent
des premicres et deuxiemes portions de plaques de tole en acier in-

oxydable d’épaisseur entre 2 et 3 millimetres.
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