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(57) Zusammenfassung: Mehrlagiges
wenigstens einer ersten Lage (10) aus einem luftdurchldssigen Gewebe aus
einem ersten Material und einer ddmpfenden zweiten Lage (20), wobei die
zweite Lage durchbrochen ausgebildet und aus einem zweiten Material
gefertigt ist, ausgewdhlt aus einem thermoplastischen Flastomer, einem
Polyurethan oder einem Silikon.

being produced from a second material selected from a thermoplastic
elastomer, a polyurethane, or a silicone.

Kérperschutzelement (1) mit
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Mehrlagiges Korperschutzelement

Die vorliegende Erfindung betrifft ein mehrlagiges Kdrper-
schutzelement gemdl dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1 und
ein Verfahren zur Herstellung eines mehrlagigen Kdrperschutz-

elements gemdl dem Oberbegriff der Patentanspriiche 22 und 25.

Aus dem Stand der Technik sind verschiedenartige Kdrperschutz-
elemente, die beispielsweise als Sitzeinlagen fiir Fahrradhosen
zum Einsatz kommen bekannt, wobeili bei den aus dem Stand der
Technik bekannten Kd&rperschutzelementen, insbesondere im Be-
reich der Fahrradhosen standardmdaBlig geschdumte Polyurethane
als vollflachig eingesetztes dampfendes Element zum Einsatz

kommen.

Aus den aus dem Stand der Technik bekannten K&rperschutzele-
menten wird es als nachteilig empfunden, dass diese wenig
luft- und schweildurchlédssig sind und damit einen filir langere

Tragedauern unzureichenden Tragekomfort aufweisen.

Es ist die Aufgabe der vorliegenden Erfindung ein weiterentwi-
ckeltes Kdrperschutzelement zur Verfigung zu stellen, das
insbesondere einen erhdhten Tragekomfort aufweist und dennoch
sehr gute, bevorzugt aber verbesserte Dampfungseigenschaften

aufweist.

Diese Aufgabe wird durch ein Ko&rperschutzelement mit den Merk-
malen des Patentanspruchs 1 und ein Verfahren zur Herstellung
eines mehrlagigen Korperschutzelements mit den Merkmalen der

Patentanspriche 22 und 25 gel&st.

Vorteilhafte Weiterbildungen sind Gegenstand von Unteransprii-

chen.
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Fin erfindungsgemdbes Korperschutzelement ist mehrlagig aufge-
baut mit wenigstens einer ersten Lage durchbrochen ausgebildet
und aus einem luftdurchlidssigen Gewebe aus einem ersten Mate-
rial mit einer dampfenden zweiten Lage, wobeili die zweite Lage
aus einem zweiten Material gefertigt ist, das aus der Gruppe
der thermoplastischen Elastomere, einem Polyurethan oder einem

Silikon ausgewahlt ist.

Als Gewebe im Sinne der vorliegenden Anmeldung werden sowohl
gewebte als auch maschenartige sowie gitterartige fladchige Ge-

bilde erstanden.

Durch eine mehrlagige Ausbildung des Kdrperschutzelementes mit
einer aus einem luftdurchlédssigen Gewebe und einem dampfenden
Element, das durchbrochen ausgebildet und aus einem der oben
genannten Materialien gefertigt ist wird erreicht, dass durch
die in der zweiten Lage, die dadmpfend ausgebildet ist, vorge-
sehenen Durchbrechungen Warme- und Wasserdampf bzw. Schweil
austreten kénnen und somit ein verbesserter Luft- und Warme-
transport durch das Kdrperschutzelement gewdhrleistet werden
kann. Im Vergleich zu den bisherigen Schaum- oder Kaltschaum-
polstern weist das vorliegende KOrperschutzelement auBerdem
den Vorteil auf, dass durch Verwendung eines dampfenden Mate-
rials mit einer nach auBen hin geschlossenen Oberfldche ein
Schwammeffekt vermieden werden kann, der eine Anreicherung von

Schweill in dem dampfenden Material beglinstigen wiirde.

In einer bevorzugten Ausgestaltungsform ist die zweite Lage
des Korperschutzelementes gitter- oder wabenfdrmig mit das
Gitter oder die Waben bildenen Stegen und zwischen den Stegen

angeordneten Offnungen ausbildet.
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Wie bereits beschrieben kann durch eine durchbrochene Struk-
tur, die aber vorteilhafterweise gitter- oder wabenfdrmig aus-
geformt ist, eine verbesserte Warme- und Feuchtigkeitstrans-
port stattfinden, so dass das Kdrperschutzelement von einem

Trager insgesamt als angenehmer empfunden wird.

Gemdl der vorliegenden Definition eines Gewebes kann das Gewe-
be der ersten Lage bevorzugt durch ein Spritzgussverfahren er-
zeugt sein. In einer bevorzugten Weiterbildung ist auch die

zwelte Lage durch ein Spritzgussverfahren hergestellt.

Auf diese Weise besteht die Mdglichkeit, sowohl die erste Lage
als auch die zweite Lage durch ein Spritzgussverfahren herzu-
stellen und somit die Kombination der beiden Lagen, abhangig
von den verwendeten Materialien, in einem Zweikomponen-

tenspritzgubverfahren herzustellen.

Unabhdngig vom Material und dem Herstellungsverfahren fiir die
erste Lage wird ein mehrlagiges Kdrperschutzelement bevorzugt,
bei dem die zweite Lage auf die erste Lage aufgespritzt ist.
Alternativ kann die zweite Lage auf die erste Lage in einem 3D

Druckverfahren aufgebracht sein.

FEine derartige Anordnung ist besonders dann glinstig, wenn die
zwelite Lage das Gewebe der ersten Lage wenigstens abschnitts-

weise mechanisch formschlissig greift.

Es wird auf diese Weise eine gute mechanische Verbindung zwi-
schen der dampfenden zweiten Lage und dem Gewebe der ersten
Lage hergestellt, so dass insbesondere eine einfache Weiter-—

verarbeitung des K&rperschutzelements ermdglicht wird.
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In einer weiteren Ausgestaltungsform des mehrlagigen Kdrper-
schutzelements sind die zweite Lage und die erste Lage wenigs-

tens teilweise miteinander verschmolzen.

Eine derartige Ausgestaltung hat den Vorteil, dass zusatzlich
zu einem mechanisch formschliissigen Umgreifen eine Verbindung
der Materialien vorhanden ist, die eine zusdtzliche Stabilitéat

der Verbindung zwischen den beiden Lagen gewdhrleistet.

Die zweite Lage weist bevorzugt eine regelmédBige Gitterstruk-
tur auf, so dass die zweite Lage beispielsweise durch Aneinan-
derreihen von dreieckfdrmigen, rechteckigen oder rautenfdrmi-

gen Elementen gebildet ist.

Eine besonders effektive Dampfung von auf das Kdrperschutzele-
ment einwirkenden StdBen kann erreicht werden, wenn das Kdr-
perschutzelement wenigstens vier, bevorzugt sechs Lagen auf-
weist, wobei jeweils die dampfende zweite Lage aus dem zweiten
Material auf eine erste Lage aus dem ersten Material folgt, so

dass eine sandwichartige Struktur gebildet wird.

Bei einer solchen sandwichartigen Struktur ist es vorteilhaft,
wenn die démpfenden zweiten Lagen derart angeordnet ist, dass
einzelne Elemente der Gitterstruktur gegen gleich ilibereinander
liegen. Ist die Gitterstruktur beispielsweise aus dreieckfdr-
migen gleichseitigen Elementen gebildet, so ist es vorteil-
haft, wenn in der Sandwichstruktur jeweils die Spitze eines
Dreiecks auf der Basis eines Dreiecks der darunter liegenden
dampfenden Schicht angeordnet ist. Bei Verwendung von bei-
spielsweise rechteckigen Elementen fiir die Gitterstruktur ist
es vorteilhaft, wenn die in der Gitterstruktur gebildeten

Kreuzungspunkte einer didmpfenden Schicht im Bereich der Off-
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nung der darunter liegenden dampfenden Schicht angeordnet

sind.

Auf diese Weise werden ein hervorragender Luft- und Feuchtig-

keitstransport sowie eine optimale Dampfung erreicht.

Die dampfende zweite Lage weist bevorzugt eine Schichtdicke
von wenigstens zweil, bevorzugt drei Millimetern auf. In einer
bevorzugten Ausgestaltungsform ist das mehrlagige Kdrper-—
schutzelement als Sitzeinlage fiir eine Fahrradhose ausgebildet
und kann dazu bevorzugt anatomisch vorgeformt ausgestaltet

sein.

Um fiir eine solche Sitzeinlage fiir eine Fahrradhose eine noch
bessere Dampfung zu erreichen, kann das Kdrperschutzelement im
Bereich des Sitzbeins und/oder des Schambeins eine Einlage mit
einem in einem Gewebe, bevorzugt einem Gewebesack angeordneten
Granulat aus einem thermoplastischen Elastomer oder einem Si-

likon aufweisen.

Das verwendete Granulat welst dafir einen Durchmesser von etwa

1,5 mm bis 6 mm auf.

In einer weiteren Ausgestaltungsform eines mehrlagigen Kdrper-—
schutzelementes kann die démpfende zweite Lage eine Drahtein-
lage aufweisen, die durch Bestromung eine Aufwarmung des Kor-—

perschutzelementes ermdglicht.

Gemdl einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung weist das
K&rperschutzelement ein Textil auf und die zweite Lage ist auf
die erste Lage und das Textil aufgespritzt. Alternativ kann
die zweite Lage auf die erste Lage und das Textil in einem 3D

Druckverfahren aufgebracht sein.
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Eine besonders hohe Dampfung von auf das Korperschutzelement
einwirkenden Stdhken entsteht, wenn das Kdrperschutzelement we-
nigstens vier Lagen aufweist, wobei die oberste und die un-
terste Lagen aus dem ersten Material und die mittleren Lagen

aus dem zweiten Material gefertigt sind.

FEin erfindungsgemdlbes Verfahren zur Herstellung eines mehrla-
gigen Korperschutzelements mit wenigstens einer ersten Lage
aus einem luftdurchlédssigen Gewebe aus einem ersten Material
und einer dampfenden zweiten Lage, die durchbrochen ausgebil-
det ist und aus einem zweiten Material gefertigt ist, das aus
der Gruppe der thermoplastischen Elastomere, einem Polyurethan
oder einem Silikon ausgewdhlt ist, zeichnet sich dadurch aus,
dass beim Erzeugen der zweiten Lage, die zweite Lage mit der
ersten Lage verbunden wird. Die zweite Lage kann beispielweise
auf die erste Lage aufgespritzt oder in einem 3D Druckverfah-

ren gefertigt werden.

In einem weiteren Verfahren zur Herstellung eines mehrlagigen
Korperschutzelement mit wenigstens einem Textil, einer auf dem
Textil gelegenen ersten Lage aus einem luftdurchldssigen Gewe-
be aus einem ersten Material und einer auf der ersten Lage ge-
legenen dampfenden zweiten Lage, die durchbrochen ausgebildet
und aus einem zweiten Material gefertigt ist, ausgewdhlt aus
einem thermoplastischen Elastomer, einem Polyurethan oder ei-
nem Silikon, wird die zweite Lage gleichzeitig auf die erste
Lage und das Textil aufgespritzt. Damit kann das Kdrperschutz-
element mit nur einem Verbindungsprozess fertiggestellt wer-—

den.
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Dies Verfahren ist besonders geeignet, wenn das Korperschutz-
element als Sitzeinlage filir eine Fahrradhose ausgebildet ist

und die Fahrradhose aus dem Textil hergestellt wird.

Die vorliegende Erfindung wird nachfolgend und anhand eines
Ausfiihrungsbeispiels mit Bezugnahme auf die beigefiligten Figu-

ren eingehend erldutert. Es zeigen:

Figur 1 ein mehrlagiges K&rperschutzelement gemdl der vorlie-—

genden Erfindung,

Figur 2 ein Beispiel filir eine dampfende zweite Lage, wie sie
dem Korperschutzelement gemdl Figur 1 zum Einsatz

kommen kann, und

Figur 3 ein als Sitzeinlage fir eine Fahrradhose ausgestalte-

tes Korperschutzelement.

Figur 1 zeigt eine Explosionsdarstellung eines mehrlagigen
Korperschutzelementes 1, das aus jeweils zwel ersten Lagen 10
eines luftdurchlédssigen Gewebes sowie zwel zweiten Lagen 20
eines gitterartig ausgebildeten didmpfenden Materiales, bei-
spielsweise einem thermoplastischen Elastomer, gebildet ist.
In der gezeigten Schichtabfolge ist jeweils die zweite Lage 20
unmittelbar auf die erste Lage 10 in einem Spritzgussverfahren
aufgespritzt, so dass bei dem vorliegenden Korperschutzelement
1 eine Umschmelzung des Gewebes der ersten Lage 10 durch das
Material der zweiten Lage 20 erfolgt. Das Material der zweiten
Lage 20 dringt damit in das Gewebe der ersten Lage 10 ein und
stellt durch die Umschmelzung der einzelnen Fasern des Gewebes
eine feste Verbindung zwischen der ersten Lage 10 und der
zwelten Lage 20 her, ohne dass die luftdurchldssigen Eigen-

schaften der beiden Lagen 10, 20 verloren gehen.
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Dadurch, dass die zweite Lage 20 auf die erste Lage 10 unmit-
telbar aufgespritzt ist, besteht auBerdem die Mdglichkeit,
dass durch eine entsprechend ausgeformte Spritzgussform be-
reits eine anatomische Vorformung des mehrlagigen Kdperschutz-
elements 1 erfolgen kann. Insbesondere, wenn das Korperschutz-
element 1, wie dies in Figur 3 dargestellt ist, als Einlage
fiir eine Fahrradhose verwendet wird, ist eine anatomische Aus-
formung an die menschliche Gesabform winschenswert und mdg-

lich.

In Figur 2 ist die zweite Lage 20, wie sie in dem Korper-
schutzelement 1 aus Figur 1 verwendet wird nochmals separat
dargestellt. In Figur 2 ist besonders deutlich zu erkennen,
dass die zweite Lage 20 eine regelmdlige Gitterstruktur 21
aufweist, die aus rechtwinklig zueinander angeordneten Stegen
22 und dazwischenliegenden Zwischenrdumen 24 gebildet ist. Die
in Figur 2 dargestellte Gitterstruktur 21 mit rechteckigen
Gitterelementen soll lediglich beispielhaft sein und den
grundsdtzlichen Aufbau der zweiten Lage 20 verdeutlichen. An-
dere Ausgestaltungsformen der Gitterstruktur 21 beispielsweise
mit dreieckfdrmigen oder rautenfdrmigen Elementen sind ebenso
mbglich und werden entsprechend des geplanten Einsatzes des
K&rperschutzelementes hinsichtlich Form und Grdhle ausgewdhlt

werden.

Die zweite Lage 20 weist im vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel
eine HOhe h von 3 mm auf. Je nach Einsatzgebiet des Kdrper-
schutzelementes 1 kann die HOhe der zweiten Lage 20 variiert

und an den jeweiligen Verwendungsfall angepasst werden.

In Figur 3 ist ein mehrlagiges K&rperschutzelement 1 gezeigt,

das als Sitzeinlage 3 fiir eine Fahrradhose ausgestaltet ist.
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Das KOrperschutzelement 1 weist aulerdem in einem Bereich, der
bei Verwendung in einer Fahrradhose am Kdrper des Trdgers im
Bereich des Sitzbeins und des Schambeins in Anlage kommt zu-
sdtzliche Einlagen 5 auf. Die Einlagen 5 sind aus Gewebesdck-
chen gebildet, die mit einem Granulat 6 eines thermoplasti-
schen Elastomers oder eines Silikons gefiillt sind. Durch eine
zusdatzliche Anordnung dieser Einlagen 5 kann eine erhéhte
Dampfungswirkung im Bereich des Sitz- und Schambeins erreicht
werden, so dass insgesamt ein hdherer Tragekomfort fiir die
Fahrradhose erreicht wird. Die gezeigten Einlagen 5 k&nnen
entweder in Aussparungen der zweiten Lage 20 oder als zusatz-
liche Schicht des mehrlagigen K&rperschutzelementes 1 vorgese-—

hen sein.

Insgesamt weist das vorliegende KOrperschutzelement 1 den Vor-—
teil auf, dass durch die Verwendung eines luftdurchldssigen

Gewebes in Verbindung mit einer zweiten durchbrochenen, insbe-
sondere gitter—- oder wabenfdrmig ausgebildeten zweiten Lage 20
aus einem thermoplastischen Elastomer, einem Polyurethan oder
einem Silikon, ein KOrperschutzelement 1 mit sehr guter Luft-
durchldssigkeit und einem sehr guten SchweiBabtransport er-—

reicht wird. Das vorliegende KOrperschutzelement 1 weist damit
einen im Vergleich zum Stand der Technik erh&hten Tragekomfort

auf.
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Patentanspriiche

Mehrlagiges Korperschutzelement (1) mit wenigstens einer
ersten Lage (10) aus einem luftdurchldssigen Gewebe aus
einem ersten Material und einer didmpfenden zweiten Lage
(20),

dadurch gekennzedichnet, dass

die zweite Lage durchbrochen ausgebildet und aus einem
zweiten Material gefertigt ist, ausgewdhlt aus einem
thermoplastischen Elastomer, einem Polyurethan oder einem

Silikon.

Mehrlagiges Korperschutzelement (1) gemdl Anspruch 1,
dadurch gekennzedichnet, dass

die zweite Lage (20) gitter- oder wabenfdrmig mit das
Gitter oder die Waben bildenden Stegen (22) und zwischen

den Stegen (22) angeordneten Offnungen ausgebildet ist.

Mehrlagiges Korperschutzelement (1) gemdl einem der vor-
hergehenden Anspriche,

dadurch gekennzedichnet, dass

das Gewebe der ersten Lage 10 durch ein Spritzgussverfah-

ren erzeugt ist.

Mehrlagiges Korperschutzelement (1) gemdl einem der vor-
hergehenden Anspriche,

dadurch gekennzedichnet, dass

die zweite Lage (20) durch ein Spritzgussverfahren er-

zeugt ist.

Mehrlagiges Korperschutzelement (1) gemdl einem der vor-
hergehenden Anspriche,

dadurch gekennzedichnet, dass



10

15

20

25

30

10.

WO 2014/111433 PCT/EP2014/050728

12

die zweite Lage (20) auf die erste Lage (10) aufgespritzt

ist.

Mehrlagiges Korperschutzelement (1) gemdB einem der An-
spriiche 1 bis 4,

dadurch gekennzedichnet, dass

die zweite Lage (20) auf die erste Lage (10) in einem 3D

Druckverfahren aufgebracht ist.

Mehrlagiges Korperschutzelement (1) gemdl einem der vor-
hergehenden Anspriche,

dadurch gekennzedichnet, dass

die zweite Lage (20) das Gewebe der ersten Lage (10) we-
nigstens Abschnittsweise mechanisch formschliissig um-—

greift.

Mehrlagiges Korperschutzelement (1) gemdl einem der vor-
hergehenden Anspriche,

dadurch gekennzedichnet, dass

die zweite Lage (20) und die erste Lage (10) wenigstens

teilweise verschmolzen sind.

Mehrlagiges Korperschutzelement (1) gemdl einem der vor-
hergehenden Anspriche,

dadurch gekennzedichnet, dass

die zweite Lage (20) eine regelmdbBige Gitterstruktur auf-

welst.

Mehrlagiges Korperschutzelement (1) gemal Anspruch 8,
dadurch gekennzedichnet, dass
die Gitterstruktur dreieckfdrmige, rechteckige oder rau-

tenfdrmige Elemente aufweist.
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Mehrlagiges Korperschutzelement (1) gemdl einem der vor-
hergehenden Anspriche,

dadurch gekennzedichnet, dass

das Korperschutzelement (1) wenigstens vier, bevorzugt
sechs Lagen aufweist, wobei jeweils eine Lage des zweiten

Materials auf eine Lage des ersten Materials folgt.

Mehrlagiges Korperschutzelement (1) gemdl Anspruch 10,
dadurch gekennzedichnet, dass

die die Lagen derart aufeinander angeordnet sind, dass
FElemente der zweiten Lage gegengleich {ibereinander lie-

gen.

Mehrlagiges Korperschutzelement (1) gemdl einem der vor-
hergehenden Anspriche,

dadurch gekennzedichnet, dass

die zweite Lage (20) eine Schichtdicke von wenigstens

2 mm, bevorzugt 3 mm aufweist.

Mehrlagiges Korperschutzelement (1) gemdl einem der vor-
hergehenden Anspriche,

dadurch gekennzedichnet, dass

das Korperschutzelement (1) als Sitzeinlage fir eine

Fahrradhose ausgebildet ist.

Mehrlagiges Korperschutzelement (1) gemdl Anspruch 13,
dadurch gekennzedichnet, dass
das Korperschutzelement (1) anatomisch vorgeformt ausges-

taltet ist.

Mehrlagiges Korperschutzelement (1) gemdB einem der An-
spriche 13 oder 14,

dadurch gekennzedichnet, dass
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das Korperschutzelement (1) im Bereich des Sitzbeins und/
oder des Schambeins eine Einlage (5) mit einem in einem
Gewebe bevorzugt einem Gewebesack angeordneten Granulat
aus einem thermoplastischen Elastomer oder einem Silikon

aufweist.

Mehrlagiges Korperschutzelement (1) gemdB einem der An-
spruch 15,

dadurch gekennzedichnet, dass

das Granulat (6) einen Korndurchmesser von 1,6 mm bis

6 mm aufweist.

Mehrlagiges Korperschutzelement (1) gemdl einem der vor-
hergehenden Anspriche,
dadurch gekennzedichnet, dass

die zweite Lage (20) eine Drahteinlage aufweist.

Mehrlagiges Korperschutzelement (1) gemdl einem der vor-

hergehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet, dass das Kor-
perschutzelement ein Textil aufweist und die zweite Lage

(20) auf die erste Lage (10) und das Textil aufgespritzt

ist.

Mehrlagiges Korperschutzelement (1) gemdl einem der vor-
hergehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet, dass das Kor-
perschutzelement ein Textil aufweist und die zweite Lage
(20) auf die erste Lage (10) und das Textil in einem 3D

Druckverfahren aufgebracht ist.
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Mehrlagiges Korperschutzelement (1) gemdl einem der vor-
hergehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet, dass das Kor-
perschutzelement (1) wenigstens vier Lagen aufweist, wo-
bei die oberste und die unterste Lagen aus dem ersten Ma-
terial und die mittleren Lagen aus dem zweiten Material

gefertigt sind.

Verfahren zur Herstellung eines mehrlagigen Kdrperschutz-
elements (1) mit wenigstens einer ersten Lage (10) aus
einem luftdurchlidssigen Gewebe aus einem ersten Material
und einer dampfenden zweiten Lage (20), die durchbrochen
ausgebildet und aus einem zweiten Material gefertigt ist,
ausgewadhlt aus einem thermoplastischen Elastomer, einem
Polyurethan oder einem Silikon,

dadurch gekennzedichnet, dass

beim Erzeugen der zweiten Lage (20), die zweite Lage

(20) mit der ersten Lage (10) verbunden wird.

Verfahren zur Herstellung eines mehrlagigen Kdrperschutz-
elements (1) gemdl Anspruch 22,

dadurch gekennzedichnet, dass

die zweite Lage (20) auf die erste Lage (10) aufge-

spritzt wird.

Verfahren zur Herstellung eines mehrlagigen Kdrperschutz-
elements (1) gemdl Anspruch 22,

dadurch gekennzedichnet, dass

die zweite Lage (20) auf die erste Lage (10) in einem 3D

Druckverfahren aufgebracht wird.

Verfahren zur Herstellung eines mehrlagigen Kdrperschutz-

elements (1) mit wenigstens einem Textil, einer auf dem
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ersten Lage (10) aus einem luftdurchlds-
einem ersten Material und einer auf der
gelegenen dampfenden zweiten Lage (20),

ausgebildet und aus einem zweiten Mate-

rial gefertigt ist, ausgewdahlt aus einem thermoplasti-

schen Elastomer,

einem Polyurethan oder einem Silikon,

dadurch gekennzedichnet, dass

die zweite Lage

(20) gleichzeitig auf die erste Lage

(10) und das Textil aufgespritzt wird.

Verfahren zur Herstellung eines mehrlagigen Kdrperschutz-

elements (1) gemal Anspruch 25,

dadurch g

perschutzelement

ekennvzedlchnet, dass das Kor-

(1) als Sitzeinlage filir eine Fahrradhose

ausgebildet ist und die Fahrradhose aus dem Textil herge-

stellt wird.
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