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(66) Schneideinsatz, Lochspannung, Wendeschneidplatte,
Zirkularfrasen, rotierende Zerspanungswerkzeuge,
Schaftfraser, Walzenstirnfraser

(67) Anwendungsgebiet der Erfindung sind
Schneideinsatze fiir Lochspannung, insbesondere zur
Verwendung an rotierenden Zerspanungswerkzeugen, wie
Schaftfrasen und Walzenstirnfrasen, wobei die
Schneideinsatze mit einer oder mehreren Anlagefldchen
und einer oder mehreren den Anlagefldchen
gegeniiberliegenden Schneidkanten versehen sind. Die
erfindungsgeméRen Schneideinsatze sind dadurch
gekennzeichnet, daB der Abstand (a,. ag) der
Spannbohrung (6) zu den Anlagefléchen (4, 6) kleiner als
der Abstand (s,, s;) der Spannbohrung (6) zu den
Schneidkanten (2, 3) ist. Die erfindungsgemaBen
Schneideinsatze werden vorzugsweise an Schaftfrasern
beim Zi~* ularfrasen verwendet, um gleichzeitig mit der
Herstellui.g eirer Bohrung eine Freimachung in die
Bohrungswandung einzuarbeiten. Fig. 1
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Patentanspriache

1, Schneideinsatz fir Lochspannung, insbesondere zur Verwendung
an rotisranden Zerspanungswerkzeugen, wobei der Schneidein-
satz mit einer oder mehreren Anlagefléchen und einer oder
mehreren, den Anlagefléichen gegeniiberliegenden Schneid-
kanten sowie einer zwischen den Schneidkanten und den An=-
lagefléchen angeordneten Spannbohrung versehen ist, dadurch
gekennzeichnet, dad der Abstand (a4,35) der Spannbohrung (6)
zu den Anlagefléchen (4, 5) kleiner als der Abstand (s,, 93)
der Spannbohrung (6) zu den Schneidkanten (2, 3) ist.

2, Schneideinsatz nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
der Abstand (a,, ag) der Spannbohrung (6) zu den Anlage-
fléchen (4, 5) des Schneideinsatzes (1) gleich dem Abstand
einer Spannbohrung zu den Anlagefléchen eines standardi-
sierten Schneideinsatzes (11) gleicher Grdfe ist.

3, Schneideinsatz nach Anspriichen 1 und 2, dadurch gekernzeichnet,
daB die Schneideneck~n (7, 8, 9) abgerundet sind.

- Hierzu 1 Blatt Zeichnungen =~
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Titel der Erfindung

Schneideinsatz fir Lochspannung, insbesondere zur Verwendung
an rotierenden Zerspanungswerkzeugen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Anwendungsgebiet der Erfindung sind Schneideinsétze fir Loch-
spannung, insbesondere zur Verwendung an rotlerenden Zerspanungs=-
werkzeugen wie Schaftfrésern, wobei die Schneideinsétze mit einer
oder mehreren Anlagefléchen und einer oder mehreren, den Anlage-
fldchen gegeniiberliegenden Schneidkanten versehen sind.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Schaftfraser und Walzenstirnfréser, insbesondere fir groBe
Schnittiefen werden Ublicherweise mit Wendeschneidplatten aus
Hartmetall bestiickt, wobei jede Wendeschneidplatte in einem
Plattensitz des Grundkbrpers mittels einer in die Bohrung der
Wendeschneidplatte eingreifenden Spannschraube befestigt ist.,
Solche Schaftfréser werden beim Zirkularfrésen verwendet, um
groBe Bohrungen, AuBenkonturen und andere Durchbriche herzu-
stellen., Dabei ist es oft erforderlich in groBen Bohrungen
Freimachungen herzustellsn., Das erfolgt.-in einem zweiten
Arbeitsgang mit einem zweiten Werkzeug und erfordert.damit
zusétzlichen Zeitaufwand und Speicherplatzbedarf im Werkzeug-
speicher.,

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, den Zeitaufwand fir die Herstellung
von Freimachungen einzusparen und den Speicherplatzbedarf zu
verringern.,

Darlegung des Wesens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es, rotierende Zerspanungswerkzeuge
wie Schaftfréser und Walzenstirnfréser die mit auswechselbaren
Schneideinsétzen bestiickt sind so zu gestalten, daB gleich-
zeitig mit de: Bearbeitung einer Werkstickfléche in diese eine
Freimachung eingearbeitet werien kann.
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Diese Aufgabe wird erfindungsgemdf dadurch gelést, daB der Ab-
stand der Spannbohrung eines Schneideinsatzes fir Lochspannung

zu den Anlagefléchen kleiner als der Abstand der Spannbohrung

zu den Schneidkanten ist.

Der Abstand der Spannbohrung zu den Anlagefléchen des Schneid=-
einsatzes ist gleich dem Abstand der Spannbohrung eines tblichen
standardisierten Schneideinsatzes zu den Anlagefléchen bzw.
Freifldchen, wéhrend der Abstand der Spannbohrung zu den Sch \eid=
kanten 0,2 mm bis 0,6 mm gréBer als bei den iiblichen standardi-
sierten Schneideins#étzen gleicher BaugrdBe ist., Die Schneiden=
ecken des Schneideinsatzes sind zweckm#Bigerweise abgerundet.

Wird ein solcher erfindungsgeméBer Schneideinsatz in der Aufnahme-
ausnehmung eines Schaftfrésers befestigt, ragt die aktive Schneid-
kante um 0,2 bis 0,6 mm Uber die Schneidkanten der Ubrigen Schneid=
einsétze hervor. Beim Frdsen mit diesem Werkzeug wird in der be-
arbeiteten Flache eine Freimachung erzeugt, deren Breite der

L&nge der Schneidkante des erfindungesgeméfen Schneideinsatzes |
und deren Tiefe dem MaB entspricht, um daB die Schneidkante

die Schneidkanten der (brigen Schneideinsétze Uberragt.

Fir breitere Freimachungen miissen lediglich mehrere erfindungs-
geméBe Schneideinsétze (ber die Lénge des Schaftfridsers verteilt
angnbracht werden.,

Durch die erfindungsgeméBen Schneideinsitze wird der bisher
Obliche zweite Arbeitsgang zum Frésen der Freimachung und das

dazu erforderliche Werkzeug und damit Arbeitszeit und Speicher-
platz eingespart. Hinzu kommt, daB durch die besondere Gestaltung
der erfindungsgeméBen Schneideinsétze keine Verédnderungen am
Grundkdrper eines rotierenden Zerspanungswerkzeuges erforderlich
eind und damit zusdtzliche Werkzeugkosten nur durch die bendtigten
erfindungsgeméBen Schneideinsétze entstehen,

Jedes bisher .verwendete Werkzeug kann durch Einsatz der er- -
findungegeméBen Schneideinsétze der entsprechenden Bearbeitungs-
aufgabe angepaBt werden.
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Ausfithrungsbeisplel

Nachstehend wird die Erfindung an einem Ausftthrungsbeispilel
ngher erliutert. In den zugehdrigen Zelohnungen zelgen

Fig. 1: dle Vorderansicht eines erfindungsgemifien quadratischen
Schneideinsatzes

Fig. 2¢ die sohematische Darstellung der Anordnung erfindungsge-
mafer Sohneideinsitze in einem rotlerenden Zerspanungs-
werkzeug und das bearbeitete Werkstilck.

Der in Fig. 1 dargestellte quadratisoche Sohneldeinsatz 1 ist mit
?wei Schneidkanten 2, 3 und zwel diesen gegentiberliegenden An-
‘lageflichen 4, 5 sowle einer Spannbohrung 6 mit Kegelsenkung
versshen. Die Abstdnde a, und 8 zwischen den Anlageflsochen

4 und 5 sind um 0,2 mm bis 0,6 mm kleiner als die Abstinde S,
und 8 zwischen den Schneidkanten / 3 und der Spannbohrung 6
und entsprechen dem Abstand der Spannbohrung zu den Anlage- °
f1gchen eines {iblichen standardisisrten Schneidsinsatzes gleicher
Grope. Dadurch kann der erfindungsgemdfie Sohneideinsatz 1 in
jeder Aufpihmeausnehmung eines rotierenden Zerspanungswerkzeuges,
die mit zwei Anlageflichen versehen ist, aufgenommen werden.

Die Schneidenecken 7, 8, 9 sind vorzugsweise abgerundet.

An dem in Fig. 2 schematisch dargestellten Schaftfrdser 10

sind neben den standardisierten Schneideinsdtzen 11 mehrere
erfindungsgemsile Schneideinssize 1.1, 1.2, 13 bvefestigt, deren
Sohneiden 2 die Schneiden 12 der Schneldeinsiize 11 in radlaler
Richtung um das MaB b #iberragen, wobel das Mal b die Differenz
zwischen dem Abstand 8, und dem Abstand 8, ist.

Beim Zirkularfrisen einer Bohrung 13 in einem Werkstick 14 wird
durch die Schneideinsdtze 1.1, 1.2, 1.3 eine Freimachung 15 in
der bearbeiteten Werkstiickfluohe 16 erzeugt, deren Tiefe t dem
MaB b entspricht und deren Breite d durch die Sohneldeinsatze 1.1
and 1.2 bestimmt wird. Durch Austausoh der Schneldeinsitze 1.1,
1.2, 1.3 gegen standardisierte Schneldeinsyitze 11 kann der
Sohaftfriser 10 wie {iblich fiir andere Bearbeitungsaufgaben

genutzt werden.
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