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69 Lingsschneideeinrichtung fiir bahnférmiges Material, insbesondere Papier- und Kartonbahnen.

@ Die Lingsschneideeinrichtung verhindert ein seit-
liches Verdringen der geschnittenen Materialbahn (1)
aus ihrer Laufrichtung. Ein schrig zur Materiallaufrich-
tung (P;) angeordnetes Topfmesser (2) und ein mit seiner
Achse senkrecht zur Materiallaufrichtung (P,) angeord-
netes Spitzmesser (3) bilden ein Kreismesserpaar so, dass
die Schneiden beider Kreismesser in einem Scherwinkel
zueinander stehen. Beim Schnitt durchtrennt das oben-
liegende Spitzmesser (3) die Materialbahn (1) und driickt
dabei diese nur nach unten; eine seitliche Verdringung
der Materialbahn (1) kann nicht stattfinden. Zusitzlich
wird durch diese Anordnung erreicht, dass weniger Schnitt-
staub anfillt. Der Antrieb des schriggestellten, untenlie-
genden Topfmessers (2) erfolgt auf einfache Weise mittels 3
eines verschwenkbaren Riementriebes. A
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1. Liangsschneideeinrichtung fiir bahnférmiges Material,
insbesondere Papier- und Kartonbahnen, mit mindestens ei-
nem rotierenden Kreismesserpaar, das aus einem unteren
Topfmesser und einem beim Schnitt in das Bahnmaterial
eindringenden oberen Spitzmesser besteht und von dem das
eine Kreismesser mit seiner Achse senkrecht zur Material-
bahnlaufrichtung und das andere Kreismesser mit seiner |
Achse schrig zur Materialbahnlaufrichtung angeordnet ist,
dadurch gekennzeichnet, dass das obere Kreismesser (3) das
mit seiner Achse senkrecht zur Materialbahnlaufrichtung
(P,) angeordnete Kreismesser ist.

2. Langsschneideeinrichtung nach Anspruch 1, mit meh-
reren nebeneinander angeordneten Kreismesserpaaren, von
denen die oberen auf einer Schiene verstellbaren Spitzmesser
(3) freilaufen und die ebenfalls auf einer Schiene verstell-
baren unteren Topfmesser (2) angetrieben werden, dadurch
gekennzeichnet, dass jedes Topfmesser (2) schwenkbar auf
einem Bock (8) angeordnet ist, der eine angetriebene Rie-
menscheibe (9) tridgt, von der das Topfmesser (2) iiber einen
verschwenkbaren Riementrieb (10) angetrieben wird.

Die Erfindung betrifft eine Langsschneideeinrichtung fiir
bahnformiges Material, insbesondere Papier- und Karton-
bahnen, mit einem rotierenden Kreismesserpaar, das aus ei-
nem unteren Topfmesser und einem beim Schnitt in das
Bahnmaterial eindringenden oberen Spitzmesser besteht und
von dem das eine Kreismesser mit seiner Achse senkrecht
zur Materialbahnlaufrichtung und das andere Kreismesser
mit seiner Achse schrig zur Materialbahnlaufrichtung ange-
ordnet ist.

Bei einer bekannten Lingsschneideeinrichtung dieser Art
ist das untere Topfimesser dasjenige, das mit seiner Achse
senkrecht zur Materialbahnlaufrichtung angeordnet ist,
wihrend das obere Spitzmesser leicht schrig dazu angeord-
net ist. Beim Schneiden mit einer solchen Léngsschneideein-
richtung hat sich als nachteilig erwiesen, dass durch die
schrige Anordnung des Obermessers die Schnittkante der
geschnittenen Materialbahn durch den Riicken des in die
Materialbahn eindringenden Obermessers aus seiner Lauf-
richtung seitlich verdringt wird. Dies fiihrt zu einer Bela-
stung der Schnittkante und damit zu einem erhéhten
Schnittstaubanfall.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Langs-
schneideeinrichtung fiir bahnférmiges Material zu schaffen,
bei der die geschnittene Materialbahn nicht aus ihrer Lauf-
richtung verdringt wird.

Diese Aufgabe wird erfindungsgeméss dadurch gelost,
dass das obere Kreismesser das mit seiner Achse senkrecht
zur Materialbahnlaufrichtung angeordnete Kreismesser ist.

Bei dieser Anordnung des Kreismesserpaares wird keine
geschnittene Materialbahn aus ihrer Laufrichtung ver-
dréngt, da das die Materialbahn zerschneidende Messer mit
seiner Schneide parallel zur Materialbahnlaufrichtung ange-
ordnet ist. Ein Verdrdngen durch das untere Topfmesser tritt
nicht auf, da dieses beim Schnitt nicht in die Materialbahn
eindringt. Mit dieser einfachen, keinen zusétzlichen Auf-
wand erfordernden Massnahme wird erreicht, dass der
Schnittstaubanfall vermindert wird.

Solche Langsschneideeinrichtungen konnen, wie an sich
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bekannt, mehrfach nebeneinander angeordnet werden, wo-
bei die auf einer Schiene verstellbar angeordneten Spitzmes-
ser freilaufen und die ebenfalls auf einer Schiene verstelibar
angeordneten unteren Topfmesser angetrieben werden. Eine

s Schwierigkeit ergibt sich bei einem solchen Langsschneide-
aggregat aber beziiglich des Antriebs der unteren Topfmes-
ser. Solange die Topfmesser mit ihren Achsen senkrecht zur
Materialbahnlaufrichtung angetrieben werden, ergeben sich
fiir den Antrieb keine Schwierigkeiten und kénnen beispiels-

10 weise von einer gemeinsamen Welle angetrieben werden. Bei
Schrégstellung ist dies nicht mehr méglich. Fiir schrigge-
stellte Messer eignet sich aber giinstigerweise ein Antrieb, bei
dem jedes Topfmesser verschwenkbar auf einem Bock ange-
ordnet ist, der eine angetriebene Riemenscheibe trigt, von

15 der das Topfmesser iiber einen verschwenkbaren Riemen-
trieb angetrieben wird. Auch ein solcher Antrieb erfordert
noch keinen hohen konstruktiven Aufwand. Wie bisher kén-
nen die im Bock angeordneten Riemenscheiben der Topf-
messer von einer gemeinsamen Welle angetrieben werden.

20 Im folgenden wird die Erfindung anhand einer Zeich-
nung beispielsweise niher erldutert. Im einzelnen zeigen:

Fig. 1 ein Kreismesserpaar wihrend des Schnittes von
Bahnmaterial in Aufsicht,

Fig. 2 das Kreismesserpaar gemiss Fig. 1 in Seitenan-

25 sicht,

Fig. 3 mehrere nebeneinander auf Schienen angeordnete
Kreismesserpaare und

Fig. 4 ein auf einem Bock angeordnetes Topfmesser im
Axialschnitt.

30 Eine Materialbahn 1 wird in Laufrichtung des Pfeils
P, vorbewegt. Wihrend dieser Bewegung wird sie durch ein
Kreismesserpaar, das aus einem Topfmesser 2 und einem
Spitzmesser 3 besteht, 1angs einer Schnittlinie 4 geschnitten.
Das Topfmesser 2 ist unterhalb der Materialbahn angeord-
35 net und seine Achse ist leicht schrig zur Materialbahnlauf-
richtung P; angeordnet. Das oberhalb der Materialbahn 1
angeordnete Spitzmesser 3 ist mit seiner Achse senkrecht zur
Materialbahnlaufrichtung P, angeordnet. Demnach bilden
die Schneiden beider Kreismesser 2, 3 einen Scherwinkel mit-
40 einander. Beim Schnitt dringt das Spitzmesser 3 in die Mate-
rialbahn 1 ein und driickt dabei die abgeschnittene Material-
bahn nach unten. Eine seitliche Verdrangung der Material-
bahn findet dabei allerdings nicht statt. Aus diesem Grunde
ist der Schnitt schonend und es fallt vergleichsweise weniger
45 Schnittstaub an als bei schriger Spitzmessereinstellung.

Wie aus Fig. 3 ersichtlich, sind die oberen Spitzmesser 3
auf einer Schiene 5 und die unteren Topfmesser 2 auf einer
Schiene 6 verschiebbar angeordnet und in der gewiinschten
Stellung durch an sich bekannte, nichtdargestellte Klemm-

so mittel blockierbar. Das Topfmesser 2 ist in einer Lagerbuch-
se 7 drehbar gelagert, die von einem auf der Schiene 6 sitzen-
den Bock 8 getragen wird. Der Bock 8 trigt eine angetriebe-
ne Riemenscheibe 9, die iiber einen Riemen 10 eine Riemen-
scheibe 11 des Topfmessers 2 antreibt. Die Lagerbuchse 7 ist

ss um einen in der Mitte zwischen den Riemenscheiben 9, 11
angeordneten Lagerzapfen 12 schwenkbar, um die ge-
wiinschte Schrigstellung des Topfmessers 2 einzustellen. In
der gewiinschten Schrégstellung kann die Lagerbuchse 7 auf
dem Bock 8 durch nichtdargestellte Schraubenbolzen blok-

60 kiert werden.

Mit der erfindungsgeméssen Lingsschneideeinrichtung
ldsst sich also bei verhdltnismassig einfachem Antrieb des
Topfmessers eine Schrigstellung des Topfmessers bei ge-
radegestelltem Spitzmesser erreichen.
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