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Wynalazek dotyczy skladarki czcionek
i odlewarki wierszy z pretami czcionkowemi,
prowadzonemi na drutach biegiem okrez-
nym, w ktérej skladane czcionki sa przeno-
szone zapomoca suwaka z miejsca sktadania
do miejsca odlewania, a potem sa podno-
szone na druty odprowadzajace zapomoca
przenosnika, stanowiacego miejsce odlewa-
nia, i
W takich maszynach sktadacz musi prze-
prowadzaé lub powodowaé recznie szereg
nastawieni, ktére nie dotycza wlasciwego
sktadania. Czcionki, zwolnione wskutek na-
cisniecia klawisza, zbieraja si¢ zwykle w o-
scbnem miejscu zbiorczem, znajdujacem sie

przed miejscem odlewania. Po zlozeniu kaz-
dego wiersza skladacz musi najpierw nasta-
wi¢ zapomoca dZwigni przestawna wgore i
wdél listwe nabiegowa, aby zadany rodzaj
czcionek mastepnych pretéw zmnalazl sie
przed szczeling odlewows formy. Potem
skladacz zapomoca dzwigni musi uruchomié
suwak w celu przesuniecia wiersza, znajdu-
jacego si¢ w miejscu skladania, do miejsca
odlewania. Nastepnie nalezy cofnaé dzwi-
gni¢ i suwak w polozenie wyjsciowe, aby
miejsce skladania przygotowaé do przyje-
cia mastepnego wiersza, wreszcie nalezy u-
ruchomi¢ maszyn¢ w celu mechanicznego
odtaczenia i odlania czcionek oraz ich od-



tozenia po odlaniu. Te liczne czynnosci, do-
konywane przez skladacza zapomoca od-
dzielny©®h dzwigni, pochlaniaja zbytmio’ ja-
go uwage i zmniejszaja wskutek tego wydaj-
nos¢ jego pracy. :

Wedtug wynalazku usuwa si¢ te niedo-
godnosci w ten sposéb, ze skladacz oprécz
wlasciwego skladania wykonywa wszystkie
inne kolejne nastawienia zapomoca tylko
jednej dzwigni rozrzadcze;j.

Rysunek przedstawia schemat przyktadu
wykonania wynalazku w zastosowaniu do
sktadarki czcionek i odlewarki wierszy, w
ktorej odlane prety czcionkowe sq podne-
szone do miejsca odkladania zapomoca pio-
nowo przesuwnych sanek, tworzacych miej-
sce odlewania. Fig. 1 przedstawia maszyne
wedlug wynalazku w widoku zgoéry; fig.
2 — wlaczona maszyne w widoku zboku, a
czesciowo w przekroju wedlug linji 11 — II
na fig. 1; fig. 3 — maszyne wylgczong réw-
niez w widoku zboku i czesciowo w przekro-
ju wedtug linji III — III na fig. 1; fig. 4 —
maszyne w czasie przesuwania czcionek w
widoku zboku i w przekroju wedtug linji
III — III na fig. 1; fig. 5 — dzwignie roz-
rzadcza w widoku zgory w wigkszej podzial-
ce; fig. 6 — t¢ sama dzwignic w widoku
zboku; fig. 7 — miejsce osadzenia dzZwigni
rozrzadczej w widoku zprzodu i w jeszcze
wigkszej podzialce; fig. 8 — maszyne we-
dlug wynalazku w czesciowym widoku
zprzodu; fig. 9—widok boczny preta czcion-
kowego; fig. 10 — widok boczny listwy na-
biegowej; fig. 11 — tarcze kciukowa ukla-
du do podnoszenia listwy nabiegowej w wi-
doku zboku, a fig. 12 — w widoku zgéry.

Dwuramienna dzwignia rozrzadcza 1
(fig. 5 i 6) jest osadzona wahliwie na po-
przecznym czopie 2 walu 4, osadzonego ob-
rotowo w ramie 3 maszyny. Czop 2 jest
przesunigty przez otwér w wale 4, ktéry nie
moze si¢ przesuwaé¢ w kierunku podtuznym
wskutek zastosowania pierscieni osadczych
5 (fig. 1 i 8). Dzwignia rozrzadcza ! moze
by¢ obracana na czopie 2 i zajmowaé poto-

Zenia, oznaczone na fig. 1 literami a, b, c.
Dzwignia rozrzadcza I jest dZwigniag dwu-

‘ramienng i jej drugi koniec, wystajacy poza

wal 4, znajduje si¢ miedzy ramionami 6, 7
ceownika 9 (fig. 5 — 7), osadzonego na wa-
le 4 i polaczonego z nim np. zapomocy $ru-
by 8. Gdy diwignia rozrzadcza 1 zostaje
przez skladacza przesunigta w plaszczyzZnie,
prostopadlej do watu 4, wgore lub wdét, to
jej koniec, znajdujacy si¢ miedzy ramiona-
mi 6, 7, zabiera ten ceownik 9, a wigc takze
wal 4.

Boczne ruchy dzwigni 1 sa ograniczone
z jednej strony ceownikiem 9, a z drugiej —
czopem 10, umocowanym w ramionach 6, 7.
W celu zatrzymania dZwigni / w nadanem
polozeniu a, b lub c jest ona zaopatrzona w
przegubowo osadzona diwigni¢ zapadkowa
11. W przedstawionym przykladzie wyko-
nania dZwignia zapadkowa 71 otacza dwo-
ma wystepami 12 dZwigni¢ rozrzadcza 1, a
trzpieni 13 jest przetkniety przez otwory w
wystepach 12 i w dZwigni 1. Na gérnym
koticu dZwigni zapadkowej 11 znajduje sie
trzpient 14, ktéry zachodzi w odpowiedni o-
twér 15 ramienia ceownika 9, np. ramienia
6. Ptaska lub srubowa sprezyna 16, dziala-
jaca ma uchwyt dzwigni zapadkowej 11, da-
zy do utrzymania tej dZwigni stale w poto-
zeniu ryglujagcem, uwidocznionem na fig. 6.
W celu bocznego przestawienia dzwigni 1
nalezy najpierw odchyli¢ przedni koniec
dZwigni zapadkowej 11 wbrew dzialaniu
sprezyny 16 do polozenia, uwidocznionego
na fig. 6 linjami przerywanemi. Dopiero po-
tem dZwignia I moze by¢ przestawiona
wbok, a po uwolnieniu dZwigni zapadkowej
11 rygluje ona ponownie dzwignie 1. W ce-
lu lepszego prowadzenia dzwigni zapadko-
wej 11 na dZwigni 1 jest umocowany trzpien
17, przechodzacy przez podluzny otwor 18
dzwigni zapadkowej 1. Ramie dzwigni za-
padkowej 11, skierowane ku skladaczowi,
powinno by¢ znacznie krétsze, niz odpo-
wiednie ramie dZwigni rozrzadczej 1, aby
sktadacz chwytal uchwyt dzwigni I calg



reka, bez obawy spowodowania boeznego
przesuwn tej diwigni. Tylko w celu bocz-
nego przesunigcia diwigni I musi skladacz
nacisngé jednym palcem przednie krétsze
rami¢ dfwigni zapadkowej 17. .

Wszystkie nastawienia maszyny sg do-
konywane przez skladacza zapomoca uru-
chomienia dZwigni rozrzadczej 1.

Po zlozeniu ostatniej czcionki wiersza
skladacz musi ustawi¢ listwe 19, znajduija-
ca si¢ w miejscu skladania, na wysokosci,
odpowiadajacej rodzajowi danego pisma.
Prety czcionkowe 20, przesuwane z miej-
sca skladania do miejsca odlewania, zacho-
dza wtedy zawsze odpowiednim rowkiem
21 na wysiep prowadniczy 22 linjalu 23.
Prety cazcionkowe 20 moga wiec zajmowad
zaleznie od polozenia listwy 19 jedno z po-
lozeni, oznaczonych na fig. 9 literami A, B,
C, wskutek czego zawsme odpowdedni rodzaj
pisma znajduje si¢ przed szczeling odlewo-
wa formy.. Nastawianie wysokosci listwy 19
musi byé wiec. dokonane przedewszystkiem.
Do tego stuzy boczny przesuw dzwigni 1
{potozenia, oznaczone literami a, b, ¢ na fig.
1), a mianowicie potozeniu a odpowiada na-
stawienie A pre¢téw czcionkowych 20, w kto-
rem odlewane sg gorne czcionki. To samo

-odnesi si¢ do polozed b, ¢ dZwigni 1 i poto-

2enn B, C pretéw czcionkowych 20. W kaz-
dem z polozen a, b, ¢ musza byé zapomocs
dzwigni rozrzadczej I dokonane nastepne

czymmoséci, bez zmiany nastawienia listwy

19. Dlatego boczne ruchy dzwigni 1 powin-
ny wplywag tylko na te czesci uktadu, ktére
stuza do przestawiania listwy 19.

Listwa 19 jest osadzona na dwéch ramio-
nach 24, prowadzonych 'w ramie 3 maszyny.
Te ramiona sg polaczone ze sobg na stale
zapomoca drazka 25, wskutek czego powsta-
je rama, podtrzymujaca listwe 19, ktéra
pod dzialaniem swego ciezaru i cigzaru 24,
25 dazy do zajecia najnizszego potozenia A;
to dazenie moze byé wspomagane zapomo-
cg mp. mocnej sprezyny 26, polaczonej ze
stala rama maszyny. Z drazkiem 25 jest po-

}aczone jedmnym koricem ogniwo 27, ktérego
drugi koniec jest potaczony réwniez prze-
gubowo z jednem ramieniem dzwigni kato-
wej 28, osadzonej obrotowo na walku 29 ra-
my 3 maszyny. Z drugiem ramieniem dZwi-
gni katowej 28 jest polaczone ramie 30, o-
sadzone przesuwnie w prowadnicy 3%, przy-
mocowanej do ramy 3 maszyny. Wolny ko-
niec ramienia 30 jest zaopatrzony w krazek
32, ktory stuzy do wspéltdzialania z tareza
kciukowsa 33, osadzong przesuwnie w kie-
runku podtuznym walu 4, np. zapomocsg row-
ka prowadniczego i klina. Tarcza kciukowa
33 zajmuje w uwidocznionem ma fig. 3 po-
fozeniu nieczynnem dZwigni I réwniez po-
lozenie nieczynne, w ktérem mie styka sie z
krazkiem 32. Listwa 19 znajduje sie wige w
swem najnizszem polozeniu, odpowiadaja-
cem poloZeniu wyjéciowemu diwigni roz-
rzadczej 1; to polozenie musi listwa zajmo-
wadé podczas skladania, aby prety czcienke-
we bez oporu, wiszac swobodnie, meglty do-
sta¢ si¢ do miejsca skladania. Brzeg tarczy
kciukowej 33, stykajacy sie z krazkiem 32,
jest na swym obwodzie zaopatrzony w kitka
jednakowo szerokich stopni. W ten sposdb
okolo osi tarczy kciukowej 33, czyli okelo
watu 4, powstaja promieniowo rozmieszczo-
ne powierzchmie cylindryczne 34, 35, 36, kté-
re jednak na stronie, zwréconej ku kratkowi
32, sg zaopatrzone w skoéne powierzohnie
nahiegowe 37. Wysoko§é poszczegélnych w
opisany sposéb ograniczonych tarcz, tworza-
cych tarcze kciukowa 33, odpowiada szero-
kosci krazka 32. Liczba stopni tarczy 33 od-
powiada liczbie potrzebnych polozeh listwy
19, czyli liczhie znakéw, znajdujacych
siec na jednym precie czcionkowym. Tar-
cza kciukowa 33 jest osadzona prze-
suwnie na wale 4 i zaleinie od jej na-
stawienia na wale 4 z krazkiem 32 sty-
ka si¢ odpowiednia powierechnia cylin-
dryczna. Lozysko tarczy keiukowej 33 moze
tworzy¢ pochwa, zaopatrzona na obwodzie
w rowek pierécieniowy 38, w ktéry zachodzi
wolny koniec dzwigni 39, osadzonej wahli-



wie na katowniku 40, przymocowanym do
watu 4. Drugi koniec dZwigni 39 jest pola-
czony przegubowo z koricem drazka 41, kt6-
rego drugi koniec jest polaczony z dzwignia
rozrzadcza ‘1. Przez boczny przesuw dzwi-
gni rozrzadczej I w jedno z polozen a, b, ¢
zostaje zatem zapomoca drazka 41 i dZzwigni
39 za posérednictwem rowka pierscieniowego
38 przesunieta takze tarcza kciukowa 33 na
wale 4.

Kazdemu potozeniu dzwigni rozrzadczej
1 odpowiada zatem pewne okreslone nasta-
wienie tarczy kciukowej 33, a przy obrocie
walu 4, spowodowanym przez nacisniecie
wdél dzwigni 1, jedna z powierzchni cylin-
drycznych 34, 35, 36 tarczy kciukowej 33
(odpowiadajaca danemu potozeniu dzZwigni
1) uderza o krazek 32.

Aby przy naciskaniu wdét dzwigni roz-
rzadczej 1, czyli przy szybkiem podnosze-
niu listwy 19, nie nastgpowalo przesuniecie
albo zakleszczenie si¢ pretéw czcionkowych,
opierajacych si¢ na tej listwie 19 i znajdu-
jacych si¢ w miejscu sktadania, czcionki,
zlozone w wiersz, zostaja rozluznione po
podniesieniu, to jest bezposrednio przed ich
ustawieniem w polozenie odlewania. W tym
celu gérne korfice powierzchni cylindrycz-
nych 34, 35, 36, ktore znajduja sie przy
przejsciu do skosnych powierzchni 37 i kto-
re przy naciénigciu wdél dZwigni rozrzad-
czej 1 najpierw stykaja si¢ z narzadem, u-
ruchemiajacym listwe 19, czyli z krazkiem
32, sa zaopatrzone w promieniowe wystepy
42 (fig. 11 i 12). Te wystepy powoduja, Ze
listwa 19, a razem =z nia prety czcionkowe
20, zostaja majpierw nieco podniesione przy
poczatkowem naciskaniu wdél dzwigni roz-
rzadczej 1. Przy dalszym przesuwie wdét
dzwigni rozrzadczej 1 krazek 32 zesuwa sie
z wystepu 42 na jedna z powierzchni 34, 35,
36, wskutek czego listwa 19 i prety czcion-
kowe 20 przesuwaja si¢ nieco wdot. Wsku-
tek osiagnietego w ten sposéb zluZnienia
pretéw czcionkowych moga byé wyréwnane
nieréwnosci, powstale przy naglem podnie-

sieniu dociénigtych jeden do drugiego pre-
tow czcionkowych 20. Zlozone prety czcion-
kowe moga byé nastepnie tatwo prowadzone
na odpowiedniej wysokosci do miejsca odle-
wania, np. na sanki przenosnikowe 43, wsku-
tek przesunigcia dzwigni 1 w polozenie, uwi-
docznione na fig. 4.

Na wale 4 jest umocowane rami¢ 44, kto6-
rego wolny koniec zachodzi czopem 45 w po-
dluzny otwér 46, znajdujacy si¢ na koficu
drazka 47. Drugi koniec draika 47 jest po-
taczony przegubowo z drazkiem 48, przyla-
czonym do dwuramiennej dzwigni 49, kto-
ra w znany sposéb uruchomia suwak w celu
przesuniecia ztozonych czcionek do miejsca
odlewania. Dwuramienna dZwignia 49 jest
osadzona obrotowo na sworzniu 29, osadzo-
nym na stale w ramie maszyny. Dolne krét-
kie ramie dZwigni znajduje si¢ pod dziala-
niem przymocowanej do ramy maszyny
sprezyny 50, ktora stale dazy do odciagnie-
cia dzwigni 49 w polozenie wyjsciowe, uwi-
docznione na fig. 2 i 3. Gérne dtuzsze ramie
dzwigni 49 jest w znany sposéb polaczone
zapomoca krazka 51, przesuwajacego si¢ w
nowkach prowadniczych, z suwakiem czcion-
kowym 52, ktéry jest prowadzony zapomo-
cg krazkéw 53 w podiluznej szczelinie 54
listwy prowadniczej 55, przymocowanej do
ramy 3 maszyny. Kraricowe potozenie dZwi-
gni 49, znajdujacej sie pod dzialaniem spre-
zyny 50, ogranicza koniec szczeliny pro-
wadniczej 54 wzglednie tylne nastawienie
suwaka 52. W razie naci$niecia wdét dzwi-
gni rozrzadczej 1 suwak 52 przesuwa sie naj-
pierw swobodnie, az zetknie si¢ z pretem
czcionkowym, wiszacym na ostatku w miej-
scu sktadania. Podczas tej krétkiej drogi
jedna z powierzchni cylindrycznych 34, 35,
36, nastawiona przed krazkiem 32, styka
sie najpierw z tym krazkiem, wskutek czego
krazek 32 i polaczone z nim czesci uktadu
zostaja posuniete wprzéd, czyli listwa 19 zo-
staje wprowadzona w zadane polozenie.

Przy dalszem naciskaniu = wdét dzwigni
rozrzadczej 1 suwak 52 zostaje posuniety



zapomocs waku 4 i dawigni 44, 47, 48; 48tak
daleko, az przesunie prety czcionkowe 29,
zawieszone w miejscu skladania i podniesio-
ne zapomocg lhstwy 19, zupelnie do mief-
sca odlewania, utworzonego z sanek 43.

Poniewaz stalowe gérne czesci pretow
czcienkowyelk sa przewainie cietisze, niz
mosig¢zne dolne czeéci, wigc najpierw byly-
by posuwane dolne ezesct pretéw czeion-
kowych, ktére ustawialyby sie skosnie. W
celu unikniecia tej niedogednedei i zbyt
raptownego uderzania suwaka 52 o prety
czcionkowe 20, znajdujaee si¢ ma miejscu
skladania, na powierzchni suwaka 52, zwré-
conej ku czcionkom, znajduja ste dlugie
plaskie sprezymy 56, ktérych gorne spredy-
nujace ezedct sg odgiete nieco od suwaka 52,
wskitek czego przylegaja one najpierw do
nieruchomych czcionek i Yagodza uderzenia
suwaka o ezcionki, uniemozliwiajac ich prze-
chylanie sie.

Po przesunieciu czcionek na miejsce odle-
wania, np. na sanki 43, sklfadacz zwalnia
diwignie rozrzadcza 1, wzgledmie cofa ja, a
z nig wal 4 i tarcze keivkowa 33; czop €5
przesuwa si¢ w padiusnym otworae 46, a co-
fanie d#wigni 49 i suwaka 52 powoduje spre-
zyna 50, przylaczoma do delnego ramienia
dzwigni 49. Przy tym powrotnym praesuwie
dfwigni 1 odsuwa sig takie tarcza kciuko-
wa 33 od krazka 32, a Fistwa 19 powraca w
najnizsze potozenie pod dzialaniem wlasne-
go ciezaru, albo pod dziataniem dodatkowej
sprezyny 26.

Wedlug wynalazku przesuw powrotny
déwigni rozrzadczej I poza jej polozenie
wyjsciowe (fig. 3) zostaje wykorzystany do
wlaczania maszyny, to jest odlewania i od-
ktadania czcionek. W tym celu skladacz
powinien, po przesunigciu zloZonych czcio-
nek na miejsce odlewania i po cofnigciu su-
waka 52 wzglednie dZwigni I w polodenie
pierwotne, przesunaé diwignie I wgére do
polozenia, uwidocznionego na fig. 2. Wsku-
tek tego przesuwu szezeka 57, ograniczajaca
dtugosé wiersza, zostaje wprowadzona przed

zlodony wiersz, przyczem zostaje w 2Znany
sposdb- wkaczome sprzegio maszyny. Potem
skladacz moge zwolnié diwignie I i rozpo-
czaé skladanie nowegdo wiersza. Maszyna
dziakx dale; w znany speséb sameczynmie i
wylaeza sie takze sameoczynnie po odloZenin
odlanego wiersza.  Iléwignia resrzadeza 1
po rwelnieniu wraca pod dziafaniem niewwi-
docznionej sprezyny w poloZenie wyiémewe.
uwidoeznione ma fig X -

Przenoszenie ruchu déwigai roquezej
I na szczele 57 odbywe sie; jak nastepuje.
Na wale 4 jest esadzene na stale ramie 58
polaczone z dvgikiem 58, w htorvego drugim
kofict znajduje si¢ podhuiny otwor 60 ma
czop 61, osadzony na kedcu dEwigni dwu-
ramiennej 63. Diwigmia €2 jest osadzoma
obrotowo na czopie 29, umocowanym na sta-
te w ramie ) masayny; drugi koniee dZwigni
jest potacrony przegubem 64 » draikiem 63,
uwruchomiajaeym szczeleqg 57. Przegub 64 o-
tacsa widebkowo diwignie 62 i obejmuje ko-
niec oleraglego deaika 63. Caop 61 jest tak
osadzany, Ze w poledeniu wyjéciowem diwi-
gni 1 (fig. 3) przylega do zewnetrznego kosi-
ca podiuinego otwarn 60 (fig. 3) i diatego
pray podnoszenin diwigni 1 w celu wiacze-
nia maszyny zostaje natychmiast przesunig-
ty, wskutek czego drazki 62, 63 i szcaeka
57 zostaja wruchomione. Drugi koniec otwo-
ru 60, skierowany ku ramieniu 58, jest taki
dlugi, ze drazek 59, polaczony x walem 4
zapomoesa ramienia 58, moze si¢ posuwaé,
nie obracajac diwigni 62, przy przesuwie
wdét dzwigni I w celu przesunigeia zioZo-
nych czcionek na miejsce odlewania. W {ym
przypadku przesuwa si¢ wige tylko podius-
ny otwér 60 wzgledem czopa 61 diwigni 62,
przyczem pozostawiony jest mozliwie wiellei
luz, aby w 2adnym razie nie nastapito preed-
wczesne wlaczenie maszyny.

Tak samo otwér podlusny 46 w draiku
47 jest dostatecznie dlugi, aby czop 45 ra-
mienia 44 moégl si¢ swobodnie przesuwaé
wdét w otworze €6 podczas podnoszenia
déwigni I w celu wlaczenia masayny.



W celu utatwienia obstugiwania maszyny
jest zastosowana wskazéwka, przesuwajaca
si¢ przed podziatka, znajdujaca si¢ nad kla-
wiatura; wskazéwka jest rozrzadzana zapo-
moca tarczy kciukowej 33, dzialajacej na
listweg 19. Ten przyrzad wskazuje, na jaki
rodzaj czcionek dZwignia I nastawila wila-
$nie pret czcionkowy. Na fig. 2, 3, 4 i 8 przy-
rzad ten jest uwidoczniony w schemacie.
Wskazowka 66 w postaci dzwigni dwura-
miennej, osadzonej na czopie 65, umocowa-
nym na ramie maszyny, przesuwa si¢ przed
podzialka 67, znajdujaca sig¢ nad klawiatura.
Dolne ramig¢ dzwigni, stanowiacej wskazowke
66, zachodzi w rowek pierscieniowy 38 po-
chwy, tworzacej lozysko tarczy kciukowej 33.
W razie bocznego przesuwu tarczy kciuko-
wej 33 na wale 4 koniec wskazoéwki 66 zo-
staje roéwniez przesunigty whok, wskutek
czego wierzchotek wskazowki odpowiednio
przestawia si¢ na podzialce 67. Najlepiej
jest; gdy wskazéwka 66 przesuwa si¢ z dZwi-
gnia I w jednym kierunku, co skladaczowi
najbardziej ulatwia nastawianie réznych ro-
dzajow pism.

Zapomoca opisanego urzadzenia skla-
dacz moze zapomoca jednej tylko dZwigni,
znajdujacej si¢ obok klawiatury, uskutecz-
niaé wszystkie nastawiania reczne w przy-
musowej kolejnosci. Po nastawieniu odpo-
wiedniego rodzaju pisma przez boczny prze-
suw dzwigni I w jedno z polozen a, b, ¢
skladacz naciska dzwignie I wdét, az na-
potka na opér. Wskutek tego czcionki, znaj-
dujace si¢ w miejscu skladania, najpierw zo-
staja podniesione zapomoca listwy 19 na
odpowiadajaca danemu rodzajowi pisma
wysokosé, a potem przesunigte do sanek 43,
stanowigcych miejsce odlewania. Potem
skladacz podnosi dZwignie 1, ktéra juz nie
jest obciazona ciezarem suwaka 52 i jego
drazkéw (poniewaz te czesci zostaja zapo-
mocy, sprezyny 50 cofniete w polozenie wyj-
$ciowe), i przesuwa te dzwignie dalej wgore
w polozenie wlaczajace, uwidocznione na
fig. 2. Od tej chwili maszyna dziata samo-

czynnie w znany sposéb. Skladacz moze
wtedy zwolni¢ dZwigni¢ 1, ktéra zapomoca
nieuwidocznionych narzadéw, np. sprezyny,
zostaje cofnieta w polozenie wyjsciowe i jest
gotowa do skladania nowego wiersza.

Zastrzezenia patentowe,

1. Skladarka czcionek i odlewarka wier-
sZy z pretami czcionkowemi, prowadzonemi
na drutach biegiem okreznym, w ktérej zto-
zone czcionki s3 przenoszone zapomocg su-
waka z miejsca skladania do miejsca odle-
wania, w ktérem sa odlaczane od drutow
doprowadzajacych i odlewane, a potem za-
pomoca przenosnika, stanowiacego miejsce
odlewania, podnoszone na druty odprowa-
dzajace, znamienna tem, ze posiada dzwignie
rozrzadcza (1), umieszczong obok ptyty kla-
wiszowej, sluzaca do nastawiania listwy
(19) w zaleznosci od zadanego rodzaju odle-
wanych czcionek (20), do przesuwania zlo-
zonych w miejscu skladania czcionek na
miejsce odlewania, do przesuwania rucho-
mej szczeki (57)) oraz do wlaczania maszyily.

2. Skladarka wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, Ze na jej wale (4), osadzonym
obrotowo w ramie (3) maszyny, jest umie-
szczona przesuwnie w kierunku podluznym
walu tarcza kciukowa (33), na ktérej obwo-
dzie znajduje sig¢ kilka stopniowanych po-
wierzchni cylindrycznych (34, 35, 36) o réz-
nym promieniu, ktére przy obrocie walu (4)
stykaja si¢ z krazkiem (32), nastawiajgcym
listwe nabiegowa (19) pretéw czcionkowych
(20), wskutek czego krazek (32) zostaje
przesuniety odpowiednio do nastawied (a,
b, c) dzwigni, czyli listwa (19) jest odpo-
wiednio podnoszona wbrew dzialaniu spre-
zyny (26), przymocowanej do ramy (3) ma-
szyny. :

3.. Skladarka wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienna tem, ze kazda z powierzchni (34, 35,
36) jest zaopatrzona na gérnym koricu, przy
przejsciu do skosnej powierzchni (37), w
wystep (42), wskutek czego przy obrocie



tarczy kciukowej (33) listwa {19), a z nig
prety czcionkowe (20) zostajg najpierw nie-
co podniesione, a potem cofnigte do wlasci-
wego polozenia w celu rozluznienia zlozo-
nych czcionek i umozliwienia wyréwnania
ewentualnych nieréwnosci, spowodowanych
tem podniesieniem.

4. Skladarka wedtug zastrz. 1 — 3, zna-
mienna tem, Ze dwuramienna dZwignia roz-
rzadcza (1) jest osadzona obrotowo na po-
przecznym czopie (2) walu (4) i jest pola-
czona przegubowo zapomocy drazka (41) z
dzwignia (39), przesuwajaca za posrednic-
twem rowka pierscieniowego (38) tarcze
kciukowa, (33).

5. Skladarka wedlug zastrz. 1 — 4,
znamienna tem, Ze jedno rami¢ dZwigni (1)
znajduje si¢ miedzy ramionami (6, 7) ceow-
nika (9), przymocowanego na stale do walu
(4).

6. Skladarka wedlug zastrz. 1 — 5,
znamienna tem, ze jedno ramie (6) ceownika
(9) ma otwory (15), w ktére zapada trzpieni
(14) diwigni zapadkowej (11), osadzonej
przegubowo na dzwigni (1) i ryglujacej ja
pod dziataniem sprezyny (16) w celu zabez-
pieczenia bocznych nastawien (@, b, ¢) dzwi-
gni.

7. Sktadarka wedlug zastrz. 1 — 6, zna-
mienna tem, Zze dolne ramie dZwigni zapad-
kowej (11) jest znacznie krétsze, niz odpo-
wiednie ramig dZwigni rozrzadczej (1).

8. Skladarka wedlug zastrz. 1 — 7,
znamienna tem, Zze na dZwigni rozrzadczej
(1) znajduje sie trzpien (17), przechodzacy
przez podtuzny otwér (18) dzwigni zapad-
kowej (11) w celu jej dobrego prowadzenia.

9. Skiadarka wedlug zastrz. 1 — 8,
znamienna tem, Ze na wale (4) jest osadzo-
ne na stale ramig (44), polaczone przegubo-
wo zapomocy drazkéw (47, 48) z dzwignia
(49), przesuwajaca suwak {52), wskutek
czego przy przesuwie wdét dzwigni (1) su-
wak (52) jest przesuwany.

10. Sktadarka wedtug zastrz. 1 — 9,
znamienna tem, ze szczeliny drazkéw (47 i

59) sa odpowiednio zwymiarowane, wskutek
czego krazek (32), tarcza kciukowa (33), ra-
miona {44, 49) i suwak (52) wspétdzialaja
ze soba tak, iz przy przesuwie wdét dzwigni
(1) i spowodowanym wskutek tego obrocie
walu (4) jedna powierzchnia cylindryczna
(34, 35 lub 36) tarczy (33), znajdujaca sie¢
wlaénie naprzeciw krazka (32), styka si¢ z
tym krazkiem (32) i przesuwa go, wskutek
czego. listwa (19) i znajdujace si¢ nad nia
prety czcionkowe (20) podnoszone sa zapo-
mocy drazkéw (30, 28, 27, 25, 24), zanim su-
wak (52) znajdzie si¢ w miejscu skladania i
przyjmie dosuwane czcionki.

11, Skladarka wedlug zastrz. 1 — 10,
znamienna tem, ze z dZwignia (49), urucho-
miajaca suwak (52) i osadzong obrotowo na
czopie (29), umocowanym na stale w ramie
(3) maszyny, jest potaczona sprezyna (50),
przymocowana do ramy (3) maszyny, da-
zaca stale do cofniecia dzwigni (49) i po-
taczonych z nig drazkéw (48, 47, 44)
wzglednie suwaka (52) w polozenie wyj-
$ciowe.

12. Skiadarka wedlug zastrz. 1 — 11,
znamienna tem, ze ramig (44), osadzone na
stale na wale (4), jest polaczone np. zapo-
mocg czopa (45), zachodzacego w podtuzny
otwor (46) drazka (47), z drazkami (47, 48,
49), uruchomiajacemi suwak (52), w taki
sposéb, iz w razie cofniecia dZwigni (1) po-
za polozenie wyjsciowe dZwignia ta nie jest
obcigzona suwakiem (52) i jego drazkami
(51, 49, 48, 47), wskutek czego czop (45)
swobodnie przesuwa si¢ w podtuznym otwo-
rze (46) drazka (47).

13. Skladarka wedlug zastrz. 1 — 12,
znamienna tem, ze suwak (152) jest na swej
przedniej powierzchni, skierowanej ku
czcionkom (20), zawieszonym w miejscu
skladania, zaopatrzony w plaskie sprezyny
(56), ktére przy dosuwaniu czcionek na
miejsce odlewania przylegaja do pretow
czcionkowych i zabezpieczaja je przed
przechylaniem si¢ oraz przed zbyt raptow-
nemi uderzeniami o suwak (52).



14. Skladarka wedlug zastrz, 1 — 13,
znamienna tem, ze na wale {4) jest umoco-
wane na stale ramie (58), polaczone zapo-
mocy drazka (59) i diwigni £62) 2 drazkiem
(63), zaopatrzonym 'w szczeke (57).

15. Skiadarka wedlug zastrz, 1 — 14,
Znamienna tem, Ze czop (61} dzwigni (62)
zachodzi w podtuziny otwor €60) drazha
(59), wskutek €z8go W radie cofania dzwignt
(1} cz0p (61) prresuwa si¢ swabednie w po-
dtuznym otworze €66).

16. Skladarka wedlug zastrz. 1 — 15,
znamienna tem, ie posiada wskazéwke (66,
stuzaca do wskazywania nastawionego ro-
dzaju pisma, wykonana w postaci dZwigni
dwuramietmej i przesuwajacy si¢ przed po-
dziatka (67), Przymocowang nad klawiaty-

T4, przyczem jedno ramie wskazéwk; Zacho-
dzi w rowek pierscieniowy (38) pochwy,
tworzacej lotysko tarczy keiukowej, wsku-
tek czego wekazéwka (66} jest nastawiana
odpowiednio do poloZenia dzwigni rozrzad-
czej (1).

17. Sktadarka wedlug zasirz, 1 — 16,
zmamienna tem, ze posiada Sprezyny, zasto-
sowane na dédwigni (£} oraz drazkach sprze-
glowych i stuzgce do odciggania dzwigni (1)
W polodenie wyjsciowe.

Typograph Gesellschaft
mit beschriankier Haftung
Zastepca: Inz. F. Winnicki.

rzecznik patentowy.
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