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Usuwanie materjalow cieklych i gazo-
wych lub ich mieszanin z materjatlami sta-
temi ze zbiornika o ci$nieniu duzem do
zbiornika o cisnieniu malem wymagaija
naogél urzadzen mechanicznych, ktére
mozna jednoczesnie stosowaé w charakte-
rze silnikéw. Urzadzenia te nalezy budowaé
bardzo mocne, aby wytrzymywaly duze
ci$nienia robocze. W urzadzeniach tych
powstaja zawsze przestrzenie ‘szkodliwe,
ktérych nie moga wypelni¢é odpowiednie
cze$ci ruchome (ttoki, wirniki, zawory).
Aczkolwiek znane sposoby pracy i odpo-
wiednie urzadzenia ostabiaja - nadzeranie
otworow wylolowych lub zaworéw tych

urzadzen, jednakze nie usuwajg tego w
zupelnosci.

Stwierdzono, ze brakowi temu mozna
zapobiec przez wytwarzanie w tem urza-
dzeniu ci$nienia, zblizonego do ci$nienia w
zbiorniku o duzem cisnieniu lub réwnego
mu, zanim to urzadzenie zostanie potaczo-
ne ze zbiornikiem o duzem cisnieniu. Przy
wykonywaniu tego sposobu w praktyce
materjaly ciekle, lotne lub ich mieszaniny
z materjalami stalemi wypuszcza sig¢ ze
zbiornika o duzem ciénieniu do zbiornika
o ci$nieniu malem, stosujac te materjaly
jednoczesnie  do wypelniania przestrzeni
szkodliwych. Rezultat powyzszy osiaga



si¢ przez zamkniecie otworéw wylotowych

. gylindra urzadzenia przed scatkowitem je-

go -oproznieniem. W Celu wytworzenia po-
zadapege cismienia w’cylindrze mozna
wprowadzac dkmuego materjal pomocniczy
w postaci cieczy}

Przedmiot wymmlazku niniejszego sta~

nowi sposéb,. umozliwiajacy wypuszczanie.
i PR & . . . .

materjaléw lub fich mieszanin ze zbiorni- -

ka o duzem ci$nieniu bez wytwarzania .

zbyt wielkich szybkosci przeptywu miesza-

niny, dzialajacej miszczaco na gniazda za-

woréw. Wedlug przykladu wykonania
(fig. 1) okreslona ilos¢ materjalu zg zbior-
nika o duzem cisnieniu wypuszcza si¢ przez
otwarty zawér do cylindra urzadzenia
(fig. 2). Po zamknieciu zaworu wlotowego
cisénienie w cylindrze doprowadza sie do
wartosci ci$nienia zewnetrznego (fig. 2),
poczem zawér wylotowy zostaje otwarty.
Powracajacy tltok (fig. 4) wytltacza naze-
wnatrz pewna tylko cze$é materjaly, reszta
za$§ pozostaje w cylindrze, ulegajac po za-
mknieciu zaworu wylotowego sttoczeniu
(tig. 4), az w cylindrze zostanie osiagnie-
te cisnienie, panujace w zbiorniku o duzem
cisnieniu. W tym stanie wszystkie prze-

strzenie szkodliwe zostaja wypelnione po-
zostalym materjatem, znajdujacym sie pod |

ci$nieniem, panujacem w zbiorniku o duzem
ci$nieniu, wskutek czego po otwarciu za-
woru wlotowego nie moga powstawad szyb-

kosci przeplywu materjalu, ktére moglyby

wywolywaé niszczenie zaworow., W. okresie
doplywu materjalu szybkosé jego przepty-
wu przez gniazdo zaworu zalezy wylacz-

nie od szybkosci posuwu tloka. Zawory

wlotowy i wylotowy mozna rozrzgdza¢ w
ten sposob, ze gniazda zaworowe lub kul-
ki laczy si¢ z odpowiedniemi wrzeciona-
mi, rozrzadzajacemi je nie sztywno, lecz w
taki sposéb, iz zawér wlotowy zostaje o-
tworzony woéwezas, gdy cisnienie w' cylin-
drze przy stlaczaniu pozostalego materja-
tu (fig. 4) przekroczy cisnienie w zbiorniku
o duzem ci$nieniu, natomiast zawér wylo-

towy zostaje otworzony wéwczas, gdy ci-
$nienie w cylindrze zmniejszy si¢ w sto-
sunku do ci$nienia zewnetrznego (fig. 2).
Rozrzad=ane wrzeciona zaworowe musza
wowczas utrzymywaé zawér wlotowy w
stanie otwartym przez caly czas usuwa-
nia materjalu. Nalezy oczywiscie liczy¢
sie zawsze z wlasciwosciami materjaly,
regulujac odpowiednio skok oraz czas o-
twarcia i zamknigcia obu zaworéw lub tyl-
ko jednego z nich.

Zadanie wynalazku niniejszego zostaje
spelnione réwniez i wéwczas, gdy spadek

_ci$nienia w cylindrze albo tloczenie pozo-
stalego materjalu zachodza jedynie w ta-

kiej mierze, ze powstajagce wowczas szyb-
kosci przeplywu materjalu nie wywoluja
niszczacego dzialania na gniazda zaworéw.
W jakim stopniu nalezy dazyé do wyrow-

- nania ci$nienia, zalezy oczywiscie od ro-

dzaju usuwanego materjatu i od wytrzyma-
losci tworzywa zaworéw.

- Zastrzezenia patentowe.

‘1. ‘Sposéb usuwania materjaléw cie-
ktych i gazowych albo ich mieszanin z ma-
terjalami stalemi ze zbiornika o duzem ci-
$nieniu.do zbiornika o malem ci$nieniu za-
pomoca, urzadzen mechanicznych, znamien-
ny tem, Ze przed wypuszczeniem tych ma-
terjal}ow ze zbiornika o. duzem cisnieniu do
cylindva. urzadzenia przy zamknietym o-
tworze wylotowym tego urzadzenia, w cy-
lindrze wytwarza sie ci$nienie, zblizone do
ci$nienia w zbiorniku o duzem cisnieniu
albo réwne mu.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze reszte materjalu, pozostata pe
jego czesciowem wytloczeniu, stlacza sie
ponownie w celu wytworzenia w cylindrze
urzadzenia pozadanego ci$nienia.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze do cylindra urzadzemia wpro-
wadza si¢ materjal pomocniczy w postaci
cieczy, w celu wytworzerma pozgdanego. ci-



$nienia w przestrzeniach szkodliwych tego

cylindra.
4, Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug zastrz. 1 — 3, znamienne tem,

ze jest zaopatrzone w odrebny mechanizm
do rozrzadzania zaworu wlotowego i zawe-
ru wylotowego cylindra albo tylko jednego
z obu tych zaworéw w ten sposéb, aby za-
wor wlotowy byl otwarty, skoro cisnienie
w cylindrze przekroczy cisnienie, panu-
jace w zbiorniku o duzem cis$nieniu, nato-
miast zawér wylotowy byl otwarty woéw-
czas, gdy ci$nienie w cylindrze zmniejszy

si¢ w stosunku do ci$nienia zewnetrznego,
przyczem rozrzadzane wrzeciona zaworo-
we utrzymuja w stanie otwartym zawor
wlotowy w okresie napelniania, zawér za$
wylotowy — w okresie wytlaczania mate-
rjalu, przyczem skok ttoka w cylindrze
oraz czas otwarcia lub zamkniecia obu za-
woréw lub tylko jednego z nich reguluje
si¢ odpowiednio do wlasciwosci materjatu.

Friedrich Uhde.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik pateniowy.
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