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Przedmiotern wynalazku jest rozwiertak maszy-
nowy z wymiennym wostrzem, zamocowanym na-
stawnie w cylindrycznym kadtubie.

Znane rozwiertaki maszynowe posiadajg wkitad-
ki nozowe o jednej lub majwyzej trzech statych
krawedziach skrawajgcych, mocowane zaciskowo
za pomocyg wkretow, badZ tez wkretow i ksztattek
klinowych. Konstrukcje takie powoduja koniecz-
noé§¢ czestej wymiany wkiadek, ostrzenia oraz
zmudnego ustawiania z zachowaniem okre§lonego
kata skrawania, jak réwniez $redmicy, to jest
wielko$ci wysuniecia wktadki wostrzowej z cylin-
drycznej ghowicy oprawy. Warunki te sg szcze-
gblnie ucigzliwe przy pracy narzedzia w linii cb-
rébczej, ze wzgledu ma postoje zwigzane z wymia-
ng marzedzia. Ponadto w cylindrycznej glowicy o-
prawy, niemozliwe jest utworzenie dostateczanej
przestrzeni dla odprowadzenia wibréw, poniewaz
dla osadzenia Srub inocujgcych pozostawia wsie
odpowiednia grubo§é glowicy.

Znane réwniez rozwiertaki o ostrzach w postaci
zebéw mastawianych w kierunku promieniowym,
posiadaja wymienione wyzej wady, a przediuzanie
ich zywotnosci odbywa sie kosztem skomplikowa-
nia konstrukeji, pracochtonnego nastawiania i os-
{rzenia.

Celem wynalazku jest usuniecie wad, jakie po-
siadajg znane rozwiertaki, zmniejszenie czestotli-
wosci ostrzen wkladki skrawajgcej przez wyko-
rzystanie catego cbwodu wktadki jako ostrza skra-
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wajgcego i skrécenie czasé6w pomocniczych przez
wyeliminowanie czestej wymiany narzedzia skra-
wajgcego, co ma szczegblne znaczenie podczas
pracy rozwiertaka w linii cbrébezej, gdzie wymia-
na zwigzana jest z postojem linii

Cel ten osiggnieto przez osadzenie obrotowe
z zaciskiem, w wybraniu glowicy trzonu, elemen-
tu skrawajacego o zarysie kotowym, w oprawie.

Przedmiot wedtug wynalazku uwidoczniono
w przykladowym wykonaniu ma rysunku, na kto-
rym fig. 1 przedstawia widok z czoba rozwiertaka
maszynowego z wymiennym ostrzem, fig. 2 — widok
boczny od strony ostrza, fig. 3 — przekréj poprze-
czny w linii A—A, a fig. 4 — znany klucz imbuso-
wy do zwalniania zacisku oprawki z ostrzem i do
obracania oprawki z ostrzem, w ghlowicy trzonu.

Znany cylindryczny korpis jednoostrzowego roz-
wiertaka maszynowego skladajgcy sie z trzonu 11,
szyjki 12 oraz glowticy 13, posiada w ghowicy wy-
bramie. W wybraniu znajduje sie skrawajace ostrze
14, posiadajgce ksztalt pier§cienia, zamocowane
pomiedzy ustalajgcym pier§cieniem 15, a docisko~
wa plytkyg 16, w spos6b uwidotzniony ma fig, 3.
Ustalajacy pierScien 15 osadzony jest obrotowo ma
sztywnej tulei 17, wciSnietej w otwor wykonany
w glowicy 13. Ustalajgcy pierSciei 15 polgtzony
jest z dociskowa plytka 16 poprzez koiki 18, przy
czym kotki weisniete s3 'w otwory dociskowej ply-
tki, matomiast w otwory wustalajgcego pier$cienda
wchodzg luZznc, co zapewnia nozlgczno§é polgcze-
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nia. Dociskowa ptytka 16 posiada w cze$ci Srodko-
wej szeSciokatne gniazdo, umozliwiajgce pokrece-
nie dociskowej piytki imbusowym kluczem 19,
ktérego koncoéwke przedstawia fig. 4. Kluczem 19
pokreca sie réwmiez wkret 20 z wciSniety kulkyg 21,
ktéra przyciska dociskowsa plytke 16, powodujac
zaciskanie pierScienia skrawajacego 14, pomiedzy
plytke 16, a piercieniem 15. Ponadto dociska pier-
§cien 15 do dna wybrania w glowicy 13.

Wykrecenie wkretu 20 z glowicy 13 az do scho-
wania sie- kulki 21 w otworze, umozliwia wyjecie
z. wybrania ghowicy, dociskowej plytki 16 oraz
ustalajgcego mpierScienia 15 wraz z skrawajgcym
pierScieniem 14. W glowicy 13 osadzone sg ponad-
to prowadzgce listwy 22 i 23.

Podczas obracania sie glowicy w otworze obra-
bianym, wystajaca cze§¢ skrawajgcego wostrza 14
skrawa cienka warstwe materialu obrabianego,
tepiagc sie przy tym po pewnym czasie ma miewiel-
kim odcinku swojego obwodu. Fo przekroczeniu
dopuszczalnej wielko$ci stepienia, wycofuje wsie
rozwiertak z obrabianego otworu i kluczem imbu-
sowym 19 pokreca sie wkret 20. Nastepnie klucz
imbusowy wklada sie poprzez otwér w tulei 17,
w gniazdo dociskowej plytki 16 i pokreca sie te
plytke wraz z skrawajagcym ostrzem 14 i ustala-
jacym pierscieniem 15 o kat, majkorzystniej okoto
3°, zastepujac stepiony odcinek krawedzi ostrza,
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odcinkiem miestepionym. Zaci$nigcia ostrza plytki
1 pier§cienia w glowicy po ich ustaleniu, dokonuje
sie przez dokrecenie wkretu 20.

Rozwiertak przeznaczony jest w szczegolnosci
do wykanczajgcego rozwieracania dokladnych ot-
woréw przelotowych na wszystkich typach obra-
biarek, a przede wiszystkim do pracy mna liniach
obrébezych, ze wzgledu ma mozliwo$é wielokrotne-
go regenerowania zdolnoSci skrawajgcych ostrza,
bez koniecznodci zdejmowania mnarzedzia z obra-
biarki.

Zastrzezenie patentowe

Rozwiertak maszynowy z wymiennym ostrzem,
zamocowanym w wybraniu cylindrycznej czeSci
pomiedzy elementami zaciskajgcymi
i ustalajgcymi, znamienny tym, ze skrawajace
cstrze (14) posiada ksztalt piers$cienia osadzonego
na ustalajgcym mpier§cieniu (15) i jest dociskane
plytka (16) poprzez wkret (20) z kulkg (21) do
pierScienia (15) i wraz z tym pierScieniem do dna
wybrania 'w cylindrycznej czeSci kadiuba, przy
czym pierScien (15) osadzony jest obrotowo mna
sztywnej tulei (17), wciSnietej w otwér w glowicy
(13), a polgczenie plytki (16) z pierScieniem (15)
stanowig kotki (18).
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