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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 2月 23日 (2006.2.23)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 発 明 の 名 称
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 発 明 の 名 称 】 印 刷 機 に お け る イ ン キ 供 給 量 の プ リ セ ッ ト 装 置 及 び プ リ セ ッ ト 方 法
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　  刷 版 絵 柄 面 積 率 デ ー タ を 基 に し て 予 め 設 定 さ れ て い る 標 準 的 な 変 換 式 に よ り イ ン キ ツ
ボ キ ー 開 度 に 変 換 し 、 該 開 度 値 に 基 い て 印 刷 を 行 な い か つ 印 刷 さ れ た サ ン プ ル と 校 正 刷 り
を 比 較 し て 色 の ず れ を オ ペ レ ー タ が 各 イ ン キ ツ ボ キ ー の 開 度 を 操 作 し て 色 合 わ せ を 行 な う
イ ン キ 供 給 量 の プ リ セ ッ ト 装 置 に お い て 、
　 各 イ ン キ ツ ボ キ ー に 対 応 し た 絵 柄 面 積 率 デ ー タ か ら イ ン キ ロ ー ラ 上 で 発 生 す る イ ン キ 拡
散 の 影 響 を 加 味 し た 仮 想 絵 柄 面 積 率 デ ー タ を 作 成 し 、 か つ 印 刷 に よ り 適 正 イ ン キ ツ ボ キ ー
開 度 を 得 て 仮 想 絵 柄 面 積 率 デ ー タ と を 比 較 演 算 し て 変 換 式 を 求 め 、 変
換 式 を こ と を 特 徴 と す る 印 刷 機 に お け る イ ン キ 供 給 量 の プ リ
セ ッ ト 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
　  予 め 設 定 さ れ て い る 標 準 的 な 変 換 式 を 用 い て 絵 柄 面 積 率 デ ー タ を イ ン キ ツ ボ キ ー 開 度
に 変 換 す る 工 程 と 、
　 イ ン キ ツ ボ キ ー 開 度 か ら 左 右 に 隣 接 す る イ ン キ ツ ボ キ ー 開 度 と の 差 を 計 算 す る 工 程 と 、
　 左 右 に 隣 接 す る イ ン キ ツ ボ キ ー 開 度 と の 差 を 計 算 す る 工 程 と 、
　 左 右 に 隣 接 す る イ ン キ ツ ボ キ ー と の キ ー 開 度 差 か ら イ ン キ の 流 入 量 と 流 出 量 と を 計 算 し
て イ ン キ ツ ボ キ ー 開 度 に 補 正 を 加 え る 工 程 と 、
　 イ ン キ の 流 入 量 と 流 出 量 と に 補 正 を 加 え た イ ン キ ツ ボ キ ー 開 度 を 逆 算 し て 仮 想 の 絵 柄 面
積 率 デ ー タ を 作 成 す る 工 程 と 、
　 実 際 に 印 刷 を 行 な っ て 適 正 イ ン キ ツ ボ キ ー 開 度 の デ ー タ を 得 る 工 程 と 、
　 仮 想 の 絵 柄 面 積 率 デ ー タ と 適 正 イ ン キ ツ ボ キ ー 開 度 の デ ー タ か ら 変 換 式 を 算
出 す る 工 程 と 、
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　 標 準 的 な 変 換 式 を 新 し い 変 換 式 に 書 き 替 え る 工 程 と 、
　 か ら 構 成 さ れ る 印 刷 機 に お け る イ ン キ 供 給 量 の プ リ セ ッ ト 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
　 本 発 明 は 印 刷 機 の イ ン キ 供 給 機 構 に 関 す る が 、 詳 し く は 印 刷 機 に お け る イ ン キ 給 量 の
プ リ セ ッ ト 装 置 に 関 す る も の で あ る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 ま た 、 特 開 平 ８ － １ ９ １ ４ の よ う に イ ン キ 元 ロ ー ラ の 温 度 や 印 刷 速 度 及 び 印 刷 用 紙 の 種
類 な ど の 印 刷 条 件 を 取 り 入 れ て 変 換 式 導 き 出 す 方 法 も あ る が 、 い ず れ も イ ン キ 元 ロ ー ラ
の 温 度 や 印 刷 速 度 及 び 印 刷 用 紙 の 種 類 な ど の 印 刷 条 件 は 印 刷 作 業 毎 に 変 化 す る も の で あ る
か ら 、 安 定 し た デ ー タ と し て 扱 う こ と は 困 難 で あ る と と も に 適 正 な 変 換 式 を 得 に く い と い
う 問 題 が あ る 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
　 本 発 明 は 上 記 の 如 き 課 題 を 解 決 す る た め に 開 発 し た も の で あ っ て 、 刷 版 絵 柄 面 積 率 デ ー
タ を 基 に し て 予 め 設 定 さ れ て い る 標 準 的 な 変 換 式 に よ り イ ン キ ツ ボ キ ー 開 度 に 変 換 し 、 該
開 度 値 に 基 い て 印 刷 を 行 な い か つ 印 刷 さ れ た サ ン プ ル と 校 正 刷 り を 比 較 し て 色 の ず れ を オ
ペ レ ー タ が 各 イ ン キ ツ ボ キ ー の 開 度 を 操 作 し て 色 合 わ せ を 行 な う イ ン キ 供 給 量 の プ リ セ ッ
ト 装 置 に お い て 、 各 イ ン キ ツ ボ キ ー に 対 応 し た 絵 柄 面 積 率 デ ー タ か ら イ ン キ ロ ー ラ 上 で 発
生 す る イ ン キ 拡 散 の 影 響 を 加 味 し た 仮 想 絵 柄 面 積 率 デ ー タ を 作 成 し 、 か つ 印 刷 に よ り 適 正
イ ン キ ツ ボ キ ー 開 度 を 得 て 仮 想 絵 柄 面 積 率 デ ー タ と を 比 較 演 算 し て 変 換 式 を 求 め
、 変 換 式 を こ と を 特 徴 と す る 印 刷 機 に お け る イ ン
キ 供 給 量 の プ リ セ ッ ト 装 置 の 提 供 に あ ま た 予 め 設 定 さ れ て い る 標 準 的 な 変 換 式 を 用 い
て 絵 柄 面 積 率 デ ー タ を イ ン キ ツ ボ キ ー 開 度 に 変 換 す る 工 程 と 、 イ ン キ ツ ボ キ ー 開 度 か ら 左
右 に 隣 接 す る イ ン キ ツ ボ キ ー 開 度 と の 差 を 計 算 す る 工 程 と 、 左 右 に 隣 接 す る イ ン キ ツ ボ キ
ー 開 度 と の 差 を 計 算 す る 工 程 と 、 左 右 に 隣 接 す る イ ン キ ツ ボ キ ー と の キ ー 開 度 差 か ら イ ン
キ の 流 入 量 と 流 出 量 と を 計 算 し て イ ン キ ツ ボ キ ー 開 度 に 補 正 を 加 え る 工 程 と 、 イ ン キ の 流
入 量 と 流 出 量 と に 補 正 を 加 え た イ ン キ ツ ボ キ ー 開 度 を 逆 算 し て 仮 想 の 絵 柄 面 積 率 デ ー タ を
作 成 す る 工 程 と 、 実 際 に 印 刷 を 行 な っ て 適 正 イ ン キ ツ ボ キ ー 開 度 の デ ー タ を 得 る 工 程 と 、

仮 想 の 絵 柄 面 積 率 デ ー タ と 適 正 イ ン キ ツ ボ キ ー 開 度 の デ ー タ か ら 変 換 式 を 算 出
す る 工 程 と 、 標 準 的 な 変 換 式 を 新 し い 変 換 式 に 書 き 替 え る 工 程 と 、 か ら 構 成 さ れ る

印 刷 機 に お け る イ ン キ 供 給 量 の プ リ セ ッ ト の 提 供 に あ る 。
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ０
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【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ０ 】
【 発 明 の 効 果 】
　 本 発 明 は 、 刷 版 絵 柄 面 積 率 デ ー タ を 基 に し て 予 め 設 定 さ れ て い る 標 準 的 な 変 換 式 に よ り
イ ン キ ツ ボ キ ー 開 度 に 変 換 し 、 該 開 度 値 に 基 い て 印 刷 を 行 な い か つ 印 刷 さ れ た サ ン プ ル と
校 正 刷 り を 比 較 し て 色 の ず れ を オ ペ レ ー タ が 各 イ ン キ ツ ボ キ ー の 開 度 を 操 作 し て 色 合 わ せ
を 行 な う イ ン キ 供 給 量 の プ リ セ ッ ト 装 置 に お い て 、 各 イ ン キ ツ ボ キ ー に 対 応 し た 絵 柄 面 積
率 デ ー タ か ら イ ン キ ロ ー ラ 上 で 発 生 す る イ ン キ 拡 散 の 影 響 を 加 味 し た 仮 想 絵 柄 面 積 率 デ ー
タ を 作 成 し 、 か つ 印 刷 に よ り 適 正 イ ン キ ツ ボ キ ー 開 度 を 得 て 仮 想 絵 柄 面 積 率 デ ー タ と を
比 較 演 算 し て 変 換 式 を 求 め 、 変 換 式 を こ と
を 特 徴 と す る 印 刷 機 に お け る イ ン キ 供 給 量 の プ リ セ ッ ト 装 置 で あ り 、 ま た 予 め 設 定 さ れ て
い る 標 準 的 な 変 換 式 を 用 い て 絵 柄 面 積 率 デ ー タ を イ ン キ ツ ボ キ ー 開 度 に 変 換 す る 工 程 と 、
イ ン キ ツ ボ キ ー 開 度 か ら 左 右 に 隣 接 す る イ ン キ ツ ボ キ ー 開 度 と の 差 を 計 算 す る 工 程 と 、 左
右 に 隣 接 す る イ ン キ ツ ボ キ ー 開 度 と の 差 を 計 算 す る 工 程 と 、 左 右 に 隣 接 す る イ ン キ ツ ボ キ
ー と の キ ー 開 度 差 か ら イ ン キ の 流 入 量 と 流 出 量 と を 計 算 し て イ ン キ ツ ボ キ ー 開 度 に 補 正 を
加 え る 工 程 と 、 イ ン キ の 流 入 量 と 流 出 量 と に 補 正 を 加 え た イ ン キ ツ ボ キ ー 開 度 を 逆 算 し て
仮 想 の 絵 柄 面 積 率 デ ー タ を 作 成 す る 工 程 と 、 実 際 に 印 刷 を 行 な っ て 適 正 イ ン キ ツ ボ キ ー 開
度 の デ ー タ を 得 る 工 程 と 、 仮 想 の 絵 柄 面 積 率 デ ー タ と 適 正 イ ン キ ツ ボ キ ー 開 度 の デ ー
タ か ら 変 換 式 を 算 出 す る 工 程 と 、 標 準 的 な 変 換 式 を 新 し い 変 換 式 に 書 き 替 え る
工 程 と 、 か ら 構 成 さ れ る 印 刷 機 に お け る イ ン キ 供 給 量 の プ リ セ ッ ト
で あ る か ら 、 高 精 度 の 絵 柄 面 積 率 デ ー タ の 変 換 式 を 簡 単 容 易 に 作 成 す る こ と が で き る 。 そ
の 結 果 、 印 刷 開 始 時 の 色 合 わ せ が 迅 速 に で き る と と も に オ ペ レ ー タ の 負 担 も 軽 減 で き る の
で 、 色 合 わ せ に 要 す る 時 間 の 短 縮 と 色 合 わ せ の た め の 損 紙 の 低 減 を 図 る こ と が で き る 。
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