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(57) Die Erfindung betrifft eine Authdngung fir
Fertigteilauskleidungen von schachtartigen Wérmeanlagen,
insbesondere von Rauchgasriicksaugungen an
Dampfkesseln, wobei die Aufhdangung flexierbar und
fixierbar ist. Dies wird erfindungsgemaR dadurch erreicht,
daB zwischen den hakenférmigen Elementen eine an den
inneren Schachtmantel abgestiitzte Tragdse angeordnet
ist. Fig. 1 ’
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~ Erfindungsanspruch:

Authangung flir Fertigteilauskieidungen von schachtartigen Warmeanlagen, insbesondere von Rauchgasriicksaugungen an
Dampfkesseln, gekennzeichnet dadurch, daR zwischen den hakenférmigen Elementen eine an den inneren Schachtmantel
abgestltzte Tragbse angeordnet ist.

Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Aufhdngung fiir Fertigteilauskleidungen von schachtartigen Waérmeanlagen, insbesondere von
Rauchgasriicksaugungen an Dampfkesselin.

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

Fir die Zustellung des Schachtes einer Warmeanlage, insbesondere des Rauchgasriicksaugschachtes in einem Dampferzeuger,
werden in immer groBerem Umfang industriell vorgefertigte Blocke, Ringsegmente oder Ringe eingesetzt. Sie sollen die
altherkémmlichen feuerfesten Ausmauerungen mit Schamotte-, Gasbeton-, Kieselgur- u.a. Mauerwerk ablésen, da diese
Technologien duBerst arbeitskraftige- und arbeitszeitintensiv sind. Bekannt ist eine Auskleidung von temperatur- und
verschleiRbeanspruchten schachtartigen Anlagenteilen fiir Warmeanlagen, wobei zwischen den Rippendes
VerschleiBbetonteiles und der Verkleidung ein mechanisch fester Rahmen angeordnet ist, der hakenférmige Halterungen
aufweist und Gber thermoelastische Buchsen am Verschleibetonteil befestigt ist (DD-PS . .. ... . WP F 23 J/2738266).

Die Nachteile dieser Losung bestehen darin, daf? bei MaBabweichungen der Stahlbau-Schachtteile, die betriebs- und
verschleiRbedingt wahrend der Nutzung entstehen, nur ein verhéltnismaRig kieiner Bereich dieser MaRabweichungen
konstruktiv ausgeglichen werden kann. Bei Verformung der Schachtteile kdnnen nur (iber einen zusétzlichen
Instandsetzungsaufwand ordnungsgeméfe Anschluf8bedingungen hergestelltwerden Bewegungsmdglichkeiten bestehen nur
in horizontaler Richtung.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, eine Aufhiangung fiir Fertigteilauskieidungen von schachtértigen Wairmeanlagen, insbesondere von
Rauchgasriicksaugungen an Dampfkesseln, zu entwickeln, die es gestattet, auch bei stark verworfenen Schachtmaénteln eine
einfache und effektive Montage und Demontage der Fertigteile durchzufiihren.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Aufhdngung fiir Fertigteilauskleidungen von schachtartigen Warmeaniagen,
insbesondere von Rauchgasriicksaugungen an Dampfkesseln, herzustellen, die fiexibel und fixierbar ist.

Dies wird dadurch erreicht, da erfindungsgeméaR zwischen den hakenférmigen Elementen eine an den inneren Schachtmantel
abgestiitzte Tragdse angeordnet ist.

Ausfiithrungsbeispiel

An eiﬁem Ausfiihrungsbeispiel wird die Erfindung naher erléutert.
Die Zeichnungen zeigen:

Fig.1: Aufha@ngung bei starken Abweichungen des Stahiblechmantels von der Vertikalen
Fig.2: Aufhdngung mit abgestiitzter Tragése
Fig.3: Aufhdngung ohne abgestiitzter TragGse

-

Die Aufhdngung besteht a.s den hakenférmigen Elementen 4 und 5, die am Stahlblechmantel 1 und am Fertigteil 6 befestigt und
“Uber die Tragdse 3 mit Abstiitzung 2 verbunden sind. Die hakenférmigen Elemente 4 werden am Stahlblechmantel 1
angeschweilt, wobei durch den konstruktiven Aufbau der Aufhangung betriebsbedingte Verformungen des Stahiblechmantels
1in groBem MafRe ausgeglichen werden kdnnen und von untergeordneter Bedeutung sind. Die Tragése 3 wird in die
hakenférmigen Elemente 4 eingehédngt.

Der Ausgleich erfolgt iber die an der Tragdse 3 angeschweif3ten Abstlitzungen 2, die inihrer GréRe dem jeweiligen Zustand des
Stahlblechmantels 1 angepalt werden (Fig. 1).

Bei voliig lotrechtem Stahiblechmantel 1 kann die Abstiitzung 2 entfallen, was nach langerem Betrieb der Rauchgasriicksaugung
jedoch kaum noch mdéglich ist (Fig.3). ,

Die hakenférmigen Elemente 5 sind am nicht darsteliten Rahmen der Fertigteile 6 angeschweif3t und werden in die Tragdse 3
eingehangt. Somit entsteht eine zweifach gelenkige Aufhdngung die sehr anpassungsfahig ist.

Vorteile der Erfindung:

— Es wird ein mehrfach groRerer Bereich der MaRabweichungen des Stahiblechmantels ohne zusétzlichen Aufwand

berbriickt.
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- Eswerden Beulen und Verformungen des Schachtteiles weitgehend ohne zusatzlichen Aufwand ausgeglichen.

— Es bestehen im Einbauzustand Bewegungsmdglichkeiten in horizontaler und vertikaler Richtung sowie bei
Winkelabweichungen der Tragkonstruktion vom Sollzustand.

— Die Empfindlichkeit gegen Verschiebungen durch Betriebseinflisse,wie Schwingungen, stdndiger Anprall usw. wird
vermieden. '
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