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(57)摘要

本实用新型涉及注塑机的技术领域，尤其涉

及一种用于BMC制品的注塑自动加料机。这种用

于BMC制品的注塑自动加料机包括储料桶和注塑

料桶，储料桶置于注塑料桶的上端，储料桶和注

塑料桶之间设有隔板，注塑料桶的中心处设有中

心轴，隔板与中心轴的顶端通过旋转机构连接，

注塑料桶的底部设有移动块和弹簧，注塑料桶的

一侧设有与注塑料桶滑动连接的T形块。这种用

于BMC制品的注塑自动加料机通过机械式结构可

以从储料罐自动加料至注塑料筒内，结构简单，

维护方便。
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1.一种用于BMC制品的注塑自动加料机，包括储料桶（3）和注塑料桶（11），储料桶（3）置

于注塑料桶（11）的上端，其特征在于：所述储料桶（3）和注塑料桶（11）之间设有隔板（4），注

塑料桶（11）的中心处设有中心轴（7），隔板（4）与中心轴（7）的顶端通过旋转机构（6）连接，

注塑料桶（11）的底部设有移动块（5）和弹簧（10），注塑料桶（11）的一侧设有与注塑料桶

（11）滑动连接的T形块（8）。

2.如权利要求1所述的用于BMC制品的注塑自动加料机，其特征在于：所述移动块（5）和

弹簧（10）贯穿连接在中心轴（7）上，移动块（5）两侧与注塑料桶（11）滑动连接。

3.如权利要求1所述的用于BMC制品的注塑自动加料机，其特征在于：所述旋转机构（6）

包括转轴和扭簧。

4.如权利要求3所述的用于BMC制品的注塑自动加料机，其特征在于：所述扭簧为90°扭

簧。

5.如权利要求1所述的用于BMC制品的注塑自动加料机，其特征在于：所述注塑料桶

（11）的两侧设有可使T形块（8）、移动块（5）上下移动的滑槽（9）。

6.如权利要求5所述的用于BMC制品的注塑自动加料机，其特征在于：所述滑槽（9）内、T

形块（8）的下端设置限位条（12）。

7.如权利要求5所述的用于BMC制品的注塑自动加料机，其特征在于：所述隔板（4）的一

侧，为下方未设置T形块（8）的一侧，其上方设有一块挡板（1）。
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用于BMC制品的注塑自动加料机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种用于BMC制品的注塑自动加料机，尤其涉及一种用于BMC制品

的注塑自动加料机。

背景技术

[0002] BMC注塑成型时，一般是先往注塑机料斗中加入一定量，根据机器吨位和料斗大

小，一般在20-100kg范围内的材料，然后进行注塑成型，等料斗中料快要用完，料斗上有一

个压料活塞，压料活塞自上向下压料，随着料斗中材料减少，活塞向下运动，快要压倒底部

时，设置一个限位，进行报警时，设备报警提醒需要加料，目前主要是人工加料，因为料斗较

高，注塑机为一个不规则的设备，人员负重登高作业，危险性较大，部分设备会配备一个平

台或加工厂自行安装一个平台，这需要额外的空间。

实用新型内容

[0003] 本实用新型旨在解决上述缺陷，提供一种用于BMC制品的注塑自动加料机。

[0004] 为了克服背景技术中存在的缺陷，本实用新型解决其技术问题所采用的技术方案

是：这种用于BMC制品的注塑自动加料机包括储料桶和注塑料桶，储料桶置于注塑料桶的上

端，储料桶和注塑料桶之间设有隔板，注塑料桶的中心处设有中心轴，隔板与中心轴的顶端

通过旋转机构连接，注塑料桶的底部设有移动块和弹簧，注塑料桶的一侧设有与注塑料桶

滑动连接的T形块。

[0005] 根据本实用新型的另一个实施例，进一步包括所述移动块和弹簧贯穿连接在中心

轴上，移动块两侧与注塑料桶滑动连接。

[0006] 根据本实用新型的另一个实施例，进一步包括所述旋转机构包括转轴和扭簧。

[0007] 根据本实用新型的另一个实施例，进一步包括所述扭簧为90°扭簧。

[0008] 根据本实用新型的另一个实施例，进一步包括所述注塑料桶的两侧设有可使T形

块、移动块上下移动的滑槽。

[0009] 根据本实用新型的另一个实施例，进一步包括所述滑槽内、T形块的下端设置限位

条。

[0010] 根据本实用新型的另一个实施例，进一步包括所述隔板的一侧，为下方未设置T形

块的一侧，其上方设有一块挡板。

[0011] 本实用新型的有益效果是：这种用于BMC制品的注塑自动加料机通过机械式结构

可以从储料罐自动加料至注塑料筒内，结构简单，维护方便。

附图说明

[0012] 下面结合附图和实施例对本实用新型进一步说明。

[0013] 图1是本实用新型的结构示意图；

[0014] 图2是实施例的结构示意图；
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[0015] 其中：1、挡板，2、送料管，3、储料桶，4、隔板，5、移动块，6、旋转机构，7、中心轴，8、T

形块，9、滑槽，10、弹簧，11、注塑料桶，12、限位条。

具体实施方式

[0016] 这种用于BMC制品的注塑自动加料机由挡板1、送料管2、储料桶3、隔板4、移动块5、

旋转机构6、中心轴7、T形块8、滑槽9、弹簧10、注塑料桶11和限位条12这些部件组成。

[0017] 如图1所示，这种用于BMC制品的注塑自动加料机包括储料桶3和注塑料桶11，储料

桶3置于注塑料桶11的上端，一般完成一个注塑使用的材料在20-100kg范围内，储料桶3用

于储存20-100kg范围内的注塑料，作为中间转存装置，注塑料桶11用于放置需要的注塑料，

当注塑料桶11材料用完，由储料桶3自动为其加料。储料桶3和注塑料桶11之间设有隔板4，

隔板4作为储料桶3的底板、又作为可活动运动的盖板使储料桶3内的注塑料进入注塑料桶

11，注塑料桶11的中心处设有中心轴7，隔板4与中心轴7的顶端通过旋转机构6连接，旋转机

构6使得隔板4在中心轴7上可以类似跷跷板一样，一端往上、一端往下。注塑料桶11的底部

设有移动块5和弹簧10，注塑料桶11的一侧设有与注塑料桶11滑动连接的T形块8，移动块5

通过弹簧10的弹力可以带动T形块8向上运动，从而将隔板4的一端向上顶，储料桶3内的注

塑料通过隔板4的另一端自动进入注塑料桶11内。

[0018] 移动块5和弹簧10贯穿连接在中心轴7上，移动块5两侧与注塑料桶11滑动连接。当

注塑料桶11内装满注塑料，弹簧10由于注塑料的压力被压制注塑料桶11的下端，当注塑料

桶11内注塑料越来越少，弹簧10回弹，使得移动块5向上运动。

[0019] 旋转机构6包括转轴和扭簧，扭簧为90°扭簧。移动块5向上运动，带动T形块8向上，

从而将将隔板4的一端向上顶，储料桶3内的注塑料通过隔板4的另一端自动进入注塑料桶

11内，使用90°扭簧，通过重力可以使另一端隔板4最大限度的打开，从而将储料桶3内的注

塑料进入注塑料桶11。

[0020] 注塑料桶11的两侧设有可使T形块8、移动块5上下移动的滑槽9。滑槽9可以使T形

块8、移动块5在注塑料桶11内很好的上下移动。

[0021] 滑槽9内、T形块8的下端设置限位条12。限位条的目的是当T形块8回落时，不至于

掉落至注塑料桶11的底部。

[0022] 隔板4的一侧，为下方未设置T形块8的一侧，其上方设有一块挡板1。因为隔板4与

中心轴是通过转轴和90°扭簧连接的，隔板4的运动轨迹是固定的，一端向上、另一端向下，

储料桶3内的注塑料由送料管2输送，可能存在分布不均匀的问题，当向下运动那一端的隔

板4处注塑料多，可能由于重力直接打开下料，通过设置一定长度的挡板1就很好的解决了

这个问题。

实施例

[0023] 如图2所示，当注塑料桶11内的注塑料慢慢较少，由于重力减少，弹簧10回弹，使得

移动块5向上运动，移动块5移动到一定位置顶住T形块8并使其向上运动，从而将隔板4的一

端向上顶，储料桶3内的注塑料通过隔板4的另一端自动进入注塑料桶11内，移动块5上会慢

慢推压注塑料，注塑料的压力将弹簧10回压，T形块8也随之向下移动，但是此时，隔板4向下

打开的一端，因为注塑料的重力始终打开，直至储料桶3内的一定量的注塑料全部排空，排

说　明　书 2/3 页

4

CN 211279500 U

4



空后因为重力消失，扭簧的弹力使隔板4合上。储料桶3上端连接送料管2，通过送料管2向内

输送一定量的注塑料。

[0024] 送料管2连接的送料机构可以是任何形式的送料机构。

[0025] 这种用于BMC制品的注塑自动加料机通过机械式结构可以从储料罐自动加料至注

塑料筒内，结构简单，维护方便。
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图1
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图2
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