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Przedmiotem wynalazku jest automatyczna zgrze-
warka koncowek wyprowadzen do czesci metalo-

wych elementéw RC za pomocg dwoch przeciwle-. .

glych zespolow zgrzewczych. :
Stosowane dotychczas zgrzewarki koncowek wy-
prowadzen elementéw elektronicznych. maja poje-
dynczy uklad zgrzewczy z jednym ukladem poda-
wania drutu i czeSci zgrzewczych jak na przyklad

w rozwigzaniu wedtug polskiego opisu patentowego

nr 106 931 o niewielkiej wydajnosci przy czym elek-
troda ulega szybkiemu zuzyciu, co pogarsza jakos$é
zgrzeiny i jej sprawnos$¢ i wymaga czestej regulacji
ukladu zgrzewczego oraz wymiany elektrod, podra-

zajgcej koszty wykonania elementéw elektronicz- -

nych. !

Celem wynalazku jest znaczne polepszenie spra-
wnosci urzadzenia i jako$ci wytwarzanyen wyro-
béw ze zmniejszeniem brakéw, a szczegélnie zwiek-
szenie wydajnosci i niezawodnosci zgrzewarki w ro-
zwigzaniu zautomatyzowanym.

Cel ten zostal losia,g:niety przez zastosowanie pod-
wojnych ukladow zgrzewczych i ukladéw podaja-
cych oraz innych mechanizméw a szczegdlnie przez
zamocowanie ukladu elektrod w zespole przesuwu
cykliczno-nawrotnego.

Istota rozwigzania wedlug wynalazku jest kon-
strukcja zgrzewarki w ktérej mechanizmy robocze
wystepuja z podwodjnym wyposazeniem zespolow
zgrzewczych w ukladzie naprzeciwleglym prawym
i lewvm w stosunku do osi urzadzenia z odrebnymi
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szpulami drutu Cu na koncéwki z zespotami poda-
wania oraz obcinania drutu i tak samo z odrgb-
nymi rynienkami podawania kapturkéw i ukladéw
elektromecha‘niczny)ch stanowigcych elektrody uje-
mne .w zes-;pqléch zgrzewczych za$§ w osi urzadzenia
jest umieszczony walek napedowy z kolnierzem, na
ktorego obrzezu nazduje sie bolec osadzony mimo-
$§rodowo i napedzajgcy suwak przemieszczany prze-
suwem, cy.kliczh-o—mawrotnym po rolkowych prowa-
dnicach, za$ do suwaka jest przymocowany izola-
cyjny wspornik wyposazony w tuleje, w ktérej wne-
trzu znajduja sie dwie sprezyny lewa i prawa, o kto-
re odpieraja sie takze wewnatrz tulei umieszczone
suwliwie korpusy, lewy z elektroda oraz prawy z
elektroda.

Automatyczna zgrzewarka wedlug wynalazku
zostala blizej pokazana w przykladzie wykonania

‘na rysunku, na ktérym przedstawiono schematyecznie

uklad jej zespolow.

Dzialanie automatycznej zgrzewarki wedlug wy-
nalazku polega na tym, ze szpule z drutem Cu 12
znajduja sie z dwu stron zgrzewarki na osiach z ha-
mulcem, zas$ drut Cu 12 podawany jest poprzez rol-
ki prowadzace i prostujace. Po przejsciu przez te
uklady prowadzgco-prostujgce drut Cu 12 znajduje
si¢ w uchwytach zespolu podajacego 11, za$ jego
konce spoczywaja w tulejkach zespolu tngcego
10 i 19 wspoélosiowo w stosunku do elektrod 6 i 18.
Z chwilg podania drutu Cu 12, zaciski podawania
w zespole 11 wsuwajg ten drut poprzez tulejke do
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ukladu elektromechanicznego 9, w ktéorym znajdu-
je sie uchwyt stanowiacy elektrode zaciskajaca ten
drut Cu. Kapturki 7, ktore znajduja sie¢ w rynien-
kach 13 sa stopniowo przemieszczane do elektrody
6 albo 18 na przemian, wchodzac w nie od strony
wewnetrznej, za§ w tym czasie pozostate kapturki
7 sa automatycznie unieruchamiane przez blokady
umieszczone na koncu rynienek 13, nie pozwalajgce
na ich opadanie. Kapturek 7 umieszczony na koncu
elektrody 6 lub 18 od swej strony wewnetrznej, stro-
na zewnetrzng jest dociskany przez elektrode 6
albo 18 naprzemian do styku z drutem Cu 12 przez
sprezyne 16 lub 17 ustalajaca wielko$é docisku.

P6" ustaleniu tego docisku na styku drut—kaptu-
rek nastepuje automatyczne wilaczenie impulsu e-
lektrycznego, po czym odbywa sie osiowe zgrzanie
drutu Cu 12 z kapturkiem 7. Po zgrzaniu tych dwéch
czesci zesp6t podajgcy 11 wycofuje sie na pozycje
wyjsciowa i wodwczas jest odcinany drut Cu 12
na okreslong diugos$é i zgrzana koncowka 8 jest
usuwana do pojemnika. Réwnocze$nie z tym na-
stepuje zgrzanie drutu Cu 12 z kapturkiem 7 z dru-
giej strony i zlagczony spoing drut Cu 12 z kaptur-
kiem 7 tworzace nastepna koficowke 8 jest usuwany
takze do pojemnika. Wyjecie napelnionego pojem-
nika tak z jednej jak i z drugiej strony w celu jego
opréznienia zamyka automatycznie wlot do zsypu
i zgrzane koncowki 8 gromadza si¢ w tym zsypie,
z ktorego sa usuwane pod wlasnym cigzarem do po-
jemnika po jego wlozeniu w przeznaczonym do
tego miejsca pod zsypem.

Obustronne zgrzewanie automatyczne odbywa sie
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naprzemian cyklicznie. Zesp6l 5 jest napedzany od
glownego walu za pomocg odpowiednio dobranej
przekladni i bolca 2 umiejscowionego mimosrodo-
wo nieroztgcznie na walku napedowym z koitnierzem
1. Bolec 2 wchodzi w otwoér suwaka 4 nadajac temu
suwakowi 4 ruch posuwisto-nawrotny, przez co
uzyskuje si¢ plynne przemieszczanie si¢ zespolu 5
wraz ze znajdujacymi sie w nim elektrodami 6 i 18
i w zwigzku z tym zgrzewanie dwustronne naste-
puje naprzemian. .

Zastrzezenie patentowe

Automatyczna zgrzewarka koncéwek wyprowa-
dzen do czesci metalowych elementéw RC z me-
chanizmami roboczymi obejmujacymi zesp6t zgrze-
weczy, szpule z drutem z zespolami podawania i ob-
cinania drutu, zesp6t podawania kapturkéw i zes-
pét elektrod, znamienna tym, ze posiada podwdjny
zestaw  mechanizméw roboczych w ukladzie na-
przeciwleglym prawym i lewym w stosunku do osi
urzadzenia gdzie jest umieszczony walek napedo-
wy (1) z kolnierzem na ktérego obrzezu znajduje
sie bolec (2) osadzony mimosrodowo, napedzajacy
suwak (4) przemieszczany przesuwem cykliczno-na-
wrotnym po rolkowych prowadnicach (3) za§ do su-
waka (4) jest przymocowany wspornik (14) wypo-
sazony w tuleje (15), w ktorej wnetrzu znajduja sie
dwie sprezyny — lewa (16) i prawa (17), o ktére
odpieraja sie takze wewnatrz tulei (15) umieszczone
suwliwie korpusy — lewy (20) z elektroda (6) oraz
prawy (20a) z elektrodg (18).
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