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(57) Abstract: In a labelling machine M with a docking station 3 for a labelling unit

FlG 3

E and multi-couplers K1, K1', K2, K2' in the docking station 3 and on the labelling

unit E, a first actuating drive 10 is provided in the docking station 3 for each mul-
ti-coupling of the docking station 3, with which actuating drive the multi-couplings

can be plug-connected from oriented positions that are disconnected in the adjusting

b direction of the first actuating drive, and can then be disconnected. According to the
method, the labelling unit E is first centred in the docking station in a defined posi-
tion in which each pair of multi-couplers K1, K2 K1', K2 are disconnected, but the
pair members are aligned with each other, and the pair is only then plug-connected
by at least one second adjusting movement.

(57) Zusammenfassung: In einer Etikettiermaschine M mit einer Andockstation 3
fiir ein Etikettieraggregat E und Multikupplungen K1, K1', K2, K2' in der Andock-
station 3 und am Etikettieraggregat E ist in der Andockstation 3 ein erster Stelltrieb
10 fiir jede Multikupplung der Andockstation 3 vorgesehen, mit dem die Multikupp-
lungen aus ausgerichteten, in Stellrichtung des ersten Stelltriebs getrennten Positio-
nen steckverbindbar und wieder trennbar sind. Verfahrensgemal wird zunéchst das
Etikettieraggregat E in der Andockstation in einer definierten Position zentriert, in
der jedes Paar Multikupplungen K1, K2 K1', K2 noch getrennt, aber aufeinander
ausgerichtet ist, und wird erst dann das Paar durch wenigstens eine zweite Stellbe-
wegung steckverbunden.
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Etikettiermaschine und Verfahren zum Steckverbinden von Multikupplungen

Die Erfindung betrifft eine Etikettiermaschine gemaly Oberbegriff des Anspruchs 1 sowie ein

Verfahren gemald Oberbegriff des Anspruchs 12.

In der gattungsgemalen Etikettiermaschine der EP 2 060 496 A1 wird beim Andocken des Eti-
kettieraggregats so vorgegangen, dass die an der Basismaschine und dem Etikettieraggregat
jeweils stationar verbauten, Medien-Steckerteile aufweisenden Multikupplungen durch eine ein-
zige Relativbewegung zwischen dem Etikettieraggregat und der Basismaschine steckverbun-
den werden. Bei dieser Relativbewegung wird angestrebt, das Etikettieraggregat in der Andock-
station zu zentrieren und mit Erreichen einer Sollposition auch die Multikupplungen zu verbin-
den. In anderen Worten erfolgt das Zentrieren des Etikettieraggregats und das Steckverbinden
der Multikupplungen Uber eine Bewegung. Bei einer falschen Andockposition des Etikettieragg-
regats, z. B. mit zu tiefer Ausgangsposition der Multikupplungen, &ffnen die Deckel der Multi-
kupplungen in der Andockstation nicht. Bei offenen Deckeln der Multikupplungen und einge-
schobenem Etikettieraggregat lasst sich Wassereintritt in die Multikupplungen nicht vermeiden.
Falls beispielsweise aufgrund eines Bodengefalles und damit verbundener Schragstellung der
Multikupplungsteile die Steckverbindung hergestellt wird, werden die Multikupplungen beim
Steckvorgang beschadigt. Aulderdem miissen die an der Basismaschine und dem Etikettieragg-

regat montierten Multikupplungen sehr zeitaufwendig relativ zueinander einjustiert werden.

Bei einer aus WO 2005 068302 A1 bekannten Etikettiermaschine, Fig. 6 und 7, ist in einer Ag-
gregataufnahme eine Hubeinrichtung mit einem Elekiromotor und einem Spindeltrieb verbaut.

Alternativ kann die Hebebewegung der Hubeinrichtung hydraulisch gesteuert werden.

Bei einer aus EP 2 774 861 A1 bekannten Etikettiermaschine wird Uber steckverbundene Multi-
kupplungen nicht nur Betriebsstrom Ubertragen, sondern ist (iber den Anschluss der elektri-
schen Stromleitung eine Datenverbindung zur Ubertragung von Datensignalen zwischen dem

Etikettieraggregat und der Basismaschine vorgesehen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Etikettiermaschine der eingangs genannten Art
sowie ein Verfahren zum Steckverbinden von Multikupplungen anzugeben, mit denen Bescha-
digungen der Multikupplungen beim Steckvorgang ausgeschlossen sind. Zu dieser Aufgabe
gehért auch, einen zuverlassigen Verschluss eines Ublichen Multikupplungs-Deckels sicherzu-

stellen, und die Multikupplungen schnell genau einrichten zu kdnnen.

Die gestellte Aufgabe wird mit den Merkmalen des Anspruchs 1 und verfahrensgemaf} mit den

Merkmalen des Anspruchs 12 geldst.
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Da der erste Stelltrieb die Multikupplungen mit einer unabhangigen Stellbewegung erst dann
steckverbindet, wenn zuvor das Etikettieraggregat bereits in der Andockstation so zentriert ist,
dass die Multikupplungen in Stellrichtung des ersten Stelltriebes korrekt aufeinander ausgerich-
tet sind und das Etikettieraggregat keinen Bodenkontakt mehr hat, werden Fehlausrichtungen
beispielsweise aufgrund eines Bodengefilles oder Objekten auf dem Boden ausgeschlossen
und wird sichergestellt, die Multikupplungen oder deren Medienanschliisse beim Steckverbin-

den nicht zu beschadigen.

Verfahrensgemalf wird die von der ersten Stellbewegung flr das Zentrieren des Etikettieragg-
regats unabhangige zweite Stellbewegung zum Steckverbinden der Multikupplungen erst einge-
leitet, wenn diese bei ordnungsgemaf zentriertem Etikettieraggregat in den vorbestimmten Po-
sitionen noch getrennt, aber korrekt aufeinander ausgerichtet sind. Somit werden die Multikupp-

lungen ordnungsgemaf’ und beschadigungsfrei ineinander gefiihrt.

In einer zweckmafigen Ausfuhrungsform ist jede oder sind alle Multikupplungen in der Andock-
station durch einen éffenbaren Deckel verschliebar. Zum Offnen und SchlieRen jedes Deckels
dient der zweite Stelltrieb, der seinen zugeordneten Deckel in der Schliel3lage mit einer vorbe-
stimmten, gleichbleibenden Kraft geschlossen halt, um Undichtigkeiten zu vermeiden. Der zwei-
te Stelltrieb 6ffnet den oder die Deckel, ehe oder wahrend der erste Stelltrieb die Steckverbin-
dung herstellt. Umgekehrt schlieft der zweite Stelltrieb den oder die Deckel und halt diesen
bzw. diese geschlossen, sobald oder wahrend der erste Stelltrieb die Multikupplungen vonei-

nander trennt.

An sich ist jede Multikupplung im Etikettieraggregat ohnedies geschitzt platziert, sodass hier
kein Deckel erforderlich ist. Dies soll aber nicht ausschlieen, auch fir jede Multikupplung am
Etikettieraggregat einen Deckel vorzusehen und diesen mit einem gesonderten Stelltrieb zu

6ffnen und zu schlielen und geschlossen zu halten.

Mit dem ersten Stelltrieb kann in zueinander entgegengesetzten Stellrichtungen zweckmafig
eine lineare Stellbewegung der jeweiligen Multikupplung in der Andockstation relativ zur Multi-
kupplung am Etikettieraggregat generiert werden. Diese Stellbewegung entspricht der linearen
Bewegung zum ordnungsgemalien Steckverbinden der Multikupplungen und verlauft in der An-

dockstation in etwa vertikal.

Da im Regelfall in Etikettiermaschinen Druckluft oder Hydraulikdruck verfugbar ist, kbnnen die

ersten und zweiten Stelltriebe Pneumatik- oder Hydraulikzylinder aufweisen.
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Alternativ kbnnen die ersten und zweiten Stelltriebe jedoch auch elektromotorische Spindel-

triebe oder dergleichen sein.

Ein weiterer wichtiger Gedanke der Erfindung liegt darin, dass in der Andockstation wenigstens
eine Deckelgarage fiir den oder jeden Deckel vorgesehen ist, in welche der durch den zweiten
Stelltrieb gedffnete Deckel durch den ersten Stelltrieb, vorzugsweise mit der Stellbewegung
beim Steckverbinden der Multikupplungen, einbringbar ist. In der Deckelgarage ist der Deckel

gegen Verschmutzungen und Beschadigungen geschutzt geborgen.

Baulich einfach ist die jeweilige Deckelgarage eine unten offene, an den Seiten und oben ge-

schlossene Einstecktasche.

Bei einer zweckmaliigen Ausfihrung der Etikettiermaschine sind in der Andockstation und am
Etikettieraggregat jeweils wenigstens eine Multikupplung fir elektrische Verbindungen und we-
nigstens eine davon getrennte, zweckmallig daneben liegende, Multikupplung zumindest mit
Druckluft- und Wasser-Anschliissen vorgesehen. Diese beiden Paare der Multikupplungen wer-

den zweckmalig gleichzeitig steckverbunden bzw. getrennt.

In einer guinstigen Ausfihrungsform weist die Andockstation an jeder Multikupplung einen eige-
nen Deckel und einen eigenen zweiten Stelltrieb auf. Hingegen kann fur alle Multikupplungen
der Andockstation ein gemeinsamer, in der Andockstation abgestltzter erster Stelltrieb vorge-
sehen sein, der, vorzugsweise, an einem in der Andockstation linear geflihrten, die Multikupp-
lungen mit ihren Deckeln und den mindestens einen zweiten Stelltrieb an der Multikupplung

tragenden Schlitten angreift.

Um ein zeitaufwendiges Justieren der Multikupplungen zu vermeiden, ist nach einem weiteren
wichtigen Gedanken eine entnehmbare erste Lehre zum Einjustieren der mindestens einen Mul-
tikupplung in der Andockstation vorgesehen, an der die Multikupplung voribergehend festleg-
bar und die wahrend der Montage der Multikupplung am Schlitten an Zentrierkegeln fir das
Etikettieraggregat in vorbestimmter Relativlage positionierbar ist. Die Multikupplung wird zu-
nachst an der ersten Lehre in korrekter Position festgelegt, ehe die erste Lehre an den Zentrier-
kegeln fUr das Etikettieraggregat positioniert wird. Dann befindet sich die Multikupplung in der
korrekten Position, in der sie am Schlitten montiert wird, ehe die Lehre von der Multikupplung

geldst und wieder entnommen wird.

Um auch das zeitaufwendige Einjustieren der Multikupplungen am Etikettieraggregat signifikant
verkilrzen und vereinfachen zu kdnnen, ist eine entnehmbare zweite Lehre zum Einjustieren der

mindestens einen Multikupplung an dem Etikettieraggregat vorgesehen, die den Einjustier-
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vorgang verkirzt und vereinfacht. Zweckmaliig sind die ersten und zweiten Lehren hinsichtlich
der Festlegstellen flir die Multikupplungen prazise aufeinander abgestimmt. An der zweiten Leh-
re ist jede zweite Lehre wahrend der Montage der Multikupplung am Etikettieraggregat mit ei-
genen Zentrierkegeln in Zentrieraufnahmen des Etikettieraggregats positioniert wird, sodass
sich die Multikupplung in korrekter Relativposition zu den Zentrieraufnahmen befindet, wenn sie
am Etikettieraggregat endgultig festgelegt wird. Anschlieend wird die zweite Lehre von der

montierten Multikupplung geldst und entnommen.

Verfahrensgemalf ist es zweckmanig, wenn nach der ersten und vor oder wahrend der zweiten
Stellbewegung zum Steckverbinden der Multikupplungen zumindest ein verschlossener Deckel
jeder Multikupplung in der Andockstation getffnet wird, vorzugsweise mit einer von den ersten
und zweiten Stellbewegungen unabhangigen dritten Stellbewegung. Mit umgekehrter Stellrich-
tung der dritten Stellbewegung wird beim Trennen der Multikupplungen der Deckel verschlos-

sen und in der Schliel3lage festgelegt, um Undichtigkeiten vorzubeugen.

Gunstig ist es ferner, wenn jeder gedffnete Deckel mit der zweiten Stellbewegung in eine
Deckelgarage in der Andockstation Uberfilhrt wird, sodass er beim Arbeitsprozess der Etiket-

tiermaschine gegen Verschmutzungen und Beschadigungen geschtzt ist.

Zum Abdocken des Etikettieraggregats werden die ersten bis dritten Stellbewegungen in umge-

kehrten Stellrichtungen und umgekehrter Abfolge generiert.

Zweckmaltig werden die ersten bis dritten Stellbewegungen pneumatisch, hydraulisch oder

elektromechanisch generiert.

Anhand der Zeichnung wird eine Ausfiihrungsform des Erfindungsgegenstandes erlautert. Es

zeigen:

Fig. 1 in einer Seitenansicht und teilweise im Schnitt eine Andockstation einer Etikettier-

maschine mit einem zum Andocken herangefihrten Etikettieraggregat,
Fig. 2 das Etikettieraggregat in in der Andockstation zentrierter und ausgehobener Position,

Fig. 3 einen vor dem Steckverbinden von Multikupplungen am Etikettieraggregat und in der

Andockstation verbauter Multikupplungen gedffneten Deckel einer Multikupplung,
Fig. 4 eine Betriebsphase mit ordnungsgemal} steckverbundenen Multikupplungen,

Fig. 5 in perspektivischer Darstellung zwei nebeneinander liegende Multikupplungen an ei-

nem Schlitten der Andockstation,
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Fig. 6 eine perspektivische Rickansicht zu Fig. 5,

Fig. 7 die Verwendung einer ersten Lehre zum Einjustieren von Multikupplungen in der An-

dockstation, und

Fig. 8 die Verwendung einer zweiten Lehre zum Einjustieren von Multikupplungen am Etiket-

tieraggregat.

Fig. 1 verdeutlicht von einer Etikettiermaschine M einen Teil einer Basismaschine 1, die Ubli-
cherweise einen Drehtisch zum Transportieren von Behdltern wahrend eines
Etikettierprozesses sowie z.B. anfangsseitig eine Andockstation 3 zum Andocken eines hier als

Etikettieraggregat-Wagen ausgebildeten Etikettieraggregats E aufweist.

In der Andockstation 3 ist eine nicht néaher hervorgehobene Hebevorrichtung 4 verbaut, die z.B.
zum Anheben und Zentrieren des eingebrachten Etikettieraggregats E in einer in Fig. 2 gezeig-

ten, angehobenen und z.B. auf Zentrierkegeln 18 (Fig. 7) zentrierten, definierten Position dient.

Am Etikettieraggregat E ist an einem Quertrager 5a mit einem Halteflansch 5 eine Multikupp-
lung K1 in justierter Position montiert, die in einem Kupplungsteil 6 Medienanschlisse (Strom,
Signale, Wasser, Druckluft oder dergleichen) besitzt. Die Multikupplung K1 weist in etwa vertikal
nach unten und ist beim Einbringen des Etikettieraggregats E in die Andockstation 3 zunachst
von einer montierten Multikupplung K2 in der Andockstation 3 getrennt. Obwohl in Fig. 1 nur
jeweils eine Multikupplung K1, K2 angedeutet ist, kbnnen zwei oder mehrere Multikupplungen

K1, K2, K1', K2' (Fig. 5, Fig. 8) fur verschiedene Medien vorgesehen sein.

Die Multikupplung K2 in der Andockstation 3 weist einen Kupplungsteil 13 mit nicht gezeigten
Medienanschlissen auf, sowie einen Deckel 12, der zu 6ffnen und zu schlie®en und schwenk-
beweglich an der Multikupplung K2 angebracht ist. Die Multikupplung K2 ist an einem Schlitten
7 mit einem Befestigungsflansch 8 an einem Schlittenteil 8a einjustiert montiert, der in der An-
dockstation 3 linear geflihrt beweglich ist, vorzugsweise in etwa vertikal. In der Andockstation 3
ist eine Deckelgarage 9 z.B. durch die Hebevorrichtung 4 mit bewegbar angeordnet, die unten
offen, allseits und oben geschlossen ist und zum geschiitzten Unterbringen des jeweils gedffne-
ten Deckels 12 (Fig. 4) dient. Zwischen einer Abstlitzung in der Andockstation 3 und dem Schlit-
ten 7 ist ein erster hier linearer Stelltrieb 10 angeordnet, vorzugsweise ein Pneumatik- oder
Hydraulikzylinder. Alternativ kdnnte der erste Stelltrieb 10 elektromechanischer Bauweise sein.
An der Multikupplung K2 ist ferner in einer durch ein Fenster im Schlitten 7 greifenden

Schwenklagerung 14 wenigstens ein zweiter Stelltrieb 11 verbaut, der am Deckel 12 angreift.
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Auch der zweite Stelltrieb kann ein Pneumatik- oder Hydraulikzylinder oder von elektromecha-

nischer Bauart sein.

Die Basismaschine 1 steht mit StandfiiRen 2 auf dem Boden. Das herangefilhrte Etikettier-
aggregat E steht in Fig. 1 noch auf seinen Radern, ist aber bereits in die Andockstation 3 einge-
fahren. Das Etikettieraggregat E befindet sich in einer Position, in welcher Zentrieraufnahmen
25 (Fig. 8) auf Zentrierkegel 18 (Fig. 7) der Andockstation 3 in etwa ausgerichtet sind, die je-

doch noch nicht ineinandergreifen.

In Fig. 2 hat die Hebevorrichtung 4 in der Andockstation 3 das Etikettieraggregat E in Richtung
des Pfeiles 15 in eine definierte Position angehoben, in der die erwahnten Zentrierkegel und
Zentrieraufnahmen 18, 25 ineinandergreifen, sodass das Etikettieraggregat E ordnungsgemaf
zentriert ist, und die Multikupplungen K1 und K2 noch voneinander getrennt, jedoch in Stellrich-
tung des ersten Stelltriebs 10 (Flihrungsrichtung des Schlittens 7) exakt aufeinander ausgerich-
tet sind. Der zweite Stelltrieb 11 halt den Deckel 12 noch in SchlieRlage an der Multikupplung

K2. Dies stellt eine Zwischenphase des Andockvorgangs dar.

In Fig. 3 hat der zweite Stelltrieb 11 den Deckel 12 gedffnet, bis dieser in seiner Offnungslage
auf die dariiber liegende Deckelgarage 9 ausgerichtet ist. Beim Offnen des Deckels 12 ist der
erste Stelltrieb 10 noch nicht betatigt, oder bereits betatigt, sodass sich die Multikupplungen K1,

K2 einander nahern.

Sobald der Deckel 12 in der korrekten Offnungslage ist und vom zweiten Stelltrieb 11 in dieser
gehalten wird, verschiebt der erste Stelltrieb 10 den Schlitten 7 weiter nach oben, bis die Multi-
kupplungen K1, K2 steckverbunden sind und der Deckel 12 sich in der Deckelgarage 9 befin-
det, wie in Fig. 4 gezeigt. Damit ist der Andockvorgang des Etikettieraggregats E abgeschlos-

sen.

Zum Abdocken des Etikettieraggregats E werden diese Ablaufe in umgekehrten Richtungen

und in umgekehrter Abfolge durchgefihrt.

Zusammengefasst werden beim Andocken des Etikettieraggregats E zwei voneinander un-
abhangige und aufeinander folgende Stellbewegungen ausgeflihrt, namlich eine erste Stell-
bewegung (Pfeil 15) bis zum Zentrieren des Etikettieraggregats E in einer vorbestimmten Posi-
tion mit noch getrennten Multikupplungen K1, K2, und eine zweite Stellbewegung durch den
ersten Stelltrieb 10 zum Steckverbinden der Multikupplungen K1, K2. Zwischen diesen beiden

Stellbewegungen oder teilweise Uberlappend mit der zweiten Stellbewegung wird eine dritte



WO 2018/177571 PCT/EP2017/075359

7

Stellbewegung durch den zweiten Stelltrieb 11 ausgefihrt, um den Deckel 12 aus der Schlief3-

lage in die Offnungslage zu bringen.

Die Fig. 5 und 6 zeigen den Schlitten 7 der Andockstation 3 in einer Vorder- und einer Riickan-
sicht und verdeutlichen die Montagepositionen der Multikupplungen K2, K2' in der Andock-
station. Die Multikupplung K2 enthalt beispielsweise elektrische Anschliisse, beispielsweise flir
Betriebsstrom und elektrische Signale, und weist einen eigenen Deckel 12 auf. Die Multikupp-
lung K2' enthalt beispielsweise Medienanschllisse flr Druckluft, Wasser oder dergleichen, und
weist ebenfalls einen eigenen Deckel 12" auf. Bei einer nicht gezeigten Alternative konnte flr

beide Multikupplungen K2, K2' ein gemeinsamer Deckel 12 vorgesehen sein.

Fig. 5 zeigt auch das obere Ende des ersten Stelltriebs 10, der am Schlitten 7 angelenkt ist,
welcher in FUhrungselementen 16 in der Andockstation 3 linear auf und ab bewegbar ist. Die
Multikupplungen K2, K2' sind mit Befestigungsflanschen 8, 8" am Schlitten 7 montiert. In Fig. 6
ist zu sehen, dass jeder Deckel 12, 12' einen eigenen zweiten Stelltrieb 11, 11" aufweist, der an
der Rickseite des Schlittens 7 in der an der Multikupplung K2, K2* angebrachten Schwenklage-
rung 14 festgelegt und durch den Schlitten 7 hindurch an seinem Deckel 12, 12" angelenkt ist.
Bei einer nicht gezeigten Alternative kdnnte ein einziger zweiter Stelltrieb 11 vorgesehen sein,
der beide Deckel 12, 12" 6ffnet oder schlief3t und in der Schlief3lage abdichtend festlegt. Es

kodnnte auch fir beide Multikupplungen K2, K2' ein gemeinsamer Deckel vorgesehen sein.

Fig. 7 zeigt eine erste Lehre 19 zum korrekten und einfachen Einjustieren der Multikupplungen
K2, K2'in der Andockstation. Die erste Lehre 19, die Zentrieraufnahmen 20 sowie Montageplat-
ten 22, 23 mit Befestigungsschrauben 20, 21 aufweist, wird, wie im oberen Teil der Fig. 7 ge-
zeigt, mit den mittels der Schrauben 20, 21 daran vorlibergehend festgelegten Multikupplungen
K2, K2' auf z.B. an Bdcken 17 der Hebevorrichtung 4 in der Andockstation 3 vorgesehenen
Zentrierkegeln 18 positioniert und, gegebenenfalls, voribergehend mit bei den Zentrieraufnah-
men 20 vorgesehenen Schrauben festgelegt, sodass sich die Multikupplungen K2, K2' in vorher
festgelegten, exakten Relativpositionen gegenlber den Zentrierkegeln 18 befinden. Die Zent-
rierkegeln 18 dienen Ubrigens zum Zentrieren des eingeflihrten Etikettieraggregats E in der An-
dockstation 3. Nachfolgend werden die Befestigungsflansche 8, 8' am in Fig. 7 nicht gezeigten
Schlitten 7 festgeschraubt, ehe die Schrauben 20 und 21 geldst werden und die erste Lehre 19
entfernt wird. Die Multikupplungen K2, K2' befinden sich dann in exakt positionierten Solllagen

in der Andockstation 3.

Fig. 8 verdeutlicht eine zweite Lehre 26 zum korrekten Einjustieren der Multikupplungen K1, K1'

am Etikettieraggregat E. Das Etikettieraggregat E weist beispielsweise an Blécken 24 untersei-
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tige Zentrieraufnahmen 25 auf, die zu den in Fig. 7 gezeigten Zentrierkegeln 18 der Hebevor-
richtung 4 in der Andockstation 3 passen. Die zweite Lehre 26 weist ihrerseits entsprechend
den Zentrierkegeln 18 der Hebevorrichtung 4 positionierte Zentrierkegel 31 auf, sowie
Montierplatten 27, 29 zur vorlaufigen Montage der Multikupplungen K1, K1' mittels Schrauben

28, 30 in deren Sollpositionen.

Die zweite Lehre 26 wird mit daran festgelegten Multikupplungen K1, K1' und den Zentrierke-
geln 31 in die Zentrieraufnahmen 25 des Etikettieraggregats E eingesetzt und gegebenenfalls
vorUbergehend fixiert. Dann werden die Multikupplungen K1, K1' mit ihren Befestigungsflan-
schen 5 an dem Quertrager 5a des Etikettieraggregats endgililtig festgelegt. Nachfolgend wer-
den die Schrauben 28, 30 geldst und wird die zweite Lehre 26 wieder entfernt. Die Multikupp-
lungen K1, K1' sind damit ordnungsgemalf? im Etikettieraggregat E positioniert, und auch schon
passend zu den in der Andockstation montierten Multikupplungen K2, K2'. Die ersten und zwei-
ten Lehren 19, 26 sind ndmlich hinsichtlich der Schrauben 20, 21; 28, 30, der Zentrierkegel 31

und der Zentrieraufnahmen 20 prazise aufeinander abgestimmt.

Durch das vorbeschriebene Konzept ergeben sich folgende Vorteile. Da das Etikettieraggregat
E mit einer ersten Stellbewegung zundchst nur zentriert und ausgehoben wird, wirken sich
Fehlausrichtungen oder ein Versatz nicht mehr auf die Multikupplungen aus, die ohnedies noch
voneinander getrennt und in der definierten Position des Etikettieraggregats korrekt aufeinander
in Stellrichtung aufgrund externer Einflisse des ersten Stelltriebs ausgerichtet sind. Somit wer-
den die Multikupplungen K1, K2, K1', K2' beim nachfolgenden Steckverbindungsvorgang nicht
beschadigt. Die Multikupplungen K2, K2' in der Andockstation 3 sind in jeder Betriebsphase
gegen Verschmutzung und dergleichen geschiitzt, da die Deckel 12, 12' durch die zweiten
Stellantriebe 11 geschlossen gehalten werden, und nach Herstellen der Steckverbindung ohne-
dies zwischen den Multikupplungen K1, K2, K1', K2' Dichtheit besteht. Die vom zweiten Stell-
trieb 11 ausgelbte Druckkraft zum Abdichten der Deckel 12 bleibt gleich und Iasst nicht wie die
Haltekraft einer Drehfeder oder dergleichen nach. Elektronische Abfragen der Stelltriebfunktio-
nen und/oder -positionen gewahrleisten, dass die Multikupplungen richtig gesteckt bzw. ge-
trennt werden, und auch dass die Deckel 12, 12' richtig gedffnet bzw. geschlossen sind. Die
ersten und zweiten Lehren der Fig. 7 und 8 erlauben eine schnelle und prazise Einrichtung der
Multikupplungen in der Andockstation 3 und am Etikettieraggregat E. Versuche haben bei-
spielsweise bestitigt, dass die Multikupplungen K1, K2, K1', K2' nach 28 x 10° Steckzyklen

nach wie vor einwandfrei funktionierten.
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Patentanspriiche

Etikettiermaschine (M) mit mindestens einer Andockstation (3) fiir ein Etikettieraggregat
(E), wobei in der Andockstation (3) und am Etikettieraggregat (E) jeweils mindestens ein
Paar Multikupplungen (K1, K2, K1', K2') angeordnet ist, die in gegenseitig ausgerichteten
Positionen steckverbindbar sind, und die Andockstation (3) eine Zentrier- und Hebevor-
richtung (4) fur das Etikettieraggregat (E) aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass in der
Andockstation (3) ein erster Stelltrieb (10) flr mindestens eine oder alle Multikupplun-
gen(K2, K2') der Andockstation (3) vorgesehen ist, mit dem das jeweilige oder jedes Paar
aus den ausgerichteten, jedoch in Stellrichtung einer Stellbewegung des ersten Stelltriebs

(10) getrennten Positionen steckverbindbar trennbar ist.

Etikettiermaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass jede oder alle Mul-
tikupplungen (K2, K2'") in der Andockstation(3) durch einen Deckel (12, 12") verschliel3bar
ist/sind, und dass in der Andockstation (3) an einer oder jeder Multikupplung (K2, K2°)
wenigstens ein zweiter Stelltrieb (11, 11') zum Offnen/SchlieBen und Geschlossenhalten
des oder der Deckel vorgesehen ist, vorzugsweise zum Offnen in den gegenseitig ausge-

richteten, noch getrennten Positionen des Paares der Multikupplungen (K1, K2, K1', K2').

Etikettiermaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass mit dem ersten
Stelltrieb (10) eine lineare Stellbewegung in zueinander entgegengesetzten Stellrichtun-
gen generierbar ist, vorzugsweise eine in der Andockstation (3) im Wesentlichen vertikale

Stellbewegung.

Etikettiermaschine nach wenigstens einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass die ersten und zweiten Stelltriebe (10, 11, 11') Pneumatik- oder

Hydraulikzylinder aufweisen.

Etikettiermaschine nach wenigstens einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die ersten und zweiten Stelltriebe (10, 11, 11") elektromotorische Spindel-

triebe sind.

Etikettiermaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass in der Andocksta-
tion (3) wenigstens eine Deckelgarage (9) fur den/jeden Deckel (12, 12") vorgesehen ist,
in welche der durch den zweiten Stelltrieb (11) gedffnete Deckel (12, 12') durch den ers-
ten Stelltrieb (10) einbringbar ist.
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Etikettiermaschine nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Deckelgarage

(9) eine unten offene, an den Seiten und oben geschlossene Einstecktasche ist.

Etikettiermaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass in der Andocksta-
tion (3) und am Etikettieraggregat (E), vorzugsweise einem Etikettier-Aggregat-Wagen,
jeweils wenigstens eine Multikupplung (K1, K2) fUr elektrische Verbindungen und wenigs-
tens eine davon getrennte, daneben liegende Multikupplung (K1, K2") fiir mindestens

Druckluft und Wasser vorgesehen sind.

Etikettiermaschine nach wenigstens einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass in der Andockstation (3) an jeder Multikupplung (K1, K2') ein eige-
ner Deckel (12, 12') und ein eigener zweiter Stelltrieb (11, 11°) vorgesehen sind und dass
fir alle Multikupplungen der Andockstation (3) ein gemeinsamer, in der Andockstation ab-
gestitzter erster Stelltrieb (10) vorgesehen ist, der, vorzugsweise an einem in der An-
dockstation (3) linear gefuhrten, die Multikupplungen (K2, K2') mit ihren Deckeln (12, 12")
tragenden Schlitten (7) angreift.

Etikettieraggregat nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass eine entnehmbare
erste Lehre zum Einjustieren der mindestens einen Multikupplung (K2, K2') in der An-
dockstation (3) vorgesehen ist, an der die Multikupplung (K2, K2') voriibergehend festleg-
bar und die wahrend der Montage der Multikupplung (K2, K2') am Schlitten (7) an Zent-
rierkegeln (18) der Hebevorrichtung (4) fur das Etikettieraggregat (E) positionierbar ist.

Etikettiermaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass eine entnehmbare
zweite Lehre zum Einjustieren der mindestens einen Multikupplung (K1, K1') am Etikettie-
raggregat (E) vorgesehen ist, an der die Multikupplung (K1, K1') voribergehend festlegbar
und die wahrend der Montage der Multikupplung (K1, K1') am Etikettieraggregat (E) vor-
zugsweise mit Zentrierkegeln (31) in Zentrieraufnahmen (25) des Etikettieraggregats (E)

positionierbar ist.

Verfahren zum Steckverbinden von jeweils als zusammengehoriges Paar ausgebildeter
Multikupplungen (K1, K2, K1°, K2°) in einer Andockstation (3) einer Etikettiermaschine (M)
und eines in der Andockstation (3) andockbaren, darin zentrierbaren und anhebbaren Eti-

kettieraggregats (E), gekennzeichnet durch folgende Schritte:

das Etikettieraggregat (E) wird mit wenigstens einer ersten Stellbewegung in der Andock-
station (3) in eine definierte zentrierte Position gebracht, in der jedes Paar der Multikupp-
lungen in einer definierten Stellrichtung noch getrennt, aber aufeinander ausgerichtet ist,

und
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erst dann wird das Paar durch wenigstens eine zweite, von der ersten Stellbewegung un-

abhangige Stellbewegung in der definierten Stellrichtung steckverbunden.

Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass nach der ersten und vor
oder wahrend der zweiten Stellbewegung zumindest ein verschlossener Deckel (12, 12°)
jeder Multikupplung (K2, K2°) in der Andockstation (3) gedffnet wird, vorzugsweise mit ei-

ner von den ersten und zweiten Stellbewegungen unabhangigen dritten Stellbewegung.

Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass jeder gedffnete Deckel
(12, 12°) mit der zweiten Stellbewegung in eine Deckelgarage (9) in der Andockstation (3)
Uberfihrt wird.

Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass zum Abdocken des Etiket-
tieraggregats (E) die ersten bis dritten Stellbewegungen in umgekehrten Stellrichtungen

und umgekehrter Abfolge generiert werden.

Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass die Stellbewegungen

pneumatisch, hydraulisch oder elektromechanisch generiert werden.
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