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Przedmiotem wynalazku jest spos6b suszenia cie-
czy i materialéw péiplynnych oraz suszarka rozpy-
lowo-fontannowo-fluidalna do stosowania tego spo-
sobu.

Sposéb suszenia wedlug wynalazku oraz suszarka
rozpylowo-fontanmowo-fluidalna moze znalezé za-
stosowanie w wielu dziedzinach przemysléw: spo-
Zywcezego, paszowego, farmaceutycznego i chemicz-
nego, a saczegodlnie do suszenia drozdzy odpadko-
wych z browaréw, drozdzy pastewnych przy ich
produkcji na przyklad z lugow posulfitowych, jak
réwniez do suszenia krwi na maczki pastewne,
do suszenia odpadké6w ryb w przetworniach kon-
serw rybnych, do suszenia mileka spozywczego i pa-
stewnego i podobnych substancji.

Nowoczesne metody suszenia produktéw o kon-
systencji plynnej lub pélplynnej polegaja gléwnie
na stosowaniu réznych odmian konstrukcyjnych
suszarki rozpylowe]j. Stosowane dotychczas suszar-
ki rozpylowe o duzej wydajnosci sg bardzo koszto-
wne, gdyz posiadaja komory o duzych wymiarach
i wykonane sg z drogich i deficytowych materia-
16w, takich jak stal kwasoodporna.

Naklady inwestycyjne na instalacje suszarek
rozpylowych .sg réwniez bardzo wysokie, gdyz sa
zwigzane z konieczno$cia budowy duzych i wyso-
kich hal fabrycznych. Duzy udziad w znacznych
kosztaeh . éksploatacyjnych wynikajacych ze stoso-
wania suszarek rozpylowych stanowis straty cie-
plne powstale na wskutek duzej powierzchni apa-
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ratury oraz wysokich temperatur, wynikajacych
z konieczno$ci prowadzenia suszenia w jednym
cyklu roboczym. Dla uzyskania jak majdokladniej-
szego rozpylenia cieczy stosuje sie bardzo skom-
plikowane dysze rozpylajace, czesto zawodne w eks-
ploatacgi. ,

W przerwie rozpylania, nawet za pomocg nowo-
czesnych metod, nie mozna uzyskaé dobrego roz-
pylania w calej masie produktu. Nieréwnomierne
rozpylanie czgsteczek zwigzane jest SciSle z czasem
suszenia, ktéry dla kropli matych i duzych wyraza
sie stosunkiem 1:10 do 1:100 i wiecej. Ponadto
rézne szybkodci suszenia i opadania rozpylonych
czasteczek réwmiez wplywaja, poza wymaganiami
zZwigzanymi z okreslong wydajnoécig, na koniecznosé
budowy pokaZnych rozmiaréw komoér suszacych
oraz urzgdzenn pomocniczych.

Rozruch =zespolu aparatury suszarki rozpylowej
wymaga dluzszego czasu oraz znacznych strat cie-
pla. Réwmiez awaryjne lub postojowe wylaczenie
zwigzane jest ze straty czasu na studzenie suszarki
dla wejécia do Srodka, w celu oczyszczenia $cian
z niedosuszonego produktu.

Powazng wadj suszarek rozpylowych jest ich wa-
ski zakres wzastosowania wylacznie dla jednego
rodzaju produktu, a wysitki zmierzajagce do roazsze-
rzenia ich przydatmo$ci dla suszenia wielu produk-
t6w na tej samej aparaturze pozostaja jak dotych-
czas bez zadowalajacych rezultatéw. Zastosowanie
tych suszarek dla szerszego asortymentu produktéw
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nie zawsze jest korzystne pod wzgledem technicz-
no-ekonomicznym. Réwniez wskaZniki techniczno-
ekonomiczne dla wiekszych komér, przy duzych
wydajnoéciach nie sg korzystne, z uwagi na male
obcigZenie jednego m?, wynoszace od 3—3,5 kG na
m3/godz. odparowanej wody.

Powyisze trudnoéci w pracy i wady suszarek
rozpylowych zostaly usuniete sposobem suszenia
wg wynalazku oraz urzadzeniem do stosowania
tego sposobu to jest suszarks rozpylowo-fontanno-
wo-fluidalng.

Przedmiotem wynalazku jest sposéb cigglego
suszenia cieczy i materialéw péiptynnych, polega-
jacy na tym, Ze produkt ptynny lub pélplynny pod-
lega’ rogpyleniu w dolnej czefci komory suszgce],
a wieksze krople, kbére nie zostaly uniesione przez
strumiefi gazéw opadaja na dno komory i razem
z produktem, ktéry opadl z gomej czeéci sa prze-
tlaczahe pompq do mieszalnika, gdzie po podgrzaniu
i zmieszaniu z produktemn SwieZym sg przetlaczane
do ponownego rozpylania przez 2espol dysz rozpylo-
- wych. Krople drobniejsze unoszone sg do gérmej
czedcd kolumny suszacej, gdzie w fazie fontanowo-
fluidalne] sq dosuszane. Wielokrotne rozpylanie
i recyrkulacja umozliwiaja stosowanie prostych
i mniej zawodnych dysz rozpylajacych.

Dzieki wielokrotnemu rozpylaniu, w cze$ci dolnej
tkorhory powstaje mozliwo§é otrzymania duze] ilodci
czgsteczek zdolnych do przejscia do nastepnej fazy
suszenia w cze§ci komory fontannowo-fluidalnej,
gdzie dzieki wielokrotnemu unoszeniu, czgsteczka
ulega dosuszeniu do wymaganej wilgotnosci. Czes¢
czgsteczek 'w procesie suszenia moze powré6cié do
komory rozpylowej i odbyé ponownie idroge pro-
cesu suszenia. Wylgczenie suszarki-awaryjne lub
postojowe, powoduje réwniez powr6t wszystkich
czgstek do komory rozpylania, Ruch czynnika su-
szgcego oraz jego parvametry: temperatura i wil-
gotnoéé, sa odpowtiednio wyregulowane zaleznie od
rodzaju suszonego produktu. Ruch czynnika susza-
cego jest wymuszony przez wentylatory: ssacy
i thoczgcy oraz przez odpowiedni rozklad szybko-
§ci przeplywu gazu, powstajacym zjawiskiem in-
2ekci. T .

Suszarka rozpylowo-fontannowo-fluidalna wedlug
wynalazku, posiada komore suszaca, w kiérej czesé
dolna pracuje jako suszarka rozpylowa z recyrku-
lacja rozpylonego produktu. W gérme;j czesci komory
wmontowany jest uklad przestrzeni suszacych, po-
ewalajacych na suszenie czasteczek w fazie fontan-
mowej i fluidalnej w wewmnetrznej i zewnetrznej
oraz gérnej powierzchni suszacej. Objetoéé gornej
przestrzeni mode byé regulowana, co pozwala na
odpowiednie ustawienie procesu suszenia do okres-
lonej wilgotnoéci koficowej produktu.

Spos6b- suszenia wedtug wynalazku i suszarka do
stosowania tego spsobu przedstawione sy przykla-
dowo na rysunku.

Produkt suszony dostaje si¢ z zasobnika 8 do do-
zownika 9, a stad do mieszalnika 10. Produkt suro-
Wy Z mieszalnika 10 jest pompowany do zespolu
dysz roepylajacych 14. Wieksze krople, ktére nie
zostaly umiesione przez strumief gazéw opadaja
w dolnej czesci I kdmory suszacej 7 na dno komo-
'ry,admbniejmkuqﬂesamwmnedostretyn.
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4 .
kolumny suszacej 7, gdzie w faze fomntannowo-flui-
dalnej sa dosuszane. Opadle wieksze krople bezpo-
§rednio w strefie L lub ze strefy IL sg przetlaczane
za pomiocg pompy 13 do mieszalnika 10, gdzie po pod-
grzaniu i zmieszaniu z produktem $wiezym dostar-
czanym w sposéb ciagly dozownikiem 9, s przetla-
czane za pomocg pompy wysokiego cisnienia 12 do
ponownego rozpylenia przez zesp6l! dysz rozpylo-
wych 15.

W strefie II. kolumny suszgcej 7, znajduje sie
przew6éd 22 i dzwon regulacyjny 23. W przestrzeni
czeSci wewnetrznej, zewnetrznej, oraz gérmej regu-
lowanej, nastepuje suszenie czasteczek w fazie fon-
tannowo-fluidalnej. MoZzna regulowaé wielkoé¢ ob-
jetoéci gérnej przestrzeni w zaleznoéci od wymagan
zawarto$ci wilgoci w gotowym produkcie. Regulac-
ja ta dokonywana jest pokretlem 16. Z komory
suszgacej produkt dostaje sie do baterii cyklonéw 17,
gdzie jest oddzielony od powietrza wilgotnego, kt6-
re przez wentylator 18 ssacy i wyrzutnie dachows
19, usuwane jest na zewnatrz.

Z silosu 20 wysuszony produkt przez turnikiet 21,
podawany jest do odsiania i pakowania lub trans-
portem pneumatycznym przesylany jest do maga-
zynu gotowego produktu.

Zrédlem ciepla moze byé piec koksowy 1, gene-
rator z palnikami- na paliwo plynne, generator
z palnikami gazowymi na gaz ziemny lub przemys-
lowy. Gorace gazy do kolumny suszjcej dostarczane
sg przez dwa osobne, regulowane przewody 2 i 3. .
Do przewodu 3 podlaczony jest dodatkowo prze-
w6d 4 przesylajacy dodatkowe cieple powietrze,
oplywajgce jako czynnik izolujacy plaszcze genera-
tora lub odpowiednie kanaly pieca na paliwo stale.
Powietrze do kolumny suszgcej i do kolektora 5,
dostanczane jest wprost z pieca lub z generatora,
a do kolektora 6 z pieca lub generatora po zmie-
szaniu z powietrzem dodatkowym. Powietrze do
kolumny suszacej 7 wchodzi na calym obwodze
kolumny przez specjalne otwory.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb cigglego suszenia péiplynnych i ptynnych
substancji znamienny tym, Ze proces suszenia
przeprowadza sie najpierw w fazie mozpylowej,-
a nastepnie w fazie fontannowo-fluidalnej, przy
czym czasteczki ktére nie uzyskaly wlasciwego
stopnia rozpylenia wracaja przez recyrkulacje
do ponownego rozpylenia, a cieplo pobrane przez
niedostatecznie rozpylong czasteczke zostaje po-
nownie wykorzystane do szuszenia.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedbug
zastrz. 1, znamdenny tym, ze wyposazone jest
w kolumne suszacy (7), skladajgcy sie z recyrku-
lacyjnej komory mozpytowej L i ustawionej nad
nig komory fontannowo-fluidalnej II, zaopatrzo-
nej w dawon regulacyjny (23), polaczony z po-
kretlern (16) lub innym urzadzeniem, za pomocy
ktérego podnosi sie lub opuszcza powyzszy
dzwon.
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