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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 3月 19日 (2007.3.19)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 金 属 製 の フ ェ ー ス 板 と 金 属 製 の ソ ー ル 板 と を 別 々 に 成 形 す る 金 属 部 材 成 形 工 程 と 、 フ ェ
ー ス 板 と ソ ー ル 板 と を 一 体 化 す る と と も に 、 フ ェ ー ス 板 お よ び ソ ー ル 板 に プ リ プ レ グ を 予
備 賦 形 し た プ リ フ ォ ー ム を 接 合 す る 接 合 工 程 と 、 こ れ ら を 成 形 型 内 に 配 置 し 、 内 圧 成 形 す
る 内 圧 成 形 工 程 と を 含 む ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の 製 造 方 法 で あ っ て 、
前 記 金 属 部 材 成 形 工 程 に て 、 フ ェ ー ス 板 お よ び ／ ま た は ソ ー ル 板 に 係 合 部 を 形 成 し 、 前 記
接 合 工 程 に て 、 フ ェ ー ス 板 と ソ ー ル 板 と を 係 合 部 で 係 合 す る 、 ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の 製 造
方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 金 属 部 材 成 形 工 程 で は 、 フ ェ ー ス 板 に フ ラ ン ジ を 形 成 す る と と も に 、 そ の フ ラ ン ジ の 端
部 に 係 合 部 を 形 成 す る 請 求 項 １ に 記 載 の ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 予 備 賦 形 の 前 に 、 プ リ プ レ グ に 予 め 切 れ 目 を 形 成 し て お く 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の ゴ
ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の 製 造 方 法 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 発 明 の 名 称
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 発 明 の 名 称 】 ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の 製 造 方 法
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 本 発 明 の ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の 製 造 方 法 は 、 金 属 製 の フ ェ ー ス 板 と 金 属 製 の ソ ー ル 板 と
を 別 々 に 成 形 す る 金 属 部 材 成 形 工 程 と 、 フ ェ ー ス 板 と ソ ー ル 板 と を 一 体 化 す る と と も に 、
フ ェ ー ス 板 お よ び ソ ー ル 板 に プ リ プ レ グ を 予 備 賦 形 し た プ リ フ ォ ー ム を 接 合 す る 接 合 工 程



と 、 こ れ ら を 成 形 型 内 に 配 置 し 、 内 圧 成 形 す る 内 圧 成 形 工 程 と を 含 む ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド
の 製 造 方 法 で あ っ て 、
金 属 部 材 成 形 工 程 に て 、 フ ェ ー ス 板 お よ び ／ ま た は ソ ー ル 板 に 係 合 部 を 形 成 し 、 接 合 工 程
に て 、 フ ェ ー ス 板 と ソ ー ル 板 と を 係 合 部 で 係 合 す る 、 ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の 製 造 方 法 で あ
る 。
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