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Walcarka do przewezen,

1

Przedmiotem wynalazku jest walcarka do prze-
wezen, szczegblnie tasm topikowych stosowanych
do produkcji bezpieczniké6w elektrycznych.

Znane sg prasy do wykonywania przewezen to-
pikowych w postaci otwor6w o dowolnej wielkosci
i ksztalcie, za$ urzadzenia do wykonywania prze-
wezenh metoda walcowania nie sg znane.

Znane s3 walcarki do tasm zaleznie od ilosci
walcow w klatce walcowniczej duo, trio, kwarto,
seksto. Walce skladajace sie z czeSci Srodkowej
zwanej beczka i z dwoéch czopéw umieszczonych
po obu stronach beczki, tozyskowane sa w lozys-
kach umocowanych w stojakach zamknietych lub
otwartych, przy czym lozyska dolnego walca umo-
cowane s3 nieruchomo w stojakach, natomiast
przesuwanie gornego walca regulowane jest urzg-
dzeniem naciskowym stluzacym do ustawienia zg-
danej odleglosci miedzy walcami.

Znané s3 urzadzenia naciskowe walcow, S$ru-
bowe lub klinowe przy czym przykladowo wal-
carka duo wyposazona jest w dwa takie urzadze-
nia, kazdy dzialajacy osobno na lozyska walca
goérnego, ktére moga one byé zblokowane kinetycz-
nie co zapewnia jednoczesng regulacje odstepu
miedzy walcami.

Cigzar gbérnego walca jest zrO6wnowazony za po-
mocg sprezyn umieszczonych w gérnej czesci sto-
jaka lub za pomocg silownikéw hydraulicznych
umieszczonych miedzy lozyskami walca goérnego
i dolnego. W znanych walcach mozna uzyskaé
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szczegolnie tasm topikowych
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wielko$é gniotu do 0,4 mm. w czasie jednego klat-
koprzebiegu przy tolerancji grubo$ei tasmy wiek-
szej od 0,01 mm.

Przy ~ walcowaniu bruzd wzdluiznych 1lub po-
przecznych na calej dlugosci lub szerokosci tasmy
przy gniotach w granicach od 0,4 do 0,9 tasma
rozdziela sie, wzglednie peka. Tolerancja grubosci
taSsmy w bruidzie sie powieksza. Nastepuje takze
silna deformacja tasmy w okolicy walcowanych
bruzd i catej tasmy.

Dla zachowania wymagan charakterystyki pra-
cy bezpieczniké6w, tasma topikowa winna spelniaé
takie wymagania jak: okre§lony i stabilny ksztalt
bruzd, staly rozstaw miedzy kolejnymi bruzdami,
a przede wszystkim przewezenia wieksze od dwu-
krotnych, co w relacji wielkosci odksztalcen wyra-
za sie gniotem powyzej 0,5 w jednym klatkoprze-
biegu z jednoczesnym utrzymaniem tolerancji gru-
bos$ci bruzd ponizej 0,01 mm. Znane konstrukcje
walcarek nie zapewniaja jednoczesnie wszystkich
wyzej wymienionych parametré6w walcowania co
jest ich podstawowa wadg.

Walcarka wedlug wynalazku zawiera dwie klatki
walcownicze - poigczone w sposéb niezalezny
z ukladem napedowym, wyposazone w urzadzenie
do ciaglego pomiaru odlegloéci pomiedzy walcami
i naciaggu tasmy. Walce osadzone sa w lozyskach

“§lizgowych zblokowanych wspélnymi korpusami

sprzezonymi z zespolem klinéw regulacyjnych po-
przez podwdéjne sworznie ustawcze usytuowane
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rownolegle i pr\ostopadle do osi walcbw Pomledzy
korpusami umieszczone sa zespoly sprezyste do
zréwnowazenia walca gérnego i likwidacji luzéw
oraz wywolania wstepnych napie¢ w lozyskach
slizgowych, klinach regulacyjnych i ‘sworzniach
ustawczych w stojakach walcarki. Walcarka za-
wiera elementy kontaktowe doprowadzajace prad
do tasmy po stronie zespoléw nawijajacych i od-
wijajacych, polaczone z zasilaczem i urzadzeniem
sterujacym wartoscia pradu przeplywajacego przez
‘tasme w momencie gnhtu Na krawedziach wal-
cOéw osadzone s3g plersclgme odizolowane elektrycz-
nie od walcéw i zabezpieczone oslong oraz pola-
czaone z ukladem zasilania i elementami sygnaliza-
cyjnyni - do zerowama .polozen walcow i ukladu
do ciaglego pomuru odleglosci miedzy walcami.
Walce maja wystepy usytuowane na beczce prosto-
padle do osi i ksztaltujace bruzdy wzdluz tasmy
lub wystepy réwnolegle do osi walea, przy czym

dlugosé obwodu beczki walca -jest réwna dlugosci.

topika lub jej wielokrotnosci.

Zaleta wynalazku jest mozliwosé uzyskania gnio-
téw wyzszych od 0,6 przy tolerancji grubosci wal-
cowanych przewezeh ponizej 0,01 mm, a jadno-
czesnie uzyskano stabilny ukiad dwustopniowej re-
gulacji odleglosci miedzy walcami ksztaltowymi
i ciagly l;omiér grubosci walcowanego przeweze-

nila, przez zblokowanie walcéw wspblnym korpu- .

sem lozysk z ukladem samoczynnej regulacji lu-
' z6w i zrébwnowazenia ciesaru gérnego walca a tak-
ie obnizenie stopniad .utwardzenia materialu w
miejscu gniotu.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w
przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig.
1 przedstawia symetryczng podstawe wa
widoku z géry, fig. 2 przedstawia przekr6j A-A
klatki walcow .z fig. 1, fig. 3 przedstawia przekrdj
B-B lozyskowania czopdéw walcéw z ukladem kom-
pensacji luzéw wraz z ukladem zréwnowazenia gor-
nych walcoéw, fig. 4 przedstawia przekréj C-C ze-
spolu klinéw regulacyjnych osadzonych na wal-
kach ustawczych z fig. 3, fig. 5 przedstawia
schemat elektrycznego ukladu réwnoleglego usta-
wienia walcé6w i zerowania przyrzadéw do ciag-
lego pomiaru grubosci bruzd, fig. 6 przedstawia
walec roboczy w widoku z géry wraz z Sladami
wykonanych bruzd na tasémie w ukladzie wzdluz-
nego. i poprzecznego walcowania bruzd.

Dwie klatki walcownicze 1. polaczone s z ukla-
dem napedowym 2 za pomocg sprzegiel 3 w sposéb
niezalezny i sprzezone z zespolem odbierajacym 4
taimg topikowa za pomocg walkéw 5 i przekladni
katowej 6. Zespoly podajace 7 walcowana tasma
s3 umieszczone po przeciwnej stronie klatek wal-
cowniczych' 1. Zespoly te reguluja sily naciggu
w procesie walcowania. Robocze walce 8 osadzone
sa w lozyskach zblokowanych wsp6lnymi korpusa-
mi-9 i maja samoczynng kompensacje luzéw mie-
dzy czopami i zrébwnowazone s za pomocg zespo-
16w sprezystych 10 umieszczonych miedzy korpu-
sami 9. Elementy kontaktowe 11 polaczone s3 z za-
silaczem i urzadzeniem sterujacym 13 wielkoscig
doplywajacego prgdu do walcowanej tasmy (fig. 2).
Kazdy korpus 9 opiera sie -na dwéch zespolach

fcarki w-
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kliné6w ustawczych 14, a pomiedzy tymi klinami
i korpusem 9 znajduja sie dwa sworznie ustawcze
15 ulozone prostopadle wzgledem siebie. )

Na beczce walcéw 8 znajduja si¢ wystepy 16
ksztaltujace bruzdy w tasmie uksztaltowane pro-

" mieniowo lub réwnolegle czy tei skoénie do osi

walca 8. Na kraficach beczki walca 8. umieszczo-
ne s3 pier§cienie ochronne 17 oraz piericienie ze-
rujace 18 oddzielone materialem izelacyinym od
tego walca.- Do regulacji polozenia walcoéw 8 stuzy
Sruba 19 sprzezona z gérnymi klinami 14 -oraz po-
kretto 20 sprzezone z ta $ruba, a takie przekladnia -
21, L :

Pierscienie zerujace 18 sa polaczone z zasilaczem
22 i lampa kontrolng 23, Kdérpusy 9 i kliny ustaw-
cze 14 osadzone s3 ‘w stojakach 24 opartych na
wspb].nel konstrukcji walcarki.

Regulacje walcarki przeprowadza sie ‘w kllku

‘etapach. Wstepnym, za pomoca klinéw 14 i $ruby

19 ustawia si¢ walce 8 w stosunku do ralek pro-
wadzacych tasme 11 i doprowadzajacych do niej
prad tak aby powierzchnia styky.tasmy z walca-
mi 8 byla minimalna. W tej pozycji korpus % goér-
nego walca zostaje mechanicznie zblokowa.ny ze
stojakami 24.

W kolejnym etapie do walca 8 gbmego dosuwa.

'sie walec 8-dolny dolnym Zzespolem klinéw 14, po-

kreca]ac pokretlem 20 tak aby uzyskaé zblizenie
plersexem ‘18 goérnego i dolnego walca 8 na granicy
zestyku, Jednoczeéme na obu krafhcach beczek wal-
cow 8 — sygnalizowane lampami 23. W tym sta-
nie zeruje sie uklad pomiarowy ciaglego pomiaru
grubosci walcowanych bruzd.

Z kolei pokrecajac pokretlem 20 odsuwa sie wa-
lec dolny 8 na odleglo$§¢ odpowiedniqa do grubosci
walcowanych -bruzd (przewezen), grubosci walco-
wanej tasSmy, szybkosSci walcowania, wielkoSci
przeplywajacego pradu przez tasme doprowadzo-
nego rolkami 11, rodzaju materialu tasmy i jego
stanu.

W trakcie walcowama bruzd nalezy odpow1edmo
wyregulowaé wielkos¢ naciggu tasmy zespotem
odbierajagcym 4 i przeciwnaciggu tasmy zespolem
podajacym 7 kierujac sie wielkoscia i kierunkiem
odksztalcen tasmy w walcowanych bruzdach i ich
poblizu tak, by wielkos$é tych odksztalcen byla mi-
nimalna.

Zastrzezenie patentowe

1. Walcarka do przewezen szczegblnie tasm to-
pikowych zawierajaca dwie klatki walcownicze
polaczone w spos6b niezalezny z ukladem napedo-
wym i wyposaiona w urzadzenia do ciagglego po-
miaru odleglosci pomiedzy walcami naciagu tasmy,
znamienne tym, ze walce (8) osadzone s3 w lozys-
kach §lizgowych zblokowanych wsp6lnymi korpu-
sami (9) sprzezonymi z zespolami klinéw regula-
cyinych (14) poprzez podwdjne sworznie ustawcze
(15) usytuowane réwmolegle i prostopadle do osi
walcow (8), przy czym pomiedzy korpusami . (9)
umieszczone sg zespoly sprezyste (10) do zréwmo-
wazenia walca gbérnego (8) i likwidacji luzéw oraz
wywolania wstepnych napieé w lozyskach S$lizgo-
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wych, Kklinach regulacyjnych (14), sworzniach
ustawczych (15), w stojakach walcarki (16) oraz
ze posiada elementy kontaktowe (11) doprowadza-
jace prad do tasmy po stronie zespoléw nawijaja-
cych (4) i odwijajacych (7) polaczone z zasilaczem
(12) i urzadzeniem sterujgcym (13) wartoscig pradu
przeptlywajacego przez tasme w miejscu gniotu.

2. Urzadzenie wedilug zastrz. 1, znamienne tym,
ze na krawedziach walcéw (8) osadzone sg piers-
cienie (18) odizolowane elektrycznie od walcow (8)
i zabezpieczone oslong (17) oraz polaczone z ukla-
dem zasilania (22) i elementami sygnalizacyjnymi

10

6
(23) do zerowania polozenia walcow i ukladu do
cigglego pomiaru odleglosci pomiedzy walcami (8).
3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze walce (8) posiadajag wystepy (16) usytuowane na
beczce prostopadle do osi walca i ksztaltujace

bruzdy wzdluz ta$my, przy czym szerokosé tasmy
odpowiada dlugoéci topiku lub jej wielokrotnosci,
lub wystepy (16) usytuowane réwnolegle do osi
walca (8) i ksztaltujgce bruzdy na calej szerokos$ci
tasmy, przy czym dlugosé obwodu beczki walca
(8) jest rowna dlugosci topika lub jej wielokrotnos-
ci.
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