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Wysokonapięciowy wyłącznik na gaz sprężony

Przedmiotem wynalazku jest wysokonapięciowy
wyłącznik na gaz sprężony, zaopatrzony w za¬
wór dyszowy, który jest umieszczony bezpośrednio
w przerwie odłącznikowej.

Znane rozwiązanie tego rodzaju wyłącznika na
gaz sprężony charakteryzuje się tym, że jego
przerwa odłącznikowa składa się ze styku głównego
i ze styku opalnego, przy czym ruchomy styk głów¬
ny połączony z tłokiem napędowym i umieszczony
w styku głównym, ruchomy styk opalny, są wzglę¬
dem siebie przesuwane.

Ruchomy styk główny wykonany w postaci czo¬
łowego styku powierzchniowego, wyposażony jest
w uszczelnienie stanowiące ruchomą część zaworu
dyszowego, które umieszczone jest pomiędzy sty¬
kiem głównym i stykiem opalnym oraz uszczelnia
komorę wyłącznika, wypełnioną gazem sprężonym.
Przesuw sworznia wyłączającego, zaopatrzonego
w ruchome styki odłącznikowe, ograniczony jest
przez ruchomy styk główny.

Taka konstrukcja zaworu dyszowego ma jednak
tę niedogodność, że ubytki materiału uszczelnia¬
jącego występujące wskutek działania łuku oraz
niemożliwe do wyeliminowania jego plastyczne
odkształcenie powodują już po kilku wyłącznikach
nieszczelność tego zaworu i zmniejszenie jego uży¬
teczności.

Zadaniem wynalazku jest takie rozwiązanie kon¬
strukcyjne zaworu dyszowego, umieszczonego bez¬
pośrednio w przerwie odłącznikowej, które umoż-
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liwia zmianę uszczelnienia w tym zaworze oraz
skuteczne uszczelnienie komory włączającej.

Zadanie to zostało rozwiązane dzięki temu, że
zawór dyszowy został zgodnie z wynalazkiem
przyporządkowany obu ruchomym styjkom oraz zo¬
stał usytuowany współosiowo do komory włącza¬
jącej, wypełnionej gazem sprężonym, a ponadto
dzięki temu, że uszczelnienie stanowiące ruchomą
część tego zaworu zostało osadzone na tłoku pierś¬
cieniowym, przesuwanym osiowo na ruchomym
styku głównym, przy czym tłok pierścieniowy zo¬
stał połączony z boku odwróconym od styków od-
łącznikowych z komorą ciśnieniową, sterowaną za
pomocą tłoka napędowego ruchomego styku głów¬
nego.

W celu doprowadzenia do całej powierzchni czo¬
łowej ruchomego styku głównego gazu sprężonego
z komory włączającej przez otwór odłącznika, ko¬
mory umieszczone w ruchomym styku głównym
są tak napełniane gazem przy otwartym zaworze
dyszowym, że ruchomy styk opalny prowadzony
jest w ruchomym styku głównym oraz zamyka pod
działaniem ciśnienia i sprężyny otwór wylotowy
przerwy odłącznikowej.

Wynalazek wyjaśniony jest bliżej na przykładzie
rozwiązania uwidocznionym na rysunku, który
przedstawia przerwę odłącznikowa wyłącznika na
gaz sprężony osadzoną w nieuwidocznionej na ry¬
sunku komorze włączającej, wypełnionej gazem
sprężonym.
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Na rysunku przedstawiona jest dolna połowa
przerwy odłącznikowej wyłącznika będącego w
pozycji wyłączonej, składającej się z nierucho¬
mego styku głównego 1* i- nieruchomego styku
opalnego 2. Ruchomy styk opalny 5, umieszczony
wewnątrz ruchomego styku głównego 4, urucha¬
mianego za pomocą sworznia włączającego 3
przemieszczany jest w osiowym kierunku poprzez
styki ślizgowe 6 i tuleję kołnierzową 7 oraz do¬
ciskany jest w pozycji załączenia do styku opal¬
nego 9 za pomocą sprężyny 8. Styki 1 i 2 uszczel¬
niane są w pozycji załączonej wyłącznika w kie¬
runku komory włączającej (wypełnionej zawsze
gazem sprężonym) za pomocą zaworu dyszowego
10, którego ruchoma część wykonana jest jako
tłok pierścieniowy 12, z osadzoną w nim uszczel¬
ką pierścieniową 11. Tłok pierścieniowy 12, prze¬
suwny osiowo na ruchomym styku głównym 4,
który jest połączony z tłokiem napędowym 13,
jest połączony swą powierzchnią 14, poprzez otwo¬
ry 15 z komorą 16. Za pomocą tłoka pierścienio¬
wego 12 dokonywany jest ruch sworznia włącza¬
jącego 3, poprzez napełnianie i wylot sprężonego
gazu z komory włączającej 16.

Przy załączaniu wyłącznika spowodowanym wy¬
lotem gazu z komory 16, otwiera się najpierw za¬
wór dyszowy 19, który następnie przesuwa tłok
pierścieniowy 12 w stronę tłoka napędowego 13,
wskutek wzrostu ciśnienia gazu sprężonego w ko¬
morze. Konstrukcja tłoka pierścieniowego 12 po¬
zwala na to, że powierzchnia różnicowa otworów
umożliwia stałe w czasie uruchamianie zaworu
dyszowego 10.

Gaz sprężony komory załączającej może wypeł¬
nić komory wewnątrz ruchomych styków 4 i 5
aż do. ustalenia się ciśnienia znamionowego przy
otwartym zaworze dyszowym 10, poprzez po¬
wierzchnie stykowe ruchomego styku głównego
4, zaopatrzone w występy 17 oraz poprzez sty¬
ki ślizgowe 6 i tuleję 7. W ten sposób gaz sprę¬
żony działa na dużą powierzchnię w wyniku cze¬
go może otwierać łatwo ruchomy styk główny 4.
W czasie otwierania ruchomego styku głównego 4
otwór wylotowy 18 jest tak długo zamknięty ru¬
chomym stykiem opalnym 5, dociskanym do nie^
ruchomego styku opalnego 9 za pomocą sprężyny
8 i przepływającego gazu sprężonego, aż tuleja 7
zostanie przesunięta przez element pośredni 19.
Wtedy na styku opalnym 2 powstaje łuk i gaz

sprężony jest wdmuchiwany przez zawór dysto*
wy 10 do komór ruchomych stylóów 4* i 5>

Przy załączaniu wyłącznika, spowodowanym na¬
pełnianiem gazem komory 16, ruchomy styk opal-

5 ny 5 amortyzuje uderzenie sworznia włączającego
3. Ruchomy styk opalny 5 spoczywający na sty¬
ku 9 nie wpływa ujemnie na jego sprawność mi¬
mo, że następuje ubytek materiału na styku 9,
a głównie na końcu ruchomego styku opalnego 5.

Przy wykonaniu wyłącznika według wynalazku
mogą być pominięte nie tylko wymagane toleran¬
cje wymiarowe podłużne, lecz także promieniowe
i osiowe odchylenia powierzchni przyłożenia styku
głównego i opalnego, powstające wskutek naprę¬
żeń spowodowanych temperaturąi. Toleraatjt te
i odchylenia są kompensowane za pomocą wza¬
jemnie przesuwnych części ruchomego układu sty¬
ków.

Zastrzeżenia patentowe

1. Wysokonapięciowy wyłącznik na* gaz sprę¬
żony z zaworem dyszowym, umieszczonym bez¬
pośrednio w, przerwie odłącznikowej, która skła¬
da się ze styku głównego i ze styku opalnego,
przy czym ruchomy styk główny połączony z
tłokiem napędowym i umieszczony w styku
głównym ruchomy styk opalny są względem
siebie przesuwane współosiowo, znamienny
tym, że zawór dyszowy (10) przyporządkowany
jest obu ruchomym stykom (4, 5) przerwy od¬
łącznikowej oraz umieszczony jest współosiowo
do komory włączającej (16) wypełnionej gazem
sprężonym, a uszczelnienie (11) stanowiące ru¬
chomą część tego zaworu osadzone jest ślizgo¬
wo na ruchomym styku głównym (4) i przesu¬
wane iza pomocą tłoka pierścieniowego (12),
przy czym tłok pierścieniowy (12) jest połą¬
czony z komorą (16) sterowaną za pomocą tłoka
napędowego (13) ruchomego styku głównego (4).

2, Wyłącznik według zastrz* 1, znamienny, tym,
że wewnątrz ruchomego styku głównego (4)
znajdują się komory, które są, wypełniane ga¬
zem przy otwartym zawonze dyszowym (10>. w
taki sposób, że ruchomy styk opalny (5} jest
przemieszczany do przodu w ruchomym sty!kuv
głównym (4) oraz zamyka otwór wylotowy (14),
przerwy odłącznikowej pod działaniem ciśnienia^
gazu i sprężyny (8).
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