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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 5月 11日 (2007.5.11)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 面 内 の レ タ ー デ ー シ ョ ン （ Ｒ ｅ ） の ８ ０ ℃ 、 相 対 湿 度 １ ０ ％ 以 下 お よ び １ ０ ０ ０ 時 間 で
の 経 時 変 化 （ δ Ｒ ｅ ） 、 並 び に 、 厚 み 方 向 の レ タ ー デ ー シ ョ ン （ Ｒ ｔ ｈ ） の ８ ０ ℃ お よ び
１ ０ ０ ０ 時 間 で の 経 時 変 化 （ δ Ｒ ｔ ｈ ） が 、 い ず れ も ０ ％ ～ １ ０ ％ で あ る こ と を 特 徴 と す
る 飽 和 ノ ル ボ ル ネ ン フ ィ ル ム 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 面 内 の レ タ ー デ ー シ ョ ン （ Ｒ ｅ ） が ０ ｎ ｍ ～ ５ ０ ０ ｎ ｍ で あ り 、 且 つ 、 前 記 厚 み 方
向 の レ タ ー デ ー シ ョ ン （ Ｒ ｔ ｈ ） が ３ ０ ｎ ｍ ～ ５ ０ ０ ｎ ｍ で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項
１ に 記 載 の 飽 和 ノ ル ボ ル ネ ン フ ィ ル ム 。
【 請 求 項 ３ 】
　 経 時 後 の 波 打 ち の 高 さ が ０ ｍ ｍ ～ ５ ｍ ｍ で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ま た は ２ に 記
載 の 飽 和 ノ ル ボ ル ネ ン フ ィ ル ム 。
【 請 求 項 ４ 】
　

【 請 求 項 ５ 】
　

【 請 求 項 ６ 】

未 延 伸 の 飽 和 ノ ル ボ ル ネ ン フ ィ ル ム を 、 ０ ． ０ １ を 越 え ０ ． ３ 未 満 の 縦 ／ 横 比 （ Ｌ ／ Ｗ
） で 配 置 さ れ た 二 対 の ニ ッ プ ロ ー ル に よ り １ ． ０ １ 倍 ～ ３ 倍 に 縦 延 伸 す る 工 程 を 含 む こ と
を 特 徴 と す る 飽 和 ノ ル ボ ル ネ ン フ ィ ル ム の 製 造 方 法 （ 前 記 Ｌ は 前 記 ２ 対 の ニ ッ プ ロ ー ル の
回 転 中 心 軸 間 の 距 離 を 表 し 、 前 記 Ｗ は 前 記 延 伸 前 の 飽 和 ノ ル ボ ル ネ ン フ ィ ル ム の 幅 を 表 す
） 。

前 記 未 延 伸 飽 和 ノ ル ボ ル ネ ン フ ィ ル ム の 幅 が １ ～ ５ ｍ で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ４
に 記 載 の 飽 和 ノ ル ボ ル ネ ン フ ィ ル ム の 製 造 方 法 。



　 ン タ ー に よ り 前 記 飽 和 ノ ル ボ ル ネ ン を １ 倍 ～ ２ ． ５ 倍 に 横 延 伸 す る こ と を 特
徴 と す る 請 求 項 に 記 載 の 飽 和 ノ ル ボ ル ネ ン フ ィ ル ム の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　

【 請 求 項 ８ 】
　

【 請 求 項 ９ 】
　

【 請 求 項 １ ０ 】
　

【 請 求 項 １ １ 】
　

【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
（ ４ ）

（ ５ ） 前 記 延 伸 工 程 に お い て 、 テ ン タ ー に よ り 前 記 飽 和 ノ ル ボ ル ネ ン シ ー ト を １ 倍 ～ ２ ．
５ 倍 に 横 延 伸 す る こ と を 特 徴 と す る 上 記 （ ４ ） に 記 載 の 飽 和 ノ ル ボ ル ネ ン フ ィ ル ム の 製 造
方 法 。
（ ６ ） 前 記 延 伸 工 程 に お い て 、 １ 本 ～ １ ０ 本 の 予 熱 ロ ー ル を 通 過 さ せ た 後 、 縦 延 伸 す る こ
と を 特 徴 と す る 上 記 （ ４ ） ま た は （ ５ ） に 記 載 の 飽 和 ノ ル ボ ル ネ ン フ ィ ル ム の 製 造 方 法 。
（ ７ ） 前 記 延 伸 工 程 に お い て 、 前 記 縦 延 伸 が 、 直 径 ３ ｃ ｍ ～ ５ ０ ｃ ｍ の ニ ッ プ ロ ー ル を 用
い て 行 わ れ る こ と を 特 徴 と す る 上 記 （ ４ ） ～ （ ６ ） の い ず れ か に 記 載 の 飽 和 ノ ル ボ ル ネ ン
フ ィ ル ム の 製 造 方 法 。
（ ８ ） 前 記 予 熱 ロ ー ル に よ る 予 熱 の 温 度 が （ Ｔ ｇ － ４ ０ ℃ ） ～ （ Ｔ ｇ ＋ ６ ０ ℃ ） で あ る こ
と を 特 徴 と す る 上 記 （ ６ ） ま た は （ ７ ） に 記 載 の 飽 和 ノ ル ボ ル ネ ン フ ィ ル ム の 製 造 方 法 。
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テ フ ィ ル ム
４ ま た は ５

前 記 未 延 伸 の 飽 和 ノ ル ボ ル ネ ン フ ィ ル ム を 、 １ 本 ～ １ ０ 本 の 予 熱 ロ ー ル を 通 過 さ せ て か
ら 、 前 記 縦 延 伸 を 行 う こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ４ ～ ６ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 飽 和 ノ ル ボ
ル ネ ン フ ィ ル ム の 製 造 方 法 。

前 記 予 熱 ロ ー ル に よ る 予 熱 の 温 度 が （ Ｔ ｇ － ４ ０ ℃ ） ～ （ Ｔ ｇ ＋ ６ ０ ℃ ） で あ る こ と を
特 徴 と す る 請 求 項 ７ に 記 載 の 飽 和 ノ ル ボ ル ネ ン フ ィ ル ム の 製 造 方 法 。

前 記 ニ ッ プ ロ ー ル の 直 径 が ３ ｃ ｍ ～ ５ ０ ｃ ｍ で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ４ ～ ８ の い
ず れ か 一 項 に 記 載 の 飽 和 ノ ル ボ ル ネ ン フ ィ ル ム の 製 造 方 法 。

前 記 未 延 伸 の 飽 和 ノ ル ボ ル ネ ン フ ィ ル ム を 飽 和 ノ ル ボ ル ネ ン 樹 脂 を 溶 融 製 膜 す る こ と に
よ り 調 製 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ４ ～ ９ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 飽 和 ノ ル ボ ル ネ ン フ
ィ ル ム の 製 造 方 法 。

請 求 項 ４ ～ １ ０ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 飽 和 ノ ル ボ ル ネ ン フ ィ ル ム の 製 造 方 法 で 製 造 さ
れ た こ と を 特 徴 と す る 飽 和 ノ ル ボ ル ネ ン フ ィ ル ム 。

未 延 伸 の 飽 和 ノ ル ボ ル ネ ン フ ィ ル ム を 、 ０ ． ０ １ を 越 え ０ ． ３ 未 満 の 縦 ／ 横 比 （ Ｌ
／ Ｗ ） で 配 置 さ れ た 二 対 の ニ ッ プ ロ ー ル に よ り １ ． ０ １ 倍 ～ ３ 倍 に 縦 延 伸 す る 工 程 を 含 む
こ と を 特 徴 と す る 飽 和 ノ ル ボ ル ネ ン フ ィ ル ム の 製 造 方 法 （ 前 記 Ｌ は 前 記 ２ 対 の ニ ッ プ ロ ー
ル の 回 転 中 心 軸 間 の 距 離 を 表 し 、 前 記 Ｗ は 前 記 延 伸 前 の 飽 和 ノ ル ボ ル ネ ン フ ィ ル ム の 幅 を
表 す ） 。
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