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cie gazejskim — metoda poélkretu
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Wynalazek dotyczy sposobu produkcji tkanin opa-
kunkowych wytwarzanych w splocie gazejskim na
plaskich krosnach mechanicznych lub pélautoma-
tycznych.

Dotychczas znane urzgdzenia do tego celu po-
chodzenia zagranicznego, sa skomplikowane
w uzyciu, obnizajg wydajno$¢ krosna tkackiego
i co najwazniejsze, zawodzg czesto przy uzyciu
przedz bardzo zanieczyszczonych o niskich nume-
racjach metrycznych.

Urzadzenia zagraniczne oparte sa na pélniciel-
nicach tj. konstrukcji samych strun nicielnico-
wych, na ktérych otrzymuje sie splot gazejski —
potkret. Nicielnice w omawianych urzadzeniach
zagranicznych wykonujg jedynie ruchy ku goérze
i dolowi, nie wykonujg natomiast ruchu bocznego.

Urzadzenie wedlug niniejszego projektu wyna-
lazczego nie ma oméwionych wyzej wad, dzieki
zastosowaniu nicielnic zaopatrzonych w sztywne
igly, przez oczka ktoérych przewleczone zostaja
nitki osnowy. Fig. 1 przedstawia ideowe rozwiag-
zanie urzadzenia wedlug wynalazku a fig. 2 kolej-
no$é ruchu nicielnic, koniecznego dla wytworze-
nia splotu gazejskiego — metodg poélkretu.

Urzadzenie to sklada sie z dwéch zasadniczych
zespolé6w — zespolu I, skladajgcego sie z dwéch
nicielnic 1, 2, wykonanych w ksztalcie ramek
metalowych, zaopatrzonych na calej swej szero-
kosci w igly 3. Igly te, zaopatrzone w oczka, sa
osadzone sztywno miedzy rozgraniczajgcymi je
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trzcinkami 4. W oczka igiel nawleka sie nitki
osnowy, wykonujgce takie ruchy, jakie zostang
nadane nicielnicom.

Zespél II, zadaniem ktérego jest nadanie niciel-
nicy 2 ruchu bocznego, sklada sie z przekladni
lancuchowej 14, przekazujgcej ruch z walu dol-
nego krosna 13 na watek krzywkowy 6, krzywki
wewnetrznej 5 osadzonej na walku krzywkowym,
toczka 7 umieszczonego na ciegnie 8, dzwigni ka-
towej 9 wspélpracujgcej z lgcznikiem 10 oraz
obejmy 11, przenoszacej ruchy wywolane przez
krzywke 5 na prowadnice 12 a ta z kolei na ni-
cielnice 2. Sprezyny 16 umieszczone na SwWorz-
niach 17 wspoélpracujg z zespolem II, ulatwiajac
powrét nicielnicy do punktu wyjsciowego, po wy-
konaniu ruchu bocznego.

Celem wytworzenia splotu gazejskiego (pdlkre-
tu), nicielnice wykona¢ muszg dwa kolejne ruchy,
pokazane na fig. 2. Jeden ruch ku goérze i dolowi,
celem uzyskania przesmyku, dokonuje si¢ za po-
mocg maszynki nicielnicowej lub urzgdzenia mi-
mos§rodowego — wewnetrznego z oddolnym wy-
pychaniem micielnic. Drugi ruch — boczny, dla
uzyskania wzajemnego okrecania si¢ nitek osno-
wy, umozliwia wlasnie zespél II.

Dzieki maszynce nicielnicowej lub urzadzeniu
mimo$Srodowemu-wewnetrznemu z oddolnym wy-
pychaniem, nicielnice wyniesione zostang w swe
kraricowe (g6érne i dolne) polozenia i zajmujg po-
zycje, pokazang na fig. 2a. W czasie gornego
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postoju nicielnicy 2, nastepuje jej przesuw boczny
w lewo 2za pomocg zespolu dzwigniowego II
i krzywki wewnetrznej 5 i zajmuje ona polozenie,
oznaczone cyfra 2. Z kolei nastepuje zmiana po-
lozenia nicielnic (fig. 2c¢), przerzut watku i kolejna
zmiana polozenia nicielnic tak, Ze nicielnica 2
zajmie polozenie 2 (fig. 2d). W koncowej fazie
ruchu (w czasie goérnego postoju nicielnicy 2)
nastepuje powrdt do polozenia wyjSciowego,
a wiec ruch jej w kierunku prawym (fig. 2e)
ulatwiony przez sprezyny 16.

Przejscie nicielnic kolejno przez wszystkie omé-
wione wyzej fazy tworzy splot gazejski-péikret.

W celu zapewnienia prostowodnos$ci podczas ru-
chu nicielnic w gére i w doél, nicielnice majg pro-
wadniki 18 poruszajgce sie podczas ruchu ich po
prowadnikach 12 i 15, umocowanych na odpowied-
nich wspornikach do $cian krosna.
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Zastrzezenie patentowe
te

Urzadzenie do produkcji tkanin opakunkowych
wytwarzanych w splocie gazejskim sposobem pél-
kretu na plaskich krosnach mechanicznych lub
polautomatycznych, wyposazone w mechanizm na-
pedu ruchu bocznego nicielnicy “wymagamego dla
wytwarzania splotu gazejskiego znamienne tym, ze
sklada si¢ ze znanych w zasadzie micielnic (1 i 2)
wyposazone w igly (3) osadzone sztywno miedzy
rozgraniczajacymi je trzcinkami (4) oraz z krzyw-
ki wewnetrznej (5) wspélpracujgcej z tocz-
kiem (%) umieszczonym na ciegnie (8) dzwigni ka-
towej (9) wspdlpracujgcej 2z Ilgcznikiem (10)
i obejmg (11), ktéra przenosi ruchy wywolane
krzywka (5) na prowadnice (12), a ta z Kolei na
nicielnice, przy czym sprezyny (16) zamocowane na
sworzniach (17) ulatwiajg powrdét nicielnicy do
wyjSciowego polozenia.
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