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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 環 状 膜 を 備 え て い て 、 タ イ ヤ を 成 形 す る た め の コ ア を 製 造 す る 方 法 で あ っ て 、
　 回 転 成 形 型 （ ２ ） に 膜 を 設 置 す る 工 程 と 、
　 融 点 が ８ ０ ℃ と ２ ５ ０ ℃ と の 間 で あ る 可 融 性 材 料 （ ６ ） を 前 記 膜 の 内 部 に 液 体 状 態 で 導
入 す る 工 程 と 、
　 本 質 的 に 固 体 状 態 の 前 記 材 料 の 堅 い 皮 殻 （ ７ ） よ り な る 中 空 の コ ア を 得 る よ う に コ ア を
回 転 成 形 す る 工 程 と を 備 え て い る 、 コ ア を 製 造 す る 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 可 融 性 材 料 は 、 １ ０ ０ ℃ と １ ６ ０ ℃ と の 間 の 融 点 を 有 す る 金 属 ま た は 金 属 合 金 で あ
る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 堅 い 皮 殻 が 形 成 さ れ た ら 、 膜 の 内 側 に 負 の 圧 力 を 加 え る 工 程 を 更 に 備 え て い る 、 先
行 請 求 項 の う ち の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 先 行 請 求 項 の う ち の い ず れ か １ 項 に よ る コ ア を 製 造 す る 方 法 を 備 え て い る タ イ ヤ を 製 造
す る 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 温 度 が 前 記 可 融 性 材 料 の 前 記 融 点 よ り 高 い 熱 伝 達 流 体 （ １ １ ） で 前 記 コ ア が 満 た さ れ る
工 程 を 更 に 備 え て い る 、 請 求 項 ４ に 記 載 の タ イ ヤ を 製 造 す る 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 可 融 性 材 料 の 圧 力 は 、 タ イ ヤ の 最 終 成 形 中 、 コ ア の 体 積 を 増 す よ う に 制 御 さ れ る 、 請 求
項 ５ に 記 載 の タ イ ヤ を 製 造 す る 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 膜 を 少 な く と も 部 分 的 に 空 に す る 工 程 と 、 コ ア を 成 形 さ れ た タ イ ヤ か ら 取 出 す 工 程 と を
更 に 備 え て い る 、 請 求 項 ４ な い し ６ の う ち の い ず れ か １ 項 に 記 載 の タ イ ヤ を 製 造 す る 方 法
。
【 請 求 項 ８ 】
　 熱 伝 達 流 体 （ １ １ ） は 、 コ ア （ １ ） の 堅 い 皮 殻 （ ７ ） を 形 成 す る も の と 本 質 的 に 同 じ 可
融 性 材 料 （ ６ ） で あ る 、 請 求 項 ４ な い し ７ の う ち の い ず れ か １ 項 に 記 載 の タ イ ヤ を 製 造 す



る 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
　 リ ム （ ３ ） を 備 え て お り 、 前 記 リ ム は 可 撓 性 膜 を 支 持 す る 、 請 求 項 ４ な い し ８ の う ち の
い ず れ か １ 項 に 記 載 の 方 法 を 使 用 し て タ イ ヤ を 製 造 す る 装 置 で あ っ て 、 前 記 膜 の 下 に 堅 い
皮 殻 （ ７ ） を 形 成 す る よ う に 可 融 性 材 料 を 前 記 膜 内 に 分 布 す る こ と を 可 能 に す る 回 転 成 形
手 段 を 備 え て い る 、 タ イ ヤ を 製 造 す る 装 置 。
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