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Sposéb wyrobu stali mieszanych w zasadowym piecu Siemens-Martin'a.

Patent dodatkowy do patentu Nr 20308.

Zgloszono 8 marca 1933 r.
Udzielono 24 sierpnia 1935 r.
Pierwszenstwo: Io marca 1932 r. (Niemcy).
Najdluzszy czas trwania patentu do 28 czerwca 1949 r.

W patencie Nr 20303 opisany jest spo-
s6b wyrobu stali o duzej ciagliwosci i nie-
wrazliwej na krucho$é na zimno, na sta-
rzenie oraz na kruchos$é¢ na goraco w tem-
peraturze niebieskiego nalotu w zasado-
wym piecu Siemens - Martin'a. Sposéb
wyréznia si¢ tem, ze przez zastosowanie
wysokich i réwnomiernych temperatur
przy duzej zasadowosci zuzla redukuje si¢
ciaggle mangan z zuzla, powigksza stale za-
wartosé manganu w kapieli i zmniejsza za-
warto§é FeO w zuzlu, bez potrzeby doda-
wania $rodka odtleniajgcego.

Na podstawie dalszych doswiadczen u--
dalo si¢ dostosowaé sposéb ten takzie do
wyrobu stali z matemi dodatkami dzieki
temu, ze skladnikéw stopu nie dodaje sie
jak zwykle jako metali lub stopéw zelaza
na krétko przed wpuszczeniem do pieca
lub przy spuszczaniu do panwi, lecz s3 one
zawarte juz jako zanieczyszczenia lub ja-
ko tlenki w ladunku, przyczem wprowa-
dza si¢ je do pieca zaraz po stopieniu la-
dunku.

Stosujac sposéb, opisany w patencie
Nr 20303, mozna oprécz manganu, zawar-
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tego w tadunku, redukowaé¢ skladniki sto-
pu w pewnej ilosci z zuzla i przeprowa-
dzaé je do kapieli, przyczem zawartosé
FeO kapieli zostaje jedhoczesnie zmniej-
szona. Jako skladniki stopu, ktére wpro-
wadza si¢ do tadunku lub jako rudy do
pieca, nadaja si¢ np. chrom, wanad, mo-
libden, tytan, wolfram, miedz i nikiel. Te
skladniki moga byé zawarte w stalach, wy-
tworzonych wedlug niniejszego wynalazku,
mniej wigcej w ponizszych ilosciach:

mangan do 2,0% i wigcej
chrom do 2,0%
molibden do 0,8%
miedz do 1,0% i wiecej
nikiel do 5%
wanad do 0,2%
tytan do 0,2%
wolfram do 5% i wiecej.

Do objasnienia przedmiotu wynalazku
stuzy szereg przykladéw, uwidocznionych
na rysunku, ktére podaja przebieg stapia-
nia oraz przebieg zmiany najwazniejszych
skladnikéw zuzla i kapieli. Fig. 1 — 6 wy-
jasniaja zastosowanie sposobu do wytwa-
rzania stali, zawierajacych rézne sktadniki,
a mianowicie fig. 1 wyjasnia wyréb stali,
zawierajacej chrom; fig. 2 — wyréb stali,
zawierajacej molibden; fig. 3 — wyréb
stali, zawierajacej miedz; fig. 4 — wyréb
stali, zawierajacej nikiel; fig. 5 — wyréb
stali, zawierajacej wanad i tytan, a fig.
6 — wyrdb stali, zawierajacej wolfram.

Gorne czeéci figur wyjasniaja zmiany,
zachodzace w kapieli stalowej, a dolne
cze$ci — sklad zuzla. Nad figurami poda-
no z lewej strony zapomoca strzalek, w
jakim czasie nastepuje dodawanie rudy.
Strzalki po prawej stronie uwidoczniaja
chwile dodawania wapna. W dolnych cze-
sciach figur dwie strzatki oznaczaja sto-
pieri utlenienia, oddzielony od stopnia re-
dukcji. Liczby 1 — 15, 1 — 10, 1 — 11,
1 — 9 oznaczaja numery préb, pobiera-

nych ze stali i z zuzla. Ostatni wiersz po-
daje odpowiednie okreslenia czasu w go-
dzinach. Ten czas, w ktérym stan utlenia-
nia przechodzi w stan redukcji, jest ozna-
czony przez o. Spust odbywa si¢ wedlug
fig. 1 po redukcji, trwajacej trzy godziny;
wedlug fig. 2 — 6 — po dwugodzinnej re-
dukcji. Stop wedtug fig. 1 zawieral précz
2,18% manganu 1,13% chromu, pochodza-
cego z fomu. Przy stapianiu zawartosé
manganu w kapieli wynosila 1,34%, za-
warto$é chromu — 0,63%. Czesé zawarte-
go w ladunku manganu i chromu zostata
zatem zzuzlowana juz podczas stapiania.
Mangan i chrom, wskutek dodawania
omlotkéw podczas pierwszych dwéch go-
dzin, zostajg jak w zwyklym sposobie Sie-
mens - Martin'a przeprowadzone w znacz-
nej czesci do zuzla jako tlenki. W poréw-
naniu z przebiegiem zwyklego stapiania w
piecach Siemiens-Martin‘a nastepuja, po-
czawszy od préby 5, wskutek dodawania
wapna i wzrostu temperatury, znaczne
zmiany w przebiegu krzywej redukcii
manganu i chromu. Poczawszy od préby 6
wzglednie 7, oprécz manganu, jest takze
chrom stale redukowany z zuzla i dopro-
wadzany zpowrotem do kapieli stalowej.
Zawartos¢ chromu w poréwnaniu z wy-
dajnoscia w zwyklym sposobie Siemens -
Martin‘a oznacza znaczna korzysé.

Do stopu 2, ktérego przebieg stapiania
uwidocznia fig. 2, dodano krétko po stopie-
niu 260 kg blyszczu molibdenowego. Za-
wartos¢ molibdenu wynosita natychmiast
po dodaniu 0,15%. Po dodaniu wapna do
proby 3 wzrasta w stali stale zawartosé
molibdenu réwnolegle do krzywej manga-
nu. Molibden jest zatem stale redukowany
z zuzla. Zawartos¢ molibdenu w gotowej
stali wynosi 0,45%. :

W podobny sposéb stosowany jest pro-
ces wedlug wynalazku wedtug fig. 3 — 6
do wyrobu stopéw, zawierajacych 1% mie-
dzi, 2% niklu, po 0,1% wanadu i tytanu i
1,8% wolframu. :




Przedmiot wynalazku nie zmienia sie,
gdy wytwarzana stal ma zawieraé jedno-
cze$nie kilka wspomnianych skladnikéw.

Technologiczne badania stali, wytwo-
rzonych w tych warunkach, nie wykazaly
po ksztaltowaniu na zimno i po starzeniu
zmniejszenia si¢ ich ciagliwosci. Stopy te
byly odporne na starzenie.

Zastrzezenie patentowe.
Sposéb wyrobu stali w zasadowym pie-

cu Siemens - Martin'a wedlug patentu Nr
20303, znamienny tem, ze oprécz manganu

dodaje si¢ do zuzla takich dodatkéw, kté-
re sa przeznaczone do wprowadzenia do
danej stali, np. chromu, molibdenu, wana-
du, tytanu, wolframu, miedzi, niklu, jezeli
nie sa one zawarte w ladunku, w stanie
chemicznie zwigzanym, np. jako rudy,
przyczem z zuzla redukuje si¢ te metale,
przeprowadzajac je do kapieli stalowe;j.

Vereinigte Stahlwerke
Aktiengesellschaft.
Zastepca: Inz. F. Winnicki,

rzecznik patentowy.
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Ark. 3.
Fig.3
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Ark. 4.
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Ark. 5.
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