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Pierwszenstwo:

Wynalazek dotyczy kondensatora obro-
towego, a W szczegélnosci kondensatora
wielokrotnego, ktérego plytki kondensato-
rowe sa potaczone w pakiet wzglednie pa-
kiety, stanowiace jednostki konstrukcyjne.

Znane sa roéine rodzaje zamocowan
tego rodzaju pakietébw mna wsporczym
szkielecie lub w kadlubie kondensatora.
Zamocowania te uzyskuje si¢ np. przez po-
laczenie na sruby lub w sposéb natrysko-
wy. Zamocowywanie za pomoca Srub jest
klopotliwe i zabiera duzo czasu, zamoco-
wanie za$ za pomocg natryskiwania meta-
lu prowadzi do zlego zmontowania pakie-
tow plytek stojana wzgledem pakietow
plytek wirnika, ktére pogarsza sie jeszcze
wskutek zjawisk przeskokowych, wyste-
pujacych na pltytkach stojana. Préocz tego
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znane rodzaje zamocowan posiadaja jesz-
cze t¢ wade, ze metalowy wsporczy szkie-
let lub kadlub oddzialywaja niekorzystnie
na poczatkowa pojemnosé takiego konden-
satora.

Wynalazek usuwa te wady dzieki temu,
ze nasadki pakietow, zlozonych z plytek
kondensatorowych i stanowiace jednostki
konstrukcyjne, laczy sie z kadlubem kon-
densatora wzglednie czesciami kadtuba,
dzwigajacymi pakiety plytek, przez przy-
pojenie ich masa izolacyjna.

Przez obranie odpowiedniego odstepu
pakietu plytek od szkieletu wsporczego
lub kadluba mozna usunaé niekorzystny
wplyw tego szkieletu wzglednie kadtuba
na poczatkowa pojemnosé kondensatora
i otrzymaé bardzo mala pojemnosé po-



czatkowa niezaleinie od wymiaréw szkie-
letu wsporezego. Np. przy zamocowaniu pa-
kietu plytek w szkielecie wsporczym, skla-
dajacym sie z trzpieni, cze$ci wsporcze,
dzieki odpowiednio duzej odleglosci ich od
pakietow plytek, moga byé wykonane
grubsze niz zwykle bez obawy zwigksze-
nia poczatkowej pojemnosci kondensatora.

Taki kondensator dbrotowy wytwarza
sie w ten sposéb, ze kazdy pakiet plytek
wykonywa sie mnajpierw jako oddzielna
jednostke konstrukcyjna, po czym w jed-
nym zabiegu przypaja si¢ w przygotowa-
nych szablonach w sposéb natryskowy lub
przez zalanie masq izolacyjna do kon-
strukcji wsporczej. W ten sposob pakiety
plytek zachowuja wraz ze szkieletem
wsporczym zawsze te same wymiary, dzie-
ki czemu znacznie ulatwiony zostaje mon-
taz kondensatorow przy fabrykacji seryj-
nej. Dzieki ograniczeniu wymiaréw zamo-
cowan uzyskuje sie jeszcze rowniez pew-

na oszczedno$é na materiale zuzywanym .

do zamocowania.
Ze wzgledu na montaz pakietow ply-
tek, jezeli chodzi np. o prawidlowe osa-

dzenie pakietow stojana wzgledem pakie-

téw wirnika, kazdy pakiet stojana mozna
wykona¢ jako przesuwny na jego wporni-
ku przez wykonanie powierzchni wsporni-
ka gladkiej, najlepiej szlifowanej, po kto-
rej moglyby byé¢ przesuwane przy pomocy

odpowiedniego narzadu czesci z masy izo-

lacyjnej, spojone z nasadkami pakietow.
Ze wzgledu na uniezaleznienie od tempe-
ratury polozenia narzadéw izolacyjnych
na szkielecie wsporczym jest rzecza poza-
dana, aby wspolczynnik rozszerzalnosci
masy izolacyjnej odpowiadal wspélczyn-
nikowi rozszerzalnosci szkieletu wsporcze-
go. Jako mase izolacyjna mozna stosowaé
np. amenit z domieszka np. kwarcu. Masa
ta posiada podobny, najlepiej taki sam,
wspolczynnik rozszerzalnosci cieplnej, co
szkielet wsporczy. Dzieki temu pakiet sto-
jana jest tak silnie zamocowany przy

wszystkich temperaturach na szkielecie
wsporczym, iz nie moze przesunaé sie sa-
moczynnie wskutek wstrzasu lub nagrza-
nia, wobec czego zbedne si¢ staja specjal-
ne zabezpieczenia.

Rysunek przedstawia przyklad wyko-
nania pakietow plytek stojana wielokrot-
nego kondensatora obrotowego wedlug wy-
nalazku. Cyfra I oznaczone sa pakiety sto-
jana, ktorych poszczegdlne plytki sa zmo-
cowane koficami przez spojenie, np. w spo-
s6b natryskowy, lub za pomoca plytek me-
talowych 2 najkorzystniej nitami 3. Zamo-
cowanie pakietow stojana w przedstawio-
nym wykonaniu w szkielecie wsporczym,
skladajacym si¢ z pretéw wsporczych 4,
osiaga si¢ w ten sposéb, ze nasadki 5 na
pakietach stojana laczy sie z pretami
wsporczymi za pomoca masy izolacyjnej
najkorzystniej w sposéb natryskowy, w od-
powiednich szablonach, w ktére wklada
si¢ gotowy pakiet razem z jego szkieletem
wsporczym. Powstaja w ten sposéb cze-
$ci izolacyjne 6, polaczone na stale z pre-
tami wsporczymi. Jezeli potrzebna jest re-
gulacja polozenia pakietéw w nieznacz-
nych granicach, wéwczas odpowiedni pa-
kiet ptyt moze byé przesuwany, ewentual-
nie przy pomocy odpowiedniego narzadu,
dzieki wykonaniu powierzchni pretow
gladkiej np. przez oszlifowanie. Zamoco-
wanie cze$ci izolacyjnych 6 na pretach 4
powinno byé niezalezne od temperatury,
a wiec wspotczynnik rozszerzalnosci masy
izolacyjnej musi odpowiadaé wspoétczyn-
nikowi rozszerzalnoéci pretéw mnosnych,
aby czesci izolacyjne przy wszystkich tem-
peraturach byly zamocowane na pretach
tak mocno, by nie mogly same przesuwaé
si¢ wskutek wstrzaséw lub nagrzania. Dzie-
ki temu staje si¢ zbedne jakiekolwiek do-
datkowe urzadzenie zabezpieczajace.

Odstep miedzy pakietem stojana a pre-
tami no$nymi moze byé uczyniony duzym,
aby zapobiec dzieki temu oddzialywaniu
czesci wsporczych na pojemnosé poczatko-



wa. Dlatego tez nasadki 5 lub lepiej czesci
izolacyjne 6 moga byé odpowiednio wy-
dtuzone w kierunku pakietu ptytek. Dzie-
ki temu szkielet wsporczy, np. prety 4,
moga byé grubsze niz dotychczas.
Przyklad wykonania przedstawia tylko
zamocowanie pakietow plytek stojana na
szkielecie wsporczym. Jednakze jest rze-
cza zrozumiala, Ze przedmiotem wynalaz-
ku jest réwniez zamocowanie pakietow
plytek wirnika na jego czesci wsporczej
wzglednie czesciach wsporczych.

Zastrzezenia patentowe.

1. Kondensator. obrotowy, zwlaszcza
kondensator wielokrotny, ktérego plytki
kondensatorowe sa polaczone w pakiety
stanowiace jednostki konstrukcyjne, zna-
mienny tym, ze kazdy pakiet plytek jest
zaopatrzony w nasadki (5), z ktorych kaz-

da jest polaczona z sasiadujacym z nig
pretem wsporczym (4), umieszczonym row-
nolegle do osi kondensatora przez przy-
pojenie masa izolacyjna tak, aby masa ta
utworzyla otok (6) obejmujacy nasadke (5)
i pret (4).

2. Kondensator obrotowy wedlug
zastrz. 1, znamienny tym, ze wspélczynnik
cieplnej rozszerzalnosci masy izolacyjnej
jest taki sam, jak wspélczynnik cieplnej
rozszerzalnosci preta wsporczego (4).

3. Kondensator obrotowy wedlug
zastrz, 1, 2, znamienny tym, ze prety
wsporcze {4) posiadaja powierzchnie glad-
kie, najlepiej szlifowane.

Allgemeine
Elektrizitats-Gesellschaft

Zastepca: inz. J. Wyganowski
rzecznik patentowy
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