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Premix lizu obsahuje 0,001 az 75,0 % hmotn.

fosfore¢nanii s pomérem sodiku k fosforu (0,83) 0,6 az
1,0 a/nebo drasliku k fosforu (1,26) 1,0 az 1,5 a/nebo
vapniku k fosforu (0,72) 0,5 az 0,9 a/nebo hoiciku k

fosforu (0,37) 0,3 az 0,6 a/nebo 0,001 az 15,0 % hmotn.

uhliditanu a/nebo hydrogenuhli¢itanu sodného a/nebo
draselného, oxid hofecnaty v mnozstvi 25,0 az 45,0 %
hmotn. obsahu fosforecnanti a dale krmné suroviny,

stopové prvky a/nebo melasu. Zptisob vyroby spociva v

tom, Ze se premix a/nebo ¢ast premixu micha s vodou

a/nebo s melasou a/nebo formou nastiiku s
komponentami vyskytujicimi se v kapalném stavu a/nebo

s roztoky a/nebo se suspenzemi komponent, za vzniku

nstantniho solného a/nebo mineralniho a/nebo
melasového lizu a/nebo premixu pojiva, které se plni do
ptepravniho obalu, a/nebo za vzniku reakéni smési, ktera

se podle dosazené konzistence odléva a/nebo péchuje

a/nebo lisuje do aplikacniho obalu.
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Slozeni a zpusob vyroby premixu mineralnich a melasovych liza

Oblast techniky

Predmétem vynalezu je sloZeni a zpusob vyroby premixu a jeho nasledné zpracovani do finalni
podoby mineralnich a melasovych lizi. Zakladem premixu je pojivo, jehoz hlavnimi
komponentami jsou fosforeCnany presné definovaného slozeni a oxid hore¢naty a dale krmné
suroviny, nezbytné pro vytvoreni lizu, pozadovaného obsahu Zivin a uZitnych vlastnosti. Reseni
dovoluje pouzivat vSechny krmné fosforecnany, tedy i ty, jejichz chemické slozeni primamné
neumoziuje vytvorit pojivo, schopné vazat vodu. Toho lze dosahnout zménou poméru sodiku
a/nebo drasliku a vapniku a/nebo hofciku k fosforu v kmmnych fosforecnanech, reakci se
surovinami na bazi zasad a/nebo kyselin a/nebo jejich soli v pribéhu finalniho zpracovani
premixu na liz. Chemické sloZeni pojiva ovliviiuje vlastnosti finalni podoby lizu, jako jsou jeho
struktura, tvrdost, pevnost, véetné parametra vyroby, jako jsou konzistence a rychlost tuhnuti pri
zpracovani, coz je dulezité pro finalizaci lizii, zejména u technologie 3D tisku. Pojivo predstavuje
vyznamny podil v§ech surovin z celkového slozeni premixu lizu.

V kombinaci s dal§imi krmnymi surovinami lze vyrabét premixy instantni formy lizi na
vyrobnim zafizeni, které spliiuje legislativni pozadavky na vyrobni zafizeni a na vyrobni postupy,
které jsou uréeny pro vyrobu a zpracovani dopliikovych latek, premixu nebo kmmiv a soucasné
splituji pozadavky pro pouziti v ckologickém zemédélstvi. Reseni umoziiuje technologicky
naro¢nou vyrobu melasovych lizi a instantnich melasovanych lizi, stejné tak 1 vyrobu solnych
lizi s obsahem dalSich aditiv, u kterych by bez pfitomnosti pojiva nebyla mozna finalizace
vysokotlakym lisovanim.

Dosavadni stav techniky

Vyroba mineralnich lizti, zahruje celou fadu produkti, od Cisté solnych lizi, az po lizy melasové
a lizy specialni, pfi jejichz vyrobé se nejCastéji uplatiuji technologie zpracovani lisovanim,
suSenim, zahuStovani vakuovym odpafovanim, pouzitim pojiv na principu sadry, cementu
a dalSich komponent, se schopnosti vazat vodu. Pouzivana pojiva u téchto feseni nejsou zpravidla
plnohodnotnou nutri¢ni soucasti lizu. Z pohledu mineralni vyzivy se jedna o balastni latky, kter¢
nespliiuji legislativni naroky na krmné suroviny, vcetné naroki na pouziti v ekologickém
zemédelstvi. Rovné€z vyrobni postupy a zafizeni nejsou univerzalni a jsou urCeny vyhradné pro
dany typ lizu, pficemz nespliu;ji legislativni pozadavky na vyrobni postupy a zafizeni pro vyrobu
mineralnich doplikia. Uvedené nedostatky castecné odstranuje patent CZ 303602 B6. Toto feseni
Jiz také zcela nespliiuje soucCasné naroky na sloZeni a sortiment vyrobku, krmné suroviny,
technologii vyroby a na vyrobni provozy a zafizeni, uréené pro vyrobu a zpracovani doplikkovych
latek, premixi nebo krmiv a krmnych smési.

Podstata vvnalezu

Predmétem technické¢ho feseni je premix lizu, ktery obsahuje 0,001 az 75,0 % hmotn.
fosfore¢nant s pomérem sodiku k fosforu 0,6 az 1,0 a/nebo drasliku k fosforu 1,0 az 1,5 a/nebo
vapniku k fosforu 0,5 az 0,9 a/nebo hoi¢iku k fosforu 0,3 az 0,6; a oxid hofeCnaty v mnozstvi
25,0 az 45,0 % hmotn. obsahu fosfore¢nanu.

Vyhodné provedeni technického feseni je premix lizu, ktery dale obsahuje 0,001 az 15,0 %
hmotn. uhli¢itanu a/nebo hydrogenuhli¢itanu sodného a/nebo draselného.

Dalsi vyhodné provedeni technického reseni je premix lizu, kde hmotnostni pomér fosfore¢nant
s pomérem vapniku k fosforu 0,5 az 0,9 a/nebo horciku k fosforu 0,3 az 0,6 a fosfore¢nanu
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s pomérem sodiku k fosforu 0,6 az 1,0 a/nebo drasliku k fosforu 1,0 az 1,5, je 0,4 az 0,9.

Vyhodné provedeni technického feseni je premix lizu, jehoz hmotnostni pomér fosfore¢nani
s pomérem vapniku k fosforu 0,5 az 0,9 a/nebo hotciku k fosforu 0,3 az 0,6 a uhli¢itanu a/nebo
hydrogenuhli¢itanu sodného a/nebo draselného je 2.5 az 4,5.

Dalsi vyhodné provedeni technického feseni je premix lizu, ktery dale obsahuje krmné suroviny
sobsahem fosforu ve form¢ kyseliny trihydrogenfosfore¢né a/nebo  fosfore¢nanu
sodnovapenatého a/nebo fosfore€nanu hofecnatovapenatého a/nebo fosfore¢nanu hofe¢natého
a/nebo amonného a/nebo sodiku a/nebo drasliku ve formé chloridu a/nebo siranu a/nebo vapniku
ve form¢ vapence a/nebo dolomitického vapence a/nebo vapenného gritu a/nebo uhli¢itanu
a/nebo hoi¢iku ve form¢ neaktivni formy oxidu, siranu a/nebo chloridu a/nebo uhliditanu a/nebo
stopové prvky a/nebo vitaminy a/nebo krmné suroviny s obsahem huminovych kyselin a/nebo
organickych kyselin, jako jsou kyselina mravenci a/nebo octova a/nebo propionova a/nebo
mlécna a/nebo jablecna a/nebo sorbova a/nebo citronova a/nebo vinna a/nebo chut'ové a pachove
aktivni latky a/nebo rostlinné extrakty a/nebo 1éCiva a/nebo antimykotika a/nebo barviva a/nebo
konzervanty a/nebo vehikula a/nebo odpériovace a/mebo krmné suroviny rostlinného a/nebo
zivocisného puvodu a/nebo jejich smeés.

Dalsi vyhodné provedeni technického feseni je premix, ktery obsahuje 0,001 az 60,0 % hmotn.
vody a/nebo fepné a/nebo titinové melasy a/nebo jejich smes.

Dalsi vyhodné provedeni technického feSeni je premix, ktery ma formu instantniho solné¢ho
a/nebo mineralniho a/nebo melasového lizu a/nebo pojiva a/nebo solného a/nebo mineralniho
a/nebo melasového lizu.

Provedeni postupu vyroby spociva v tom, ze se komponenty smichaji za vzniku premixu
instantniho soln¢ho a/nebo mineralniho a/nebo melasového lizu a/nebo premixu pojiva. Vyhodné
provedeni postupu vyroby spociva v tom, ze s¢ premix instantniho solné¢ho a/nebo mineralniho
a/nebo melasového lizu a/nebo premix pojiva, micha s vodou a/nebo s melasou, za vzniku
reakéni smési, kterd se podle dosazené konzistence odléva a/nebo péchuje a/nebo lisuje do
prepravniho a/nebo aplikacniho obalu a/nebo se dle zplsobu finalniho pouziti zpracovava
technologii 3D tisku a/nebo se reak¢éni smés nalije na vrstvu vytvofenou z drt€ a/nebo kusu
kamenn¢ soli v aplikaénim obalu a/nebo v misté aplikace, kde ztvrdne a vytvori pevny blok
solného a/nebo mineralniho a/nebo melasového lizu.

Dalsi vyhodné provedeni postupu vyroby spociva v tom, ze se ¢ast komponent premixu solného
a/nebo mineralniho a/nebo melasového lizu, a/nebo pojiva, micha s vodou a/nebo s melasou
a/nebo s komponentami vyskytujicimi se v kapalném stavu a/nebo s roztoky a/nebo se
suspenzemi komponent vyskytujicimi se v pevném stavu a/nebo se na ¢ast komponent premixu
solného a/nebo mineralniho a/nebo melasového lizu a/nebo pojiva, pisobi nastfikem vody a/nebo
melasy a/nebo nastfikem komponent vyskytujicich se v kapalném stavu a/nebo nastiikem roztoki
a/nebo nastiikem suspenzi komponent vyskytujicich se v pevném stavu, za vzniku instantniho
soln¢ho a/nebo mineralniho a/nebo melasového lizu a/nebo pojiva, které se plni do piepravniho
obalu, a/nebo za vzniku reakéni smési, ktera se podle dosazené konzistence odléva a/nebo
péchuje a/nebo lisuje do prepravniho a/nebo aplika¢niho obalu a/nebo formy a/nebo do mista
aplikace a/nebo se finalizuje technologii 3D tisku, kde ztvrdne a vytvofi pevny blok soln¢ho
a/nebo mineralniho a/nebo melasového lizu.
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Priklady uskuteénéni vynalezu

Priklad | 2 3 4 5 6 7 8 9 10
nazev slozky hmotn. %
uhli¢itan vapenaty - 53 300 83 123 - 13 166 121 125
dolomiticky vapenec - - 28 187 73 - 30 - - 9.3
uhli¢itan sodny - 1.9 - - - - - 50 4.6 -
oxid hofet¢naty 15 48 72 126 155 62 74 1711 248 155
chlorid sodny 932 76,6 16,6 13.5 3.1 4.7 21,7 124 30,6 17.7
dihvdrogenfosforecnan sodny 42 - 103 95 - 115 - - - -
dibydrogenfosforeCnan vapenaty - - 62 60 187 75 154 187 - 189
dihydrogenfosforecnan amonny - - - - - - 6.0 - - -
vapenny grit - . . - - 329 - - - -
penice - - - - - 150 - - - -
premix mikroprvki Lt 09 08 28 31 02 32 32 19 3.1
kyselina trihydrogentoslorecna - 5.5 - - - - - - 200 -
voda - - 220 186 - 220 120 230 - 230
melasa - 5.0 40 100 40,0 - 300 40 - -
Priklad 11

Premix instantniho solného lizu pfipraveny smichanim 93,2 kg chloridu sodného, 1,5 kg oxidu
hotfecnatého. 4,2 kg dihydrogenfosfore€nanu sodného a 1,1 kg premixu mikroprvku, se smicha s
5,0 kg vody nebo sn¢hu za vzniku zvlhéené smési, ktera se plni a péchuje do formy, pfepravniho
nebo aplika¢niho obalu, nebo se aplikuje pfimo v terénu na pastviné nebo v lese, kde vytvrdne
a vznikne pevny blok solného lizu.

Priklad 12

Premix pfipraveny smichanim 93,2 kg chlondu sodného, 1,1 kg premixu mikroprvki a/nebo
krmnych surovin s obsahem huminovych kyselin a premixem pojiva s obsahem 1,5 kg oxidu
hofecnatého a 4,2 kg dihydrogenfosfore¢nanu sodného, se smicha s 1,0 kg vody za vzniku mirn¢
zvlhéené smési, ktera se lisuje na vysokotlakém lisu. kde za pusobeni tlaku a ucinku pojiva,
vznikne pevny blok solného lizu.

Priklad 13

Premixem  pojiva  pfipravenym  smichanim 1,5kg oxidu hofe¢natého, 4,2kg
dihydrogenfosfore¢nanu sodného a 5,0 kg vody, se zalije vrstva vytvorena z 94,3 kg drté¢ a/nebo
kusu kamenné soli za vzniku pevného bloku lizu.

Priklad 14

Do michaciho zafizeni se predlozi 5,3 kg uhli¢itanu vapenatého, 1,9 kg uhli¢itanu sodného,
4.8 kg oxidu hofecnaté¢ho, 76,6 kg vakuové soli, 0,9 kg premixu mikroelementi a za
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nepretrzittho michani se do premixu komponent pomoci nastfiku vnese 5,5 kg kyseliny
trihydrogenfosforecné (54,0 % hmotn. P,0s) zfedéné 5,0 kg melasy a/nebo vody, za vzniku
zvlhéené smési, ktera se plni a péchuje do prepravniho a aplika¢niho obalu nebo formy, kde
vytvrdne a vznikne pevny blok mineralniho lizu.

Priklad 15

V michacim zafizeni se smicha 30,1 kg uhli¢itanu vapenatého, 2,8 kg dolomitick¢ho vapence,
7,2 kg oxidu hore¢natého, 16,6 kg krmné soli, 10,3 kg dihydrogenfosfore¢nanu sodného, 6,2 kg
dihydrogenfosfore¢nanu vapenatého, 0,8 kg premixu mikroelementi za vzniku premixu
instantniho mineralniho lizu.

Priklad 16

V michacim zafizeni se smicha 30,1 kg uhli¢itanu vapenatého, 2,8 kg dolomitick¢ho vapence,
7.2 kg oxidu horec¢natého, 16,6 kg krmné soli, 10,3 kg dihydrogenfosfore¢nanu sodného, 6,2 kg
dihydrogenfosforecnanu vapenaté¢ho, 0,8 kg premixu mikroelementii a v prubéhu michani se
nalitim na premix a/nebo formou nastiiku pfida 4,0 kg melasy, za vzniku premixu instantniho
mineralniho lizu.

Priklad 17

74,0 kg premixu instantniho lizu pfipraveného podle piikladu 15, se micha s roztokem vzniklym
rozpusténim 4,0 kg melasy v 22 kg vody, za vzniku tekuté smési, ktera se po skonceni vyvoje
oxidu uhli¢itého, plni do nadoby nebo formy, kde vytvrdne a vznikne pevny blok melasového
mineralniho lizu.

Priklad 18

78,0 kg premixu instantniho lizu pfipraveného podle prikladu 16, se micha s 22 kg vody, za
vzniku tekuté smési, ktera se po skonceni reakce, plni do formy nebo kontinualné nanasi na
podklad technologii 3D tisku, kde vytvrdne a vznikne pevny blok melasového mineralniho lizu.

Priklad 19

72,4 kg premixu instantniho lizu pfipraveného smichanim 8,3 kg uhli¢itanu vapenatého, 18,7 kg
dolomitického vapence, 5,4 kg oxidu horecnatého, 7,2 kg hrubozmného neaktivniho oxidu
hofecnatého, 13,5 kg kmmné soli. 9,5 kg dihydrogenfosforecnanu sodného, 6,0kg
dihydrogenfosforecnanu vapenatého a 2,8 kg premixu mikroelementli, se micha s roztokem
obsahujicim 5,0 kg melasy a 18,6 kg vody, za vzniku tekuté smési, do kter¢ se po skonceni
reakce, prida druha ¢ast 5,0 kg melasy a po kratkém zamichani, se sm¢s plni do nadoby nebo
formy, kde vytvrdne a vznikne pevny blok melasového mineralniho lizu.

Priklad 20

60,0 kg premixu instantniho lizu pfipraveného smichanim 12,5 kg uhli¢itanu vapenatého, 9,3 kg
dolomitického vapence, 15,5 kg oxidu hofecnat¢ho, 3,1 kg krmné soli, 18,7 kg
dihydrogenfosfore¢nanu vapenatého, 3,1 kg premixu mikroelementi se micha se 40,0 kg melasy
za vzniku tekuté smeési, ktera se po skonceni reakce plni do nadoby nebo formy, nebo kontinualné
nanasi na podklad technologii 3D tisku, kde vytvrdne a vznikne pevny blok melasového
mineralniho lizu.

Priklad 21

77,0 kg premixu rychletuhnouciho instantniho lizu, pripraveného smichanim 12,5 kg uhli¢itanu
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vapenatého, 9,3 kg dolomitického vapence, 15,5 kg oxidu hofeénatého, 17,7 kg krmné soli,
18,9 kg dihydrogenfosforecnanu vapenatého a 3,1 kg premixu mikroelementi, se kratce zamicha
s 23,0 kg vody za vzniku tekuté aZ polotekuté smési, ktera se plni do nadoby nebo formy, kde
rychle vytvrdne a vznikne pevny blok mineralniho lizu.
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PATENTOVE NAROKY

1. Premix lizu, vyznacujici se tim, Ze obsahuje 0,001 az 75,0 % hmotn. fosfore¢nanu s pomérem
sodiku k fosforu 0,6 az 1,0 a/nebo drasliku k fosforu 1,0 az 1,5 a/nebo vapniku k fosforu 0,5 az 0,9
a/nebo horciku k fosforu 0,3 az 0,6; a oxid hore¢naty v mnozstvi 25,0 az 45,0 % hmotn. obsahu
fosfore¢nanu.

2. Premix podle naroku 1, vyznaé€ujici se tim, Ze dale obsahuje 0,001 az 15,0 % hmotn. uhli¢itanu
a/nebo hydrogenuhlicitanu sodného a/nebo draselného.

3. Premix podle naroku 1, vyznacujici se tim, Ze hmotnostni pomér fosfore¢nani s pomérem
vapniku k fosforu 0,5 az 0,9 a/nebo horciku k fosforu 0,3 az 0,6 a fosfore¢nanu s pomérem sodiku
k fosforu 0,6 az 1,0 a/nebo drasliku k fosforu 1,0 az 1,5 je 0,4 az 0,9.

4. Premix podle naroku 2, vyznacujici se tim, Ze hmotnostni pomér fosforecnanti s pomérem
vapniku k fosforu 0,5 az 0,9 a/nebo hoiciku k fosforu 0,3 az 0,6 a uhlicitanu a/nebo
hydrogenuhli¢itanu sodného a/nebo draselného je 2.5 az 4,5.

5. Premix podle naroku 1 az 4, vyznac€ujici se tim, Zze dale obsahuje krmné suroviny s obsahem
fosforu ve formé kyseliny trihydrogenfosforecné a/nebo fosfore€nanu sodnovapenatého a/nebo
fosfore¢nanu hofecnatovapenatého a/nebo fosforeCnanu hofecnatého a/nebo amonného a/nebo
sodiku a/nebo drasliku ve form¢ chloridu a/nebo siranu a/nebo vapniku ve form¢ vapence a/nebo
dolomitického vapence a/nebo vapenného gritu a/nebo uhlicitanu a/nebo horciku ve formé neaktivni
formy oxidu, siranu a/nebo chloridu a/nebo uhli¢itanu a/nebo stopové prvky a/nebo vitaminy a/nebo
krmné suroviny s obsahem huminovych kyselin a/nebo organickych kyselin, jako jsou kyselina
mravenci a/nebo octova a/nebo propionova a/nebo mlécna a/nebo jablecna a/nebo sorbova a/nebo
citronova a/nebo vinna a/nebo chut'ové a pachové aktivni latky a/nebo rostlinné extrakty a/nebo
I¢¢iva a/nebo antimykotika a/nebo barviva a/nebo konzervanty a/nebo vehikula a/nebo odpénovace
a/nebo krmné suroviny rostlinné¢ho a/nebo zivoc¢isného puvodu a/nebo jejich smes.

6. Premix podle naroku 1 az 5, vyznacujici se tim, Zze obsahuje 0,001 az 60,0 % hmotn. vody
a/nebo fepné a/nebo titinové melasy a/nebo jejich smés.

7. Premix podle narokii 1 az 6, vyznacujici se tim, Zze ma formu instantniho soln¢ho a/nebo
mineralniho a/nebo melasového lizu a/nebo pojiva a/nebo solné¢ho a/nebo mineralniho a/nebo
melasového lizu.

8. Zpusob vyroby premixu lizu podle naroku 1 az 7, vyznacujici se tim, z¢ se komponenty
smichaji za vzniku premixu instantniho solného a/nebo mineralniho a/nebo melasového lizu a/nebo
premixu pojiva.

9. Zpisob podle naroku 8, vyznacujici se tim, Zze se premix instantniho solné¢ho a/nebo
mineralniho a/nebo melasového lizu a/nebo premix pojiva, micha s vodou a/nebo s melasou, za
vzniku reakéni smési, ktera se podle dosazené konzistence odléva a/nebo péchuje a/nebo lisuje do
prepravniho a/nebo aplikacniho obalu a/nebo se dle zplsobu finalniho pouziti zpracovava
technologii 3D tisku a/nebo se reak¢éni smés nalije na vrstvu vytvorenou z drt€ a/nebo kusu kamenné
soli v aplikacnim obalu a/nebo v misté aplikace, kde ztvrdne a vytvofi pevny blok solného a/nebo
mineralniho a/nebo melasového lizu.

10. Zpisob podle naroku 8 a 9, vyznacujici se tim, Ze se ¢ast komponent premixu solného a/nebo
mineralniho a/nebo melasového lizu, a/nebo pojiva, micha s vodou a/nebo s melasou a/nebo s
komponentami vyskytujicimi se v kapalném stavu a/nebo s roztoky a/nebo se suspenzemi
komponent vyskytujicimi se v pevném stavu a/nebo se na ¢ast komponent premixu soln¢ho a/nebo
mineralniho a/nebo melasového lizu, a/nebo pojiva, pusobi nastfikem vody a/nebo melasy a/nebo
nastiikem komponent vyskytujicich se v kapalném stavu a/nebo nastfikem roztoku a/nebo nastiikem
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suspenzi komponent vyskytujicich se v pevném stavu, za vzniku instantniho solného a/nebo
mineralniho a/nebo melasového lizu a/nebo pojiva, které se plni do pfepravniho obalu, a/nebo za
vzniku reakéni smési, ktera se podle dosazené konzistence odléva a/nebo péchuje a/nebo lisuje do
prepravniho a/nebo aplikacniho obalu a/nebo formy a/nebo do mista aplikace a/nebo se finalizuje
technologii 3D tisku, kde ztvrdne a vytvofi pevny blok solného a/nebo mineralniho a/nebo
melasového lizu.



