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Wynalazek dotyczy urzadzenia do roz-
drabniania, przy ktérem materjal lamany
zostaje przeprowadzony dzieki wlasnemu
cigzarowi przez strefe lamania, znajduja-
cg sie pomiedzy nieruchomem wydrazo-
nem ciatem a stozkiem, umieszczonym we-
wnatrz tego ciala.

Maszyna do rozdrabniania, wedlug wy-
nalazku, posiada stozek, odbywajacy dro-
ge kolowa, i umozliwia miatkie rozdrabnia-
nie, jak réwniez szybkie, tatwe i doktad-
ne ustawianie stozka i préznego ciala,
przyczem rozdrabnianie nie zostaje prze-
rwane.

Na rysunku przedstawiony jest przy-
klad wykonania wynalazku. Fig. 1 uwi-
docznia maszyne w widoku zgéry, fig. 2—
w przekroju wedlug linji 2—2 na fig. 1,

fig. 3 — w przekroju wedlug linji 3—3 na
fig. 2, a fig. 4 — w przekroju wedtug linji
4—4 na fig. 3, fig. 5 jest przekrojem pio-
nowym w zwigkszonej skali szczegétuy,
fig. 6 — przekrojem wedtug linji 6—6 na
fig. 2, fig. 7 przedstawia w widoku zgory
odmienne wykonanie maszyny, fig. 8 —
wykonanie takie w przekroju wedlug linji
8—8 na fig. 7, a fig. 9 — szczegol tego wy-
konania.

Na podstawie A umieszczona jest ra-
ma Al, zaopatrzona w poziome kryzy A?
i zebra usztywniajace A3, oraz w zebra
A% na ktérych umieszczona jest cylin-
dryczna ostona B. Goérna czesé B* oslony
jest rozszerzona, a sama ostona otoczona
jest panewka B2 i posiada wieksza ilos¢
pionowych otworéw B3, w ktére wchodza



2ebra B¢, zastosowane na powierzchni ze-
wnetrznej panewki B2 Zebra te zapobiega-
jg obracaniu sigs pahewki B2 wkolo cylin-
dra B. Na gornym konicu panewka osadzo-
na jest luzno na cylindrze tak, ze powsta-
je wolna przestrzed, wypelniona materja-
fem o malym wspétczynniku tarcia B® (fig.
216).

Dno cylindra zamkniete jest nakrywa
C, umocowang trzpieniem C! i zaopatrzo-
ng w plyte tozyskowa C2. W rowku C3 tej
plyty umieszczone sa kulki C¢, ktére pod-
pieraja plyte CS, scieta skosnie przy C® i
posiadajaca otwér srodkowy C7.

Na plycie C® umieszczona jest panew-
ka D, zaopatrzona na gérnym kodicu w
koto zebate D', umieszczone w przestrzeni
pomiedzy panewka D a gérna czescia B!
cylindra B. Cze$é¢ D? kota D wypelniona
jest masa olowiana D?, stuzaca jako prze-
ciwciezar.

Panewka D, wydrazona od géry ku
dolowi odsrodkowo i stozkowo, otoczona
jest plaszczem D°, wykonanym z materja-
tu o malym wspélczynniku tarcia i zaopa-
trzonym w rowek DS, siegajacy od gorne-
go do dolnego korica panewki (fig. 6), jak
réwniez w otwory D7, polaczone z otwora-
mi D8 panewki D.

W oslonie E, tworzacej przedluzenie
ostony B, umieszczona jest panewka E?,
polaczona z rama gléwna zapomoca czopa
E2. W panewce tej znajduje sie wal E*,
spoczywajacy w tozyskach E2.

Na wewnetrznym koricu walu, zaopa-
trzonego w kanaty E® do oliwy, naklino-
wane jest zebate kolo E®, zazebiajace sig z
kotem D'. Do panewki E® przylega pier-
scieri E£?, o kanciastym przekroju, otoczo-
ny ostona E'°, przymocowana czopami do
zewnetrznej krawedzi panewki E', E'2
oznacza kolo pasowe umieszczone na wa-
le E*,

Na goérnym koricu oslony B znajduje
si¢ nakrywa H, zaopatrzona w kulista po-
wierzchnie ltozyskowa H", i wykonana w

koniecznosci z materjalu o malym
wspétczynniku tarcia. Powierzchnia H?
otoczona jest przestrzenia H2, z ktérej
smar dostaje si¢ kanatami do czesci B".
Kryza pierscieniowa H*, zastosowana ze-
wnatrz przestrzeni H2, posiada kulista po-
wierzchnie tozyskowa H° wspolsrodkowa
z powierzchnig HY, ,

W panewce D ulozyskowany jest wal
I, sktadajacy sie z dwéch stozkowych cze-
§ci I' i I?2, przyczem stozki te skierowane
sa wdot, wzglednie wgére. Przedluz‘enie
czeéci I? tworzy czesé cylindryczna I® i
cze$é I4, zaopatrzona w gwint, posiadajacy
na szczycie poprzeczne wydrazenia M2,

Srodkowy otwér I® watu I potaczony
jest zapomoca, kanalu I z zewnetrzna po-
wierzchnia walu.

Na czesci stozkowej I?2 umieszczony
jest stozek rozdrabniajacy L, ktérego dol-
na srodkowa czg$é jest obtoczona kulisto
i otoczona plaszczem L! z bronzu lub po-
dobnego materjatu. Kryza L2 tego plaszcza
wchodzi w rowek L3 stozka. Kanal L5, za-
stosowany na kulistej powierzchni, pola-
czony jest zapomoca kanatu L¢ z kanalem
I¢ walu I, a pod kanalem L5 posiada
plaszcz L' otwory przeptywowe L7 do oli-
wy (fig. 5). Kryza pierscieniowa L8, wy-
stajaca ku dotowi na dolnej powierzchni
stozka zewnatrz kulistej czesci tej po-
wierzchni, otoczona jest rowkiem L° w
ktéry wchodzi pionowa kryza L' pier-
$cienia L', obtoczonego na dolnej po-
wierzchni kulisto i odpowiadajacego po-
wierzchni H® kryzy H*. L'? oznacza szcze-
liwo z filcu, a L'®* — ptytke, umocowana
§ruba L4, Czeéé L'® stozka L wystaje na-
zewnatrz tak, Ze znajduje sie nizej opisa-
nego ulozyskowania, a koniec jej tworzy
kryza L6, _

Pomiedzy plaszczem, skladajacym sie
z dwoéch czeéci M i M, a stozkiem L, znaj-
duje si¢ warstwa M2 z cynku. Na czesci
cylindrycznej I® osadzona jest panewka
M3, ktéra moze przesuwaé sig¢ na tej cze-

razie
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$ci i ktorej stozkowa cze$¢ M* styka si¢ z
gornym koricem M!' w polozeniu normal-
nem, nie bedac jednak potaczona ze stoz-
kiem L. Na cze$ci gwintowanej I* umie-
szczona jest nakregtka M, ktéra zaopa-
trzona jest w zazgbienie M7 i ktoérej gorna
czg$¢ M8 jest rozszerzona.

Zazgbienie M" polaczone jest z narza-
dem M?®, stuzacym do zaryglowania i za-
opatrzonym w zgby M"° (fig. 4) oraz w
czesé¢ M', wystajaca ku dotowi i wcho-
dzaca w odpowiednie wydrazenie M2 goér-
nego konica I* watu I tak, ze nakretka nie
‘moze obracaé si¢ na tym wale.

Na czesci M® osadzona jest plyta O,
polaczona zapomoca czopa O! z koricem
walu. Sprezyna 02, umieszczona pomie-
dzy ptyta O a narzadem M?, utrzymuje na-
rzad ten w wydrazeniu M'2 Kryza O3
przylega do wewnetrznej krawedzi czesci
M8, a wystepy O° srodkowej czesci O*
plyty O, wchodzace pomiedzy zeby M7,
zapobiegaja obracaniu sig¢ plyty O na wa-
le I. Glowa czopa O! otoczona jest kraz-
kiem 0%, w ktérego rowek O7 wchodzi wy-
step 0% plyty O. Zatyczka O? nie pozwa-
la na ruch krazka O® w kierunku piono-
wym,

Gérna krawedZ ramy A! posiada kry-
z¢ P, ktorej powierzchnie stozkowe P! i P2
skierowane s3 w przeciwnych kierunkach i
na ktérej osadzony jest piersciern P3, wy-
konany odpowiednio do powierzchni P! i
P2, Przez kryze P, pierscieri P3 i katowke
P%, umieszczona na zewnetrznej po-
wierzchni ramy A!, przeprowadzona jest
pewna ilo§é czopéw PS5, zaopatrzonych w
glowki P® i nakretki P7, i otoczonych spre-
zynami P®. Sprezyny te, $cisniete pomie-
dzy kryza P a pierscieniem P*, ciagna za
posrednictwem nakretek P7 i czopéw P°
pierscien P® nadét.

W gwint P'° pierscienia P3? wchodzi
gwint czesci Q! podstawy Q dla ciata
proznego, do ktérego zapomoca czesci Q3,
czopow Q* i nakretek Q° przymocowany

jest plaszcz Q2. Pomiedzy préznem cialem
a nakretkami Q° znajduje sie¢ sprgzyna
Q'°, zupelnie $cisnieta, stuzaca do wyréw-
nania luzéw, powstajacych z powodu zu-
zycia. Z pierscienia P® wystaje wdél od-
pylacz QS, ktérego szczeliwo Q7 przylega
do zewnetrznej powierzchni podstawy Q.
Na gornej stronie tej podstawy znajduje
si¢ oslona Q2?° dla doprowadzonego ma-
terjalu, zaopatrzona w plaskie dno Q.
Odpylacz Q'2, spoczywajacy na pierscie-
niu P3, przylega szczeliwem Q'* do osto-
ny Q?°. Przez nasady Q! podstawy Q,
wystajace nazewnatrz i wgére, i otwory
Q'8 gornej kryzy Q'7 odpylacza Q!2, prze-
prowadzone sa sruby Q!¢ tak, ze przykre-
cenie tych srub powoduje silne przylega-
nie pierscienia P?® do czesci QM.

Do doprowadzania materjalu, umie-
szczonego na plycie S?!, stuzy rynna S, u-
stawiona w kierunku pionowym ze wzgle-
du na ostone¢ Q?°, zapomoca $rub S? i na-
kretek S°. Pierscien P? zaopatrzony jest w
nasade¢ 7, w wydrazeniu ktérej znajduje
si¢ wat T2, Na wale tym osadzone sa:
kolo T2 i dolna czgsé T* sprzeglta T°, a
sprezyna I przyciska zapadke 7%, wy-
konywajaca ruch wahadltowy na uszku T
nasady T, do kota T3,

Pomiedzy nasada T a kolem T3 znaj-
duje si¢ krazek T7, obracalny o wal T2,
przyczem w otwory I° ramienia T8 tego
drazka moze byé wsadzony trzpien T,
zaopatrzony w glowe T2,

Nasady T'2, wykonane z jednego ka-
walka z odpylaczem Q!'2, posiadaja otwo-
ry T'* dla trzpienia T"°, Na czopach T1¢
kryzy T'® nasadzony jest pierscien IT7
taricucha T8, okrazajacego wat T2 i pola-
czonego z nim stale.

W nakrywe C wsrubowany jest prze-
wod U do oliwy, polaczony z (nieprzed-
stawiona) pompa podczas, gdy przewody
U*, wérubowane w ostone E i E"° i stuza-
ce do odprowadzania oliwy, prowadza do
(réwniez nieprzedstawionego) zbiornika.



Na fig. 7 i 8 przedstawione jest urza-
dzenie, sluzace do ustawiania plaszcza Q2
ze wzgledu na krazek rozdrabniajacy, i
'stosowane przy wiekszych maszynach,

Na dwéch przeciwleglych miejscach
pierscienia P?® wystaja nasady W, posiada-
jace otwory W', w ktérych umieszczone
sa czopy W2, wykonane z jednego kawaltka
z poziomym cylindrem W32 lub przymoco-
‘wane do tego cylindra. Nasada W5 sruby
W4, znajdujacej si¢ wewnatrz cylindra,
przylega do sciany czolowej W?®, przez
ktorej otwér W7 przeprowadzone jest cy-
lindryczne przedtuzenie W® sruby W+ Na
gwint W* wkrecona i naklinowana jest
glowka W10, zaopatrzona w rekojesé¢ W1l
W cylindrze W? osadzony jest cylinder
W2, posiadajacy w jednym konicu gwint
W13 dla sruby W+ Na drugim koricu cy-
lindra W12 zastosowane sa nasady W4,
ktérych wolne korice moga byé potaczone
ptyta W15, obracalna o czop W6 i posia-
dajaca wcigcie W', w ktéore wchodzi czop
W1¢ drugiej nasady.

Przy urzadzeniach rozdrabniajacych
tego rodzaju bardzo waznem jest ustawie-
nie najmniejszego oddalenia pomiedzy cia-
tem préznem a stozkiem.

Poniewaz od tego oddalenia zalezy
wielkosé ziarnek rozdrabnianego materja-
1u, osiaga sie réwnomiernie wielkie ziarnka
przy przeprowadzeniu materjatu co naj-
mniej jeden raz przy tak malem oddale-
niu tych obu czesci. Wymagana wielkosé
ziarenek zmienia si¢ jednak od czasu do
czasu, konieczng wiec jest mozliwosé
szybkiego, odpowiedniego ustawienia urza-
dzenia. Wynalazek umozliwia to bez prze-
rywania ruchu maszyny, a mianowicie za-
pomeocy czesci gwintowanej Q!, polaczonej
z takaz czescia P'® pierscienia P®, spo-
czywajacego na gornej krawedzi ramy A%
Przy obrocie czesci Q!, ze wzgledu na
piersciei P2, zmienia sie oddalenie ciala
préznego od stozka.

- Przy wykonaniu przedstawionem na

fig. 1 i 2 osiaga sie to zapomoca obrotu
walu T2, przyczem nawija sie larcuch
T, ktérego koniec T'" polaczony jest z
jednym trzpieniem T'¢. Przy obrocie walu
T? obraca si¢ wiec réwniez cialo wydrazo-
ne tak, ze zbliza sie ono do stozka lub tez
oddala si¢ od niego. Kierunek obrotu za-
lezy od miejsca, w ktérem umocowany jest
koniec T17.

Jezeli ustawienie tych czesci nie jest
wymagane, naciaga si¢ sruby Q¢ tak, Ze
czesci P? i Q' sa nieruchome wzgledem
siebie i dzialajg jako jedna catosé.

Ilosé¢ i sila sprezyn P8 jest taka, ze nor-
malnie wydrazone cialo jest stale polaczo-
ne ze stozkiem. Przy bardzo silnem roz-
drabnianiu, jak réwniez przy przeprowa-
dzaniu materjalu nierozdrabniajacego sie,
sprezyny umozliwiaja przesuwanie sie cia-
ta wydrazonego tak, ze oddala sie ono od
stozka.

Przy urzadzeniu przedstawionem na

fig. 7 i 8 osiaga si¢ wzgledne ruchy czesci

P? i Q', po rozluznieniu s$rub Q6, Przy
obrocie rgkojesci W cylinder W"2 poru-
sza si¢ w kierunku podluzaym, a ruch ten
przenosi si¢ zapomoca nasad W4, wzgled-
nie trzpienia T'%, na czesé¢ Q'. Przy wigk-
szych maszynach urzadzenie to sluzy do
zaryglowywania tak, ze drazki T7 sa
zbedne, jak réwniez nasady T'% i dalsze
czesci tego narzadu. '

Stozek L jest stale osadzony na gérnej
czegsci waltu 2, a sruba M przyciska réw-
noczesnie plaszcz stozka do walu zapomo-
ca panewki M3 Po osiagnieciu zadanego
ustawienia, wzglednie cisnienia, zabezpie-
cza si¢ srube M® przed obrotem zapemoca
narzadu M®°, wchodzacego w wydrazenie
M2, zastosowane na gérnym koricu walu
I, przyczem zab M'° narzadu M® wstepuje
pomigdzy zeby M7 nakretki MS.

Na kryzach nakretki M® spoczywa pla-
ski krazek O, polaczony z gérnym koricem
walu i sluzacy do rozdzielania materjalu.

Stozek L posiada kulista powierzchnie



L1, opierajacay si¢ o powierzchni¢ H'. Kry-
za H*, posiadajaca réwniez - powierzchnig
kulista i wspélsrodkowa z powierzchnia
H', zamyka przestrzer pierscieniowa, za-
pobiegajaca dojsciu pylu i odpadkéw do
wlasciwej powierzchni lozyskowej. Na po-
wierzchni H® umieszczony jest cigzki pier-
$ciern L1, ktérego dolna powierzchnia jest
kulista. Przy ruchu stozka, odbywajacym
si¢ w kole, pierscieri ten przesuwa sie na
kulistej powierzchni kryzy, a kryza L°
przesuwa si¢ ze wzgledu na stozek, gdyz
rowek M? nie zezwala na ruch jej wbok.
L12 oznacza szczeliwo z filcu, Smar dopro-
wadzony rowkiem L° dostaje si¢ przez
otwory L7 do powierzchni lozyskowej, a
smar wyrzucony podczas ruchu stozka od-
plywa wdét otworami H3.

Zastrzezenia patentowe.

1. Maszyna do rozdrabniania, przy
ktérej materjal przeprowadza si¢ przez
strefe rozdrabniajaca, utworzona pomie-
dzy statem cialem wydrazonem a stoz-
kiem rozdrabniajacym, ktéry obraca sie
wewnatrz tego ciala i posiada w przybli-
zeniu pionowa o§, znamienna tem, Ze je-
den z narzadéw maszyny moze przesuwac
siec wbok przy pewnych oznaczonych ci-
$nieniach tak, ze jest w stanie poddawaé
sie, skoro do przestrzeni rozdrabniajacej
dostaje si¢ materjal nietamliwy.

2. Maszyna wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, ze jeden jej narzad moze by¢
obrécony tak, ze oddala si¢ wbok od na-
rzadu drugiego, przyczem punkt obrotu te-
go ruchu lezy w przyblizeniu w plaszczy-
?nie, przechodzacej przez wierzchotek
stozka.

3. Maszyna wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, ze §rodki elastyczne utrzymu-
ja jeden z narzadéw maszyny w polozeniu
normalnem wzgledem narzadu drugiego i
zezwalaja na obrét pierwszego narzadu,
jak réwniez przeprowadzaja ten narzad do

polozenia normalnego po przejsciu mate-
rjalu nietamliwego. _ —

4, Maszyna wedlug zastrz. 3, zna-
mienna tem, ze $rodki elastyczne utrzymu-
ja cialo wydrazone w .pewnem polozeniu
wzgledem stozka, ktérego potozenie zmie-
nia sie przy powstajacem nadcisnieniu.

5. Maszyna wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, ze wydrazone cialo w polo-
zeniu normalnem spoczywa na podstawie.

6. Maszyna wedlug zastrz. 4 lub 5,
znamienna tem, ze wydrazone cialo jest
tak ulozyskowane, ze moze si¢ obracaé.

7. Maszyna wedlug zastrz. 5 lub 6,
znamienna tem, ze wydrazone cialo obra-
ca sie 0 0§ na jego stronie, przeciwleglej
miejscu dzialania nadci$nienia. .

8. Maszyna wedlug zastrz, 7, zna-
mienna tem, ze wymiary stozka, ciala wy-
drazonego, jego podstawy i polaczeri pod-
stawy z cialem préznem sa takie, ze kazda
cze$¢ ciala wydrazonego odbywa przy
obrocie, spowodowanym nadci$nieniem,
ruch w tuku, réwnajacy si¢ praktycznie
oddaleniu si¢ tego ciala od powierzchni
stozka w kierunku pionowym.

9. Maszyna wedlug zastrz. 2, 5 lub 6,
znamienna tem, Ze pomiedzy cialem wy-
drazonem a jego podstawa zastosowana
jest elastyczna posrednia warstwa, utwo-
rzona najkorzystniej zapomoca narzadéw
sprezystych.

10. Maszyna wedlug zastrz. 6 lub 8,
znamienna tem, ze polaczenie elastyczne
ciala wydrazonego z jego podstawa sklada
sie ze sprezyn, zastosowanych pomiedzy
dolna krawedzia ciatla wydrazonego a pod-
stawa na czopach, ktére podpieraja dolna
krawedz ciala i przechodza przez pierscien,
obracany na gérnej krawedzi podstawy.

11. Maszyna wedlug zastrz. 4, zna-
mienna tem, Ze w panewce zastosowanej
na ramie maszyny, jak réwniez napedza-
nej i zaopatrzonej w odsrodkowe wydra-
zenie, umieszczony jest wal stozka roz-
drabniajacego, ktérego powierzchnia ze-



wnetrzna posiada ksztalt stozkéw, skiero-
wanych w kierunkach przeciwnych, przy-
czem podstawy stozkéw znajduja sie w
przyblizeniu na polowie wysokosci walu.

12. Maszyna wedlug zastrz. 4, zna-
mienna tem, ze na goérna krawedZ pla-
szcza, spoczywajacego na stozku rozdrab-
niajagcym, naciska panewka, dajaca sie
przesuwaé wzdluz watu stozka,

13. Maszyna wedlug zastrz. 4, zna-
mienna tem, ze panewka, otaczajaca wal
stozka rozdrabniajacego, umieszczona jest
w oslonie i spoczywa na plycie, zamyka-
jacej dno tej ostony, przyczem pomiedzy
ta plyta a panewka zastosowane sa urza-
dzenia zmniejszajace tarcie,

14. Maszyna wedlug zastrz. 13, zna-
mienna tem, Ze na lozysku zmniejszajacem
ci$nienie, np. kulkowem, obraca sie kra-
zek, na ktérym spoczywa odsrodkowa pa-
newka. .

15. Maszyna wedlug zastrz. 4, zna-
mienna tem, ze ponad plyta, obracajaca
si¢ wraz ze stozkiem wewnatrz jego osto-
ny i regulujaca doprowadzanie materjatu
do narzadéw rozdrabniajacych, zastoso-

wana jest rynna, ustawiana w kierunku
pionowym wzgledem tej plyty i otrzymu-
jaca stale lub z przerwami materjal.

16. Maszyna wedlug zastrz. 15, zna-
mienna tem, Ze materjal, ktéry dostaje sie
na krawedzie plyty regulujacej, przesuwa
si¢ nastepnie do srodkowej czesci tej
plyty.

17. Maszyna wedlug zastrz. 4, zna-
mienna tem, Zze przez wal stozka przepro-
wadzony jest w kierunku podluznym prze-
wod dla smaru, od ktérego to przewodu
odgalezione sa kanaly, prowadzace do
zewnetrznej powierzchni watu, przyczem
co najmniej jeden z tych kanaléw laczy
przewéd z dolna powierzchnia kulista
stozka.

18. Maszyna wedlug zastrz. 17, zna-
mienna tem, ze dolna powierzchnia stoz-
ka posiada rowek, w ktéry wchodzi odga-
le¢zienie przewodu dla smaru.

Nordberg Mfg. Co.
Zastepca: Inz. H. Sokal,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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